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	Regelwerksanforderungen 
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Prüfungen, etc.  
Die Zusammenstellung ist als Übersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da. 
Die Vollständigkeit und Aktualität ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zuständigkeit zu prüfen und umzusetzen.
	Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur 
Qualitätssicherung 
Caroline-Michaelis-Straße 5-11 
10115 Berlin




	Anlage 1 zum  Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005

	Vom
	
	
	
	

	Hersteller:
(Inverkehrbringer) 
	     

	Straße, Nr.:
	[bookmark: Text2]     

	PLZ Ort:
	[bookmark: Text3]     

	Land:
	[bookmark: Text4]     


[bookmark: Text31]     
	Herstellerwerk:
(Betriebsstätte) 
	[bookmark: Text12]     

	Straße, Nr.:
	     

	PLZ Ort:
	     

	Land:
	     

	
	
	
	

	Herstellerwerk:
(Betriebsstätte)
	     

	Straße, Nr.:
	     

	PLZ Ort:
	     

	Land:
	     

	
	
	
	

	Herstellerwerk:
(Betriebsstätte)
	     

	Straße, Nr.:
	     

	PLZ Ort:
	     

	Land:
	     

	Bemerkungen:
	     


[bookmark: Text32]














	Lfd.-Nr.
	Dokument vorhanden / vorgelegt !
	Anforderung – Beschreibung, Inhalt
(Bezug zum Regelwerk)
	VA/AA
	CL
	Matrix
	PA
	VP
	Muster
	Beschreibung
	Auflistung
	Bemerkung
	Wertung Auditor

	!!!  Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollständig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten  !!!

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	1
	Allgemein
	

	1.1
	
	Verfahren zur Lenkung, Freigabe, Kennzeichnung, Außerkraftsetzung von Planunterlagen, Dokumenten.
DIN EN 1090-2 Anh. C.2.3.1; DIN EN ISO 9001 Pkt. 4.2.3
	
	[bookmark: Dropdown2]
	
	
	
	
	
	
	z.B. - geänderte / ergänzte Zuordnung durch den Antragsteller
	[bookmark: Dropdown3]

	1.2
	
	Festlegung der Zuständigkeiten, Aufgaben und Kompetenzen
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.2; DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.1; 
(Organigramm + Zuständigkeitsmatrix)
	
	
	
	
	
	
	
	
	z.B. - geänderte / ergänzte Zuordnung durch den Antragsteller
	

	1.3
	
	Verfahren zur Überprüfung und Wartung der Ausstattung, Einrichtungen
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	z.B. - geänderte / ergänzte Zuordnung durch den Antragsteller
	

	1.4
	
	Dokumentationssysteme, die die Kennzeichnung und Rückverfolgbarkeit schweißtechnischer Tätigkeiten sicherstellen
— Kennzeichnung von Fertigungsplänen;
— Kennzeichnung von Begleitkarten;
— Kennzeichnung der Lage der Schweißnähte im Bauteil;
— Kennzeichnung der Verfahren für zerstörungsfreie Prüfungen und des Personals;
— Kennzeichnung der Schweißzusätze (z. B. Bezeichnung, Markenname, Hersteller 
     der Schweißzusätze und Los- oder Schmelzennummem);
— Kennzeichnung und/oder Rückverfolgbarkeit des Grundwerkstoffes 
     (z. B. Typ, Schmelzennummer);
— Kennzeichnung der Lage von Reparaturen;
— Kennzeichnung der Lage von Zusammenbauhilfen;
— Rückverfolgbarkeit von vollmechanischen und automatischen Schweißanlagen zu  
     speziellen Schweißnähten;
— Rückverfolgbarkeit der Schweißer und Bediener zu speziellen Schweißnähten; 
— Rückverfolgbarkeit von Schweißanweisungen zu speziellen Schweißnähten.
EN ISO 3834-2 Pkt. 17
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	1.5
	
	Kennzeichnung
DBS 918005  Tab. 4

	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	1.6
	
	Verfahren  zur  Produktbewertung  die  sicherstellen  das  die  zu 
bestätigenden Werte bzw. Klassen für alle Eigenschaften ein-
gehalten worden sind.   
(vgl. DIN EN 1090-1, Abschnitt 6.3.7 und Tab. 2)
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	1.7
	
	Verfahren zum Umgang mit nichtkonformen Produkten. 
(vgl. DIN EN 1090-1, Abschnitt 6.3.8)
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	





















































	Lfd.-Nr.
	Dokument vorhanden / vorgelegt !
	Anforderung – Beschreibung, Inhalt
(Bezug zum Regelwerk)
	VA/AA
	CL
	Matrix
	PA
	VP
	Muster
	Beschreibung
	Auflistung
	Bemerkung
	Wertung Auditor

	!!!  Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollständig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten  !!!

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	2
	Konstruktionsmaterialien
	

	2.1
	
	Verfahren zur Bewertung der Konstruktionsmaterialien
DIN EN 1090-1 Pkt. 5.1, 6.3.1; 
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	2.2
	
	Verfahren zur Prüfung der Berechnungen, Übereinstimmung der Entwurfsvorgaben
DIN EB 1090-1 Pkt. 6.3.4;  
(Bei eigener Konstruktion / Bemessung bzw. im Rahmen der Machbarkeitsprüfung / Prüfung Konformität ggü. Regelwerk, etc.)
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	2.3
	
	Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 3 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	[bookmark: Text1]Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	2.4
	
	Liste der Auswahlmöglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 13 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	2.5
	
	Ausführungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS 918005 
Tab. 22 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	2.6
	
	Auswahl der Grundwerkstoffe und Schweißzusätze nach DBS 918005 Punkt 6.1  im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	2.7
	
	Konformitätsnachweise nach DBS 918005 Tab. 26 - 32 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	















	Lfd.-Nr.
	Dokument vorhanden / vorgelegt !
	Anforderung – Beschreibung, Inhalt
(Bezug zum Regelwerk)
	VA/AA
	CL
	Matrix
	PA
	VP
	Muster
	Beschreibung
	Auflistung
	Bemerkung
	Wertung Auditor

	!!!  Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollständig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten  !!!

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	3
	Vorbereitung und Zusammenbau
	

	3.1
	
	Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) über regelmäßige Kontrollen und Prüfungen
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	3.2
	
	Verfahrensprüfung Schneiden
DIN EN 1090-2 Pkt. 6.4.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	3.3
	
	Verfahrensprüfung Flammrichten
DIN EN 1090-2 Pkt. 6.5.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	3.4
	
	Verfahrensprüfung Ausführung von Löchern
DIN EN 1090-2 Pkt. 6.6.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	3.5
	
	Festlegungen zur Anwendung von Montagehilfen
DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.6
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	3.6
	
	Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 4 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	3.7
	
	Liste der Auswahlmöglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 14 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	3.8
	
	Ausführungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS 918005 
Tab. 22 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	













	Lfd.-Nr.
	Dokument vorhanden / vorgelegt !
	Anforderung – Beschreibung, Inhalt
(Bezug zum Regelwerk)
	VA/AA
	CL
	Matrix
	PA
	VP
	Muster
	Beschreibung
	Auflistung
	Bemerkung
	Wertung Auditor

	!!!  Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollständig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten  !!!

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	4
	Schweißen
	

	4.1
	
	Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) über regelmäßige Kontrollen und Prüfungen
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	4.2
	
	Qualifizierung WPS / Schweißverfahren (Schweißverfahrensprüfung EN ISO 15614-1, vorgezogene Arbeitsprüfung EN ISO 15513)
DIN EN 1090-2 Tab. 12
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	4.3
	
	Qualifiziertes Schweißverfahren zur Ausbesserung von Unregelmäßigkeiten der Nahtgeometrie
DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.1.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	4.4
	
	Qualifiziertes Schweißverfahren zum Schweißen auf Fertigbeschichtungen
DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.1.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	4.5
	
	Wärmebehandlung nach dem Schweißen
DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.16
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	4.6
	
	Verfahren Reparaturen nach dem Schneiden oder Schweißen
DIN EN 1090-2 Pkt. 10.9
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	4.7
	
	Qualifizierung des Schweißverfahrens
DIN EN 1090-2 Pkt. 7.4.1, Tab. 12 + 13
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	4.8
	
	Heftnähte
DIN EN 1090-2 Pkt. 10.9
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	4.9
	
	Schweißplan (projektbezogen)
DIN EN 1090-2  Pkt. 7.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	4.10
	
	Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 5 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	4.11
	
	Liste der Auswahlmöglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 15 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	4.12
	
	Ausführungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS 918005 
Tab. 22 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	
























































	Lfd.-Nr.
	Dokument vorhanden / vorgelegt !
	Anforderung – Beschreibung, Inhalt
(Bezug zum Regelwerk)
	VA/AA
	CL
	Matrix
	PA
	VP
	Muster
	Beschreibung
	Auflistung
	Bemerkung
	Wertung Auditor

	!!!  Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollständig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten  !!!

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	5
	Mechanische Verbindungsmittel
	

	5.1
	
	Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) über regelmäßige Kontrollen und Prüfungen
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	5.2
	
	Verfahren, wen Schrauben kopfseitig angezogen werden
DIN EN 1090-2 Pkt. 8.5.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	5.3
	
	Einsatz besonderer Verbindungsmittel und Befestigungsverfahren (Sacklochverbindungen)
DIN EN 1090-2 Pkt. 8.9, DBS 918005 Pkt. 6.2.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	5.4
	
	Anforderungen und alle für den Einsatz besonderer Verbindungsmittel und Befestigungsverfahren erforderlichen Verfahrensprüfungen
DIN EN 1090-2 Pkt. 8.9
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	5.5
	
	Ausführungsanweisung Verschraub Arbeiten (kombinierte Vorspannverfahren,  modifizierte Drehmomentverfahren einschl. Verspann –Protokoll)
DBS 918005  Pkt. 6.2.7
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	5.6
	
	Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 6 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	5.7
	
	Liste der Auswahlmöglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 16 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	5.8
	
	Mechanische Verbindungsmittel nach DBS 918005 Punkt 6.2 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	









	Lfd.-Nr.
	Dokument vorhanden / vorgelegt !
	Anforderung – Beschreibung, Inhalt
(Bezug zum Regelwerk)
	VA/AA
	CL
	Matrix
	PA
	VP
	Muster
	Beschreibung
	Auflistung
	Bemerkung
	Wertung Auditor

	!!!  Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollständig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten  !!!

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	6
	Montage
	

	6.1
	
	Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) über regelmäßige Kontrollen und Prüfungen
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	6.2
	
	Beschreibungen zu technischen Anforderungen der Arbeitssicherheit
DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	6.3
	
	Befestigung dünnwandiger Bauteile
DIN EN 1090-2 Pkt. 8.8.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	6.4
	
	Einsatz besonderer Verbindungsmittel und Befestigungsverfahren
DIN EN 1090-2 Pkt. 9.3.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	6.5
	
	Verfahren Vergießen und Abdichten
DIN EN 1090-2 Pkt. 9.5.5
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	6.6
	
	Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 7 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	6.7
	
	Liste der Auswahlmöglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 17 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	6.8
	
	Ausführungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS 918005 
Tab. 22 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	












	Lfd.-Nr.
	Dokument vorhanden / vorgelegt !
	Anforderung – Beschreibung, Inhalt
(Bezug zum Regelwerk)
	VA/AA
	CL
	Matrix
	PA
	VP
	Muster
	Beschreibung
	Auflistung
	Bemerkung
	Wertung Auditor

	!!!  Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollständig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten  !!!

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	7
	Oberflächenschutz und Korrosionsschutz
	

	7.1
	
	Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) über regelmäßige Kontrollen und Prüfungen
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	7.2
	
	Verfahrensbeschreibung,  Arbeitsanweisungen  zum  Korrosionsschutz  
(vgl. DIN EN 1090-2, Anhang F. 1.4)
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	7.3
	
	Vorbereitung von Stahloberflächen für Farbanstriche (Nachweis Rauheit Brennschnittkanten)|
DIN EN 1090-2 Pkt. 10.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	7.4
	
	Reparaturmaßnahmen - Beschädigungen, die durch Handhabungs-, Lagerungs- und Montageverfahren verursacht 
DIN EN 1090-2, F.1.4
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	7.5
	
	Reinigungsprozesse mittels Strahlen
DIN EN 109-2  F.2.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	7.6
	
	Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 8 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	7.7
	
	Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 11 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	7.8
	
	Liste der Auswahlmöglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 18 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	7.9
	
	Liste der Auswahlmöglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 21 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	





	Lfd.-Nr.
	Dokument vorhanden / vorgelegt !
	Anforderung – Beschreibung, Inhalt
(Bezug zum Regelwerk)
	VA/AA
	CL
	Matrix
	PA
	VP
	Muster
	Beschreibung
	Auflistung
	Bemerkung
	Wertung Auditor

	!!!  Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollständig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten  !!!

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	8
	Geometrische Toleranzen
	

	8.1
	
	Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) über regelmäßige Kontrollen und Prüfungen
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	8.2
	
	Vermessungsverfahren und Genauigkeit (projektbezogen)
DIN EN 1090-2 Pkt. 12.7.3.1, DBS 918005 Tab. 7, 9, 10
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	8.3
	
	Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 9 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	8.4
	
	Liste der Auswahlmöglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 19 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	






































	Lfd.-Nr.
	Dokument vorhanden / vorgelegt !
	Anforderung – Beschreibung, Inhalt
(Bezug zum Regelwerk)
	VA/AA
	CL
	Matrix
	PA
	VP
	Muster
	Beschreibung
	Auflistung
	Bemerkung
	Wertung Auditor

	!!!  Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollständig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten  !!!

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	9
	Kontrolle, Prüfung und Korrekturmaßnahmen
	

	9.1
	
	Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) über regelmäßige Kontrollen und Prüfungen zur Einhaltung der bestätigten Eigenschaften (Vorgaben nach Werten bzw. Klassen) 
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1, 6.3.7
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	9.2
	
	Verfahren zum Umgang mit nichtkonformen Produkten
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.8
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	9.3
	
	Übersicht zur Qualifikation der ZfP
DIN EN 1090-2 Pkt. 
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	9.4
	
	Regelungen zum Umgang mit Änderungen ggü. den freigegebenen Ausführungsunterlagen
DIN EN 1090-2 Pkt. 4.1.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	9.5
	
	Kontrolle, Prüfung und Korrekturmaßnahmen
DIN EN 1090-2 Pkt. 12.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	9.6
	
	Messungen der Bauteilabmessungen
DIN EN 1090-2 Pkt. 12.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	9.7
	
	Verfahren zur Handhabung von Nichtkonformitäten.
DIN EN 1090-2 Pkt. 12.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	9.8
	
	Korrigieren von Schweißverbindungen
DIN EN 1090-2 Pkt. 12.4.2.5
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	9.9
	
	Korrekturmaßnahmen
Wenn Reparaturen und/ oder Nachbesserungen durch den Hersteller vorgenommen werden, müssen Beschreibungen für geeignete Verfahren an allen Arbeitsplätzen, an denen repariert oder nachgebessert wird, verfügbar sein. 
EN ISO 3834-2  Pkt. 15

	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	9.10
	
	Verfahrensbeschreibung  zu  allen  Kontroll-  und  Prüfmaßnah-
men. (vgl. DIN EN 1090-2, Abschnitt 12.1)
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	9.11
	
	Liegt ein Kontroll- und Prüfplan vor?  (vgl. EN 1090-1, 6.3 / Tab.2)
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	9.12
	
	Qualitätsmanagementplan.  
(vgl. DIN EN 1090-2, Abschnitt 4.2.2 und Anhang C)
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	9.13
	
	Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 10 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	9.14
	
	Liste der Auswahlmöglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 20 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	9.15
	
	Ausführungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS 918005 
Tab. 22 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	9.16
	
	Umfang der ergänzenden ZfP nach DBS 918005 Tab. 23 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
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	Lfd.-Nr.
	Dokument vorhanden / vorgelegt !
	Anforderung – Beschreibung, Inhalt
(Bezug zum Regelwerk)
	VA/AA
	CL
	Matrix
	PA
	VP
	Muster
	Beschreibung
	Auflistung
	Bemerkung
	Wertung Auditor

	!!!  Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollständig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten  !!!

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	10
	Planung und Dokumentation
	

	10.1
	
	Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) über regelmäßige Kontrollen und Prüfungen
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	10.2
	
	Dokumentation der zur Anwendung kommenden Arbeitsprozesse, Verfahrens- und Arbeitsanweisungen
DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	10.3
	
	Verfahren zur Handhabung aller empfangenen und ausgestellten  Ausführungsaufzeichnungen,  einschließlich  Nennung  des 
aktuellen  Revisionsstandes,  der  Verhinderung  des  Einsatzes 
firmeninterner  Dokumente  oder  Dokumenten  von  Unterauftragnehmern, die ungültig oder veraltet sind. 
(vgl. DIN EN 1090-2, Anhang C 2.3.1)
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	10.4
	
	Verfahren zur Bereitstellung der Dokumentation vor der Ausführung
DIN EN 1090-2 Anhang C.2.3.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	10.5
	
	Verfahren zur Freigabe/Ablehnung von Ausführungsunterlagen.
DIN EN 1090-2 Anhang C.2.4
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	10.6
	
	Qualitätsmanagementplan
DIN EN 1090-2  Pkt. 4.2.2, DBS 918005  Tab. 12
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	10.7
	[bookmark: Dropdown4]
	Qualitätsdokumentation
DIN EN 1090-2  Pkt. 4.2.1, DBS 918005  Tab. 12
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	10.8
	
	Arbeitssicherheit
DIN EN 1090-2  Pkt. 4.2.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	10.9
	
	Qualitätsberichte müssen enthalten:
— Bericht über die Überprüfung der Anforderungen/technische Überprüfung;
— Werkstoffprüfbescheinigungen;
— Prüfbescheinigung der Schweißzusätze;
— Schweißanweisungen;
— Bericht über die Instandhaltung der Einrichtungen;
— Bericht über die Qualifizierung der Schweißverfahren (WPQR);
— Prüfungsbescheinigungen der Schweißer oder Bediener;
— Fertigungsplan;
— Zertifikate des Personals für zerstörungsfreie Prüfungen;
— Anweisungen und Berichte der Wärmebehandlungsverfahren;
— Berichte über die zerstörungsfreien und zerstörenden Prüfverfahren;
— Berichte über die Abmessungen;
— Berichte über Reparaturen und mangelnde Übereinstimmung;
— andere Dokumente, falls gefordert.
EN ISO 3834-2  Pkt. 18
	
	
	
	
	
	
	
	
	     
	

	10. 10
	
	Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 12 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
	

	10. 11
	
	Konformitätsnachweise nach DBS 918005 Tab. 26 - 32 im FHB/QMH berücksichtigt! – Wo?
	
	
	
	
	
	
	
	
	Zuordnung durch den Antragsteller. Restliche Fragezeichen löschen.
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   Die Vollständigkeit und Richtigkeit der Angaben und beigefügten Anlagen wird bestätigt. Der Hersteller erklärt sich damit einverstanden, dass die Daten elektronisch erfasst werden.
	Ort:
	     
	
	

	Datum:
	     
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	Unterschrift
	Verantwortlicher WPK 
	Verantw. Schweißaufsicht und/oder Verantw. Zur Umsetzung der Anforderungen HPQ (EXC3DB)

	
	
	Name
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[bookmark: Text35]Die o.g. Listung der Regelwerksanforderungen zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Prüfungen, etc wurde am       gesichtet und bewertet.  

	
	
	

	Unterschrift
	Verantwortlicher Auditor QS DBAG
	

	Name
	     
	



	Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA
	Seite 9 von 15
	09-2016

	Legende:
	VA/AA – Verfahrens-/   
                Arbeitsanweisung 
CL        -  Checkliste
	PA – Prüfanweisung 
VP – Verfahrensprüfung
? – Durch Hersteller festlegen !
	 - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG. 
       Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
 - Nachweise sind dem Antrag beizufügen (pdf-Datei)	 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebsprüfung vorzulegen

	Wertung:
	0 = nicht zutreffend, 1 = erfüllt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



image1.png
Mobility
Networks
Logistics




