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Anforderungen der DB AG nach der DB - Richtlinie 951.0010

1. Vorbemerkungen

Inhalt dieses
Merkblatts:

Anderungs-
hinweise zur
Ril 951.0010:

Merkblatt
STBP:

Merkblatt -
Bezugsquelle:

Dieses Merkblatt enthdlt auszugsweise die wichtigsten Anforderungen des
Bestellers DB AG fiir die Entwicklung und die schweiRtechnische Fertigung von
Schienenfahrzeugen, deren Komponenten und Bauteile nach der DB-Richtlinie
951.0010 (im weiteren Ril 951.0010 genannt).

Die Ril 951.0010 wurde uberarbeitet und mit Ausgabedatum 01.12.2015 als
Version 6.0 veroffentlicht.

Die Richtlinienreihe 951.xxxx wurde neu strukturiert und gilt zukinftig fur das
~Schweillen und Kleben von Schienenfahrzeugen®. Die Module 951.0010 bis
951.0030 beinhalten die Anforderungen fiir den Herstellungs- und
Instandsetzungsprozess ,Schweifen“ und die Module 951.0040 bis 951.0060 fiir
den Herstellungs- und Instandsetzungsprozess ,Kleben®.

Die neue Ril 951.0010 besteht aus einem DB - internen Hauptheft und flinf
Anhange (Ril 951.0010Z01 bis Z05), welche die technischen Anforderungen
beinhalten. Im Einzelnen:

- Ril 951.0010Z01: Technische Anforderungen der DB AG fiir die Einteilung der
geschweilten Komponenten und Bauteilen von Schienenfahrzeugen

- Ril 951.0010Z02: Technische Anforderungen der DB AG an den Konformitats-
nachweis der Auftragnehmer zum Schweifen im Schienenfahrzeugneubau,
einschlieBlich Ersatzteile

- Ril 951.0010Z03: Technische Anforderungen der DB AG fir die Konstruktion
der geschweiliten Schienenfahrzeuge, deren Komponenten und Bauteilen,
sowie Ersatzteile

- Ril 951.0010Z04: Technische Anforderungen der DB AG fiir die Fertigung der
geschweildten Schienenfahrzeuge, deren Komponenten und Bauteilen, sowie
Ersatzteile

- Ril 951.0010Z205: Technische Anforderungen der DB AG fiir das Fertigungs-
schweilRen von Gussteilen fiir geschweifte Schienenfahrzeuge, deren
Komponenten und Bauteile

Die bisher fir die Zuordnung der Komponenten und Bauteile geltenden DB-
Gruppen 1 - 4 wurden aufgeldést. Die Komponenten und Bauteile sind jetzt den
anerkannten Regeln der Technik zugeordnet (siehe Ril 951.0010Z01, Tabelle 1)
und unter Beriicksichtigung ihrer Sicherheitsbedeutung in die Tabellen 2 - 9 der
Ril 951.0010Z01 einsortiert. Die Anforderungen an die Komponenten und Bauteile
sind in den Anhangen Ril 951.0010Z02 bis Z05 in Abhangigkeit von der
Tabellenzuordnung definiert.

Diese neue Sortierung beinhaltete keine Verscharfung der DB - Anforderungen,
vielmehr schafft sie Klarheit, insbhesondere fiir die Komponenten und Bauteile die
nicht in den Geltungsbereich der DIN EN 15085 fallen. Die erforderlichen
Konformitatsnachweise fiir CL 3 - Bauteile und die sonstigen geschweilten
Bauteile wurden entscharft und neu geregelt. Fiir diese Bauteile ist zukunftig die
~Herstellerselbsterklarung® (first party nach DIN EN 17000, Abs. 2.2) ausreichend.

Fir die Schweilitechnische Bauweisenpriifung (STBP) wird dieses Merkblatt
erganzt um das DB-Merkblatt: ,SchweiBtechnische Bauweisenpriifung durch die
DB AG nach der DB - Richtlinie 951.0010%.

Dieses Merkblatt und die im Merkblatt genannten Vordruck sind in beschreibbarer
Ausfiihrung Online unter ,Schienenfahrzeuge® oder ,Schienenfahrzeugteile® und
den folgenden Link zu beziehen:

http://www.deutschebahn.com/de/geschaefte/lieferantenportal/informationsservice/dokumente.html
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Anforderungen der DB AG nach der DB - Richtlinie 951.0010

Ansprechpartner
zur Ril 951.0010
und diesem
Merkblatt:

DB Systemtechnik GmbH,
Werkstoff- und Fligetechnik
PionierstralRe 10

32423 Minden | Westf.

Herr Frank Pickardt

Telefon: +49 571 393 5524

Mobil: +49 178 2937947

e-mail: frank.n.pickardt@deutschebahn.com

2. Richtlinie (Ril) 951.0010

Titel und
Ausgabe:

Inhalt und
Anwendung:

Ril 951.0010 -
Bezugsquelle:

Richtlinie 951.0010 "Schweien und Kleben von Schienenfahrzeugen;
Schwei3en: Regelungen fiir den
Schienenfahrzeugneubau und die Ersatzteile”

Die Ril 951.0010, mit den Anhangen Z01 bis Z05, beschreibt die Anforderungen
der DB AG fiur das SchweiRen von Schienenfahrzeugen, deren Komponenten
und Bauteile. Sie ist fir den Neubau, Umbau und die Ersatzteilfertigung fir die
DB AG verbindlich anzuwenden.

Das Hauptheft Ril 951.0010 beinhalten die grundsatzlichen Regelungen fir die
Umsetzung der anerkannten Regeln der Technik im Bereich der DB AG und
deren Konzernunternehmen.

Die Anhdnge Ril 951.0010Z01 bis Z05 beinhalten, auf der Basis der
anerkannten Regeln der Technik, die technischen Anforderungen der DB AG fiir
das SchweilRen von Schienenfahrzeugen, deren Komponenten und Bauteile fiir
den Neubau, Umbau und die Ersatzteilfertigung. Diese Anhange sind
anzuwenden, flir bestehende Vertrage gelten die vertraglichen Regelungen.

Das Hauptheft Ril 951.0010 ist Dritten nicht zuganglich.
Die Anhange Ril 951.0010Z01 bis Z05 kénnen bei DB Kommunikationstechnik
bezogen werden (Kommunikationsdaten siehe unten).

DB Kommunikationstechnik GmbH

Medien- und Kommunikationsdienste Logistikcenter
KriegsstralRe 136

76133 Karlsruhe

Telefon: 0721/938-5965
Fax: 0721/938-5509
e-mail: dzd-bestellservice@deutschebahn.com

Online Bestellsystem: www.dbportal.db.de

3. Grundsatzliche Anforderungen nach Ril 951.0010

Bestell-
anforderungen
der DB AG:

Regelwerke:

Fir die Konstruktion und Fertigung geschweildter Schienenfahrzeugen, deren
Komponenten und Bauteile, einschl. der Bauteileinstufung und der
erforderlichen Konformitatsnachweise, gelten die technischen Anforderungen
Ril 951.0010Z01 bis Z05, Version 6.0.

Fir die Konstruktion und Fertigung sind folgende anerkannten Regeln der
Technik zu beachten:

o DIN EN 15085-1 bis DIN EN 15085-5 ,Bahnanwendungen - SchweiRen von
Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen®.
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Anforderungen der DB AG nach der DB - Richtlinie 951.0010

Einteilung der
geschweillten
Komponenten
und Bauteile
nach

Ril 951.0010Z01:

o DVS Merkblatt 1623 ,Schweien von Schienenfahrzeugen; Hinweise und
Empfehlungen zur Umsetzung der DIN EN 15085 im Vergleich zur
DIN 6700°.

o DIN EN 286-3 ,Einfache unbefeuerte Druckbehalter fir Luft oder Stickstoff -
Teil 3: Druckbehalter aus Stahl fir Druckluftoremsanlagen und
pneumatische Hilfseinrichtungen in Schienenfahrzeugen®.

o DIN EN 286-4 ,Einfache unbefeuerte Druckbehalter fir Luft oder Stickstoff -
Teil 4: Druckbehalter aus Aluminiumlegierungen fur Druckluftbrems-anlagen
und pneumatische Hilfseinrichtungen in Schienenfahrzeugen®.

o DIN EN 14025 ,Tanks fiir die Beforderung gefahrlicher Giiter — Drucktanks
aus Metall - Auslegung und Bau®.

o RID ,Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbeférderung gefahrlicher
Guter (RID)“ in der jeweils gliltigen Fassung.

o DIN EN ISO 3834-2 Qualitatsanforderungen fiir das Schmelzschweil3en von
metallischen Werkstoffen - Teil 2: Umfassende Qualitatsanforderungen.

o DIN EN ISO 3834-4 Qualitatsanforderungen fir das Schmelzschweil3en von
metallischen Werkstoffen - Teil 4: Elementare Qualitatsanforderungen.

Erganzend gelten folgende Regelwerke und Unterlagen:

0 FSF - Zeichnungsrichtlinie

o DVS Richtlinie 1608 ,Gestaltung und Dauerfestigkeitsbewertung von
SchweilRverbindungen mit Al- und Al-Legierungen im Schienenfahrzeugbau®

o DVS Merkblatt 1610 ,Allgemeine Richtlinien fiir die Planung der
schweilRtechnischen Fertigung im Schienenfahrzeugbau®

o DVS Richtlinie 1612 ,Gestaltung und Dauerfestigkeitsbewertung von
SchweilRverbindungen mit Stahlen im Schienenfahrzeugbhau®

o DVS Merkblatt 1614 ,Richten geschweildter Bauteile im Schienenfahr-
zeugbau®

o DVS Merkblatt 1617 ,,Qualitatsanforderungen an Schweilibetriebe fiir das
SchweilRen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen®

o DVS Merkblatt 1620 ,,Schweifdtechnische Priifung im Schienenfahrzeugbau®
DVS Merkblatt 1621 , Arbeitsproben im Schienenfahrzeugbau®

0 Richtlinie des KoA Schienenfahrzeuge ,Zetrtifizierungssystem ,,Online-
Register Schienenfahrzeuge® fiir die Zertifizierung von SchweiBbetrieben
zum SchweilRen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen nach
EN 15085-2%

Bezugsquelle: Online-Register Schienenfahrzeuge, Link: www.en15085.net.

o VA 918 490 ,Verfahrensanweisung - ,Zertifizierung von Schweifl3-zusatzen
und Schweil3hilfsstoffe fiir das Verbindungs- und Auftrag-schweiRen an
metallischen Werkstoffen durch DB Systemtechnik®;

Bezugsquelle: Online-Register Schienenfahrzeuge, Link: www.en15085.net.

@]

Fir den Bereich der DB AG sind die geschweifRten Komponenten und Bauteile
fur Eisenbahnfahrzeuge entsprechend den firr sie geltenden Regelwerken
zugeordnet.

Die bisherigen DB-Gruppen 1 bis 4 nach Ril 951.0010, Ausgabe 07.2010 und
die Bauteilzuordnung nach Ril 951.0010A01 sind unglltig.

Ril 951.0010Z01, Tabelle 1 enthdlt eine Zuordnung der geschweildten
Komponenten und Bauteile von Eisenbahnfahrzeugen zu den anerkannten
Regeln der Technik.
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Anforderungen der DB AG nach der DB - Richtlinie 951.0010

Ril 951.0010Z01, Tabelle 2 bis Tabelle 6 enthalten eine Bauteilzuordnung der
geschweildten Komponenten und Bauteile von Schienenfahrzeugen mit einer
Zuordnung der Zertifizierungsstufe nach DIN EN 15085-2.

Ril 951.0010Z01, Tabelle 7 bis Tabelle 9 enthalten eine verbindliche
Bauteilzuordnung der geschweilten Komponenten und Bauteile von
Eisenbahnfahrzeugen die nicht in den Geltungsbereich der DIN EN 15085
fallen.

Die folgende Tabelle enthdlt eine Gegentiiberstellung der Bauteilzuordnung nach
Ril 951.0010A01, Vers. 5.0, Ausgabe 07.2010 zu Ril 951.0010Z01, Vers. 6.0,
Ausgabe 12.2015:

DB-Gruppe

Ril 951.0010A01 Ril 951.0010Z01
Vers. 5.0, 07.2010 | Vers. 6.0, 12.2015

Tabelle nach Bemerkungen

1 Tabelle 2

2 Tabelle 3
keine

3 Tabelle 4

4 Tabelle 5
langsnahtgeschweilRte Rohre waren bisher nur iber

- Tabelle 6 die KoA- Richtlinie im Online-Register Schienen-
fahrzeuge geregelt

) Tabelle 7 %) Druckluftbehalter waren bisher nur informativ in die
DB-Gruppe 2 eingeordnet

1 Tabelle 8 %) Tanks fur Kesselwagen waren bisher nur informativ
in die DB-Gruppe 1 eingeordnet

- Tabelle 9 *) sonstige Bauteile waren bisher ungeregelt

*) fiir diese Bauteile gilt nicht die Normenreihe EN 15085, sondern EN 288-2 bzw. 3
oder EN 14025 und RID

SchweiBtechnische  Die STBP ist ein Element der Qualitdtssicherung der DB AG sowohl beim
Bauweisenpriifung Neubau von Schienenfahrzeugen als auch bei der Ersatzteilbeschaffung.

(STBP)

Eine Beschreibung der Verfahren der STBP st fir den Teil 1
(schweilitechnische Konstruktionsprifung) in der Ril 951.0010Z03,
Abschnitt 5 sowie fiir den Teil 2 (schweilstechnische Fertigungspriifung) in
der Ril 951.0010Z04, Abschnitt 7 enthalten.

Die Tabellen in der Ril 951.0010Z01 enthalten zusatzlich Vorgaben fiir die
STBP:

- STBP Teil 1 erforderlich: fir Komponenten und Bauteile nach
Ril 951.0010Z01, Tabelle 2 und Tabelle 3

- STBP Teil 2 erforderlich: fiir Komponenten und Bauteile nach
Ril 951.0010Z01, Tabelle 2

- keine STBP erforderlich: fiir Komponenten und Bauteile nach
Ril 951.0010Z01, Tabelle 4 bis Tabelle 9.

Einzelheiten zur Durchfiuhrung der STBP sind dem DB-Merkblatt
,Schweildtechnische Bauweisenpriifung durch die DB AG nach der DB -
Richtlinie 951.0010 zu entnehmen.
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Anforderungen der DB AG nach der DB - Richtlinie 951.0010

Konformitats-
nachweis der
Auftragnehmer nach
Ril 951.0010Z02:

Konstruktions-
anforderungen nach
Ril 951.0010Z03:

Fertigungs-
anforderungen nach
Ril 951.0010Z04:

Fertigungs-
schweiflen von
Gussbauteilen nach
Ril 951.0010Z05:

4. Anlagen

Auftragnehmer, die geschweillite Komponenten und Bauteile von
Eisenbahnfahrzeugen entwickeln, konstruieren, fertigen oder untervergeben
missen  einen  giltigen  Konformitatsnachweis entsprechend
Ril 951.0010Z02, Tabelle 1 und Tabelle 2 nachweisen.

Die Anforderungen fiir die Konstruktion geschweifSter Schienenfahrzeuge,
deren Komponenten und Bauteile sind in der Ril 951.0010Z03 zusammen-
gefasst.

Hinweis fiir Zeichnungen die vor dem 01. Juli 2001 erstellt worden sind:
Diese Zeichnungen wurden im Rahmen der Zeichnungspriifung durch die
Bahnen (DB, DR oder DB AG) einer schweildtechnischen Priifung
unterzogen und gelten auch ohne einen Nachweis als gepriift.

Hinweis fiir Zeichnungen die nach dem 01. Juli 2001 erstellt worden sind:
Diese Zeichnungen wurden einer STBP Teil 1 durch DB Systemtechnik
unterzogen. Die STBP Teil 1 ist entweder auf der Zeichnung dokumentiert
oder es liegt ein Protokoll vor. Liegt kein Nachweis (iber die STBP Teil 1
vor, gelten die Zeichnungen als nicht gepriift.

Die Anforderungen fiir die Fertigung geschweillter Schienenfahrzeuge,
deren Komponenten und Bauteile sind in der Ril 951.0010Z04
zusammengefasst.

Die Anforderungen fir das FertigungsschweiBen von Gussbauteilen fir
Schienenfahrzeuge, deren Komponenten und Bauteile sind in der
Ril 951.0010Z05 zusammengefasst.

Anlage 1:

Anlage 2:

Anlage 3:

Anlage 4:

Anlage 5:

Ril 951.0010Z01, Version 6.0 - Technische Anforderungen der DB AG fiir die
Einteilung der geschweilRten Komponenten und Bauteilen von Schienenfahrzeuge

Ril 951.0010Z02, Version 6.0 - Technische Anforderungen der DB AG an den
Konformitdatsnachweis der Auftragnehmer zum Schweien im Schienenfahrzeug-
neubau, einschliellich Ersatzteile

Ril 951.0010Z03, Version 6.0 - Technische Anforderungen der DB AG fir die
Konstruktion der geschweildten Schienenfahrzeuge, deren Komponenten und
Bauteilen, sowie Ersatzteile

Ril 951.0010Z04, Version 6.0 - Technische Anforderungen der DB AG fiir die
Fertigung der geschweilRten Schienenfahrzeuge, deren Komponenten und
Bauteilen, sowie Ersatzteile

Ril 951.0010Z05, Version 6.0 - Technische Anforderungen der DB AG fiir das
FertigungsschweiRen von Gussteilen fiir geschweildte Schienenfahrzeuge, deren
Komponenten und Bauteile
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Mbl. Anforderungen Ril 951.0010_Anlage 1

DB

Maschinen-, Energie- und Schweien und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Schwei3en: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0010Z01
Einteilung der geschweiten Komponenten und Bauteile Seite |

Richtlinienzusatz

von Schienenfahrzeugen

Das vorliegende Regelwerk ist urheberrechtlich geschuitzt. Der DB Fernverkehr AG,
DB Regio AG, DB Schenker Rail AG und DB Netz AG steht an diesem Regelwerk
das ausschlief3liche und unbeschrankte Nutzungsrecht zu.

Der Richtlinienzusatz darf an Dritte abgegeben werden, wenn Liefervertrage mit der
DB AG vorliegen.

Geschaftsfiihrer: TSP; Silvia Hujer; Tel.: 03381 / 812 - 232 Giiltig ab: 01.12.2015
Version 6.0




Maschinen-, Energie- und Schweiflen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Schweillen: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0010Z01
Einteilung der geschweiflten Komponenten und Bauteile Seite
von Schienenfahrzeugen

Zielgruppen, fir welche dieser Richtlinienzusatz erarbeitet wurde:

Mitarbeiter der DB AG", die als Schweilaufsichtspersonen oder im Rahmen der
Qualitatssicherung mit Leitungs-, Abnahme- und Uberwachungsfunktionen fiir den
Neu- oder Umbau geschweildter Schienenfahrzeuge oder deren Komponenten tatig
sind.

Mitarbeiter der DB AG, die geschweilRte Schienenfahrzeuge oder deren Komponen-
ten flr die Beschaffung spezifizieren.

SchweiRaufsichtspersonen oder Personen mit Leitungs- und Uberwachungsfunktio-
nen beim Auftragnehmer der DB AG", welche geschweil3te Schienenfahrzeuge oder
deren Komponenten fiir die DB AG" entwickeln und herstellen.

" Die Bezeichnung der DB AG steht in dieser Richtlinie sowohl fiir das Unternehmen
Deutsche Bahn AG als auch fiir deren Konzernunternehmen.

Impressum

Geschiftsfiihrer Deutsche Bahn AG

VR Infrastruktur, Dienstleistungen und Technik,
Projektmanagement (TSP)

Silvia Hujer

Bahntechnikerring 74

14774 Brandenburg/ Kirchmdéser

Tel. Intern 92452 232 [ Extern 03381 812-232
E-Mail: Silvia.Hujer@deutschebahn.com

Giltig ab: 01.12.2015
Version 6.0




Maschinen-, Energie- und Schweiflen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Schweillen: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0010Z01
Einteilung der geschweiften Komponenten und Bauteile Seite lll
von Schienenfahrzeugen

Inhaltsverzeichnis

Einleitung S.1
Mitgeltende Normen und sonstige Regelwerke S.1
3 Einteilung fiir geschweil3te Eisenbahnfahrzeuge, Komponenten und S.2
Bauteile
4 Abkurzungen und Begriffe S.6

Mitgeltende Richtlinienbestandteile

Regelwerksnummer Titel Gultig ab

951.0010 SchweilRen:
Regelungen fiir den Schienenfahrzeugneubau |01.12.2015
und die Ersatzteile

Giiltig ab: 01.12.2015
Version 6.0




Maschinen-, Energie- und Schweiflen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Schweillen: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0010Z01
Einteilung der geschweiflten Komponenten und Bauteile Seite IV
von Schienenfahrzeugen

Nachweis der Aktualisierungen

Lfd. Nr. | Kurzer Inhalt /| Bemerkungen Gultig ab Eingearbeitet

Q

Giltig ab: 01.12.2015
Version 6.0



Richtlinienzusatz DB

Maschinen-, Energie- und Schweiflen und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Schweiflen: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0010Z01
Einteilung der geschweifRten Komponenten und Bauteile von Seite 1 von 7
Schienenfahrzeugen

1 Einleitung

Diese Technische Anforderung beinhaltet die Einteilung der geschweiliten
Komponenten und Bauteilen von Schienenfahrzeugen und ihre Zuordnung zu den
anerkannten Regeln der Technik.

Die Einteilung ist abhangig von der Sicherheitsbedeutung und die fiir die Komponenten
oder das Bauteil geltenden Regelwerke.

Die Einteilung ist anzuwenden bei:
- Entwicklung und Konstruktion entsprechend der Ril 951.0010Z03

- Fertigung von Neubau- und Umbauprojekten, Ersatzteile entsprechend der
Ril 951.0010Z04

- Instandsetzung entsprechend der Ril 951.0020Z02 und 951.0020Z03

2 Mitgeltende Normen und sonstige Regelwerke

In Abhangigkeit von den zu schweilRenden Komponenten und Bauteile gelten folgende
anerkannte Regeln der Technik:

- DIN EN 15085-1 bis DIN EN 15085-5 ,Bahnanwendungen - Schweif}en von
Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen®.

- DIN 27201-6 ,Zustand der Eisenbahnfahrzeuge; Grundlagen der Fertigungs-
technologien; Teil 6: Schweilien®.

- DIN EN 286-3 ,Einfache unbefeuerte Druckbehalter fir Luft oder Stickstoff —
Teil 3: Druckbehalter aus Stahl fiir Druckluftboremsanlagen und pneumatische
Hilfseinrichtungen in Schienenfahrzeugen®.

- DIN EN 286-4 ,Einfache unbefeuerte Druckbehalter fiir Luft oder Stickstoff —
Teil 4: Druckbehalter aus Aluminiumlegierungen fiir Druckluftbremsanlagen und
pneumatische Hilfseinrichtungen in Schienenfahrzeugen®.

- DIN EN 14025 ,Tanks fir die Beférderung gefahrlicher Giter — Drucktanks aus
Metall — Auslegung und Bau®.

- RID ,Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbefdérderung gefahrlicher Glter
(RID) in der jeweils giiltigen Fassung.

- DIN EN ISO 3834-2 Qualitatsanforderungen fiir das SchmelzschweiRen von
metallischen Werkstoffen - Teil 2: Umfassende Qualitatsanforderungen.

- DIN EN ISO 3834-4 Qualitatsanforderungen fiir das SchmelzschweilRen von
metallischen Werkstoffen - Teil 4: Elementare Qualitatsanforderungen.

Fachautor: T.TVI 53(3); Horst Biittemeier; Tel.: 0571/393-5272 Giiltig ab: 01.12.2015
Version 6.0



Maschinen-, Energie- und Schweifen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstattenwesen Schienenfahrzeugen
Schwei3en: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0010Z01
Einteilung der geschweiRten Komponenten und Bauteile von Seite 2 von 7
Schienenfahrzeugen

(1)

)

Einteilung fiir geschweifte Eisenbahnfahrzeuge, Komponenten
und Bauteile

In diesem Abschnitt sind die geschweifRten Komponenten und Bauteile fir Schienen-

fahrzeuge nach DIN EN 15085 sowie die weiteren geschweildten Bauteile fiir Eisen-

bahnfahrzeuge nach anderen Regelwerken eingeteilt.

Tabelle 1: Zuordnung der geschweifiten Komponenten und Bauteile von

Eisenbahnfahrzeugen zu den anerkannten Regeln der Technik

Einstufung,

. Bauteil-
Beschreibung Regelwerk zuordnung und
STBP
Bauteile mit hoher siehe Tabelle 2
Sicherheitsbedeutung und Tabelle 3
Bauteile mit mittlerer DIN EN 15085-1

Schienenfahr- siehe Tabelle 4

zeuge, deren
Komponenten und

Sicherheitsbedeutung bis -5

Bauteile mit niedriger

Bauteile Sicherheitsbedeutung siehe Tabelle 5

o e Hbaeyg | DINENISO 38342 | siehe Tabelle
Druckluftbehdlter fir Eisenbahnfahrzeuge Bm EE 332-2’ siche Tabelle 7
(TS%rtllefrsnfirl];gﬁnRTBansport von gefahrlichen E:R N 14005 ciehe Tabelle 8

sonstige geschweilite Bauteile die nichtin den | DIN EN ISO 3834-4
Geltungsbereich der DIN EN 15085, siehe Tabelle 9
DIN EN 286 oder RID [ DIN EN 14025 fallen

Die Tabelle 2 bis Tabelle 5 enthalten eine Bauteilzuordnung der geschweilsten Kompo-
nenten und Bauteile von Eisenbahnfahrzeugen mit einer Zuordnung der
Zertifizierungsstufe nach DIN EN 15085-2. Mit diesen Tabellen wird auch die
Notwendigkeit der STBP Teil 1 nach Ril 951.0010Z03 und der STBP Teil 2 nach
Ril 951.0010Z04 festgelegt. Die Tabelle 6 enthalt die langsnahtgeschweilten Hohl-
profile, die als Halbzeug mit den Schweildverfahren 27 oder 52 hergestellt werden.

Die Bauteilzuordnung entbindet den Auftragnehmer nicht von seiner Produktverantwor-
tung oder vertraglichen Verpflichtungen.
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Bei Verbindungen von Bauteilen unterschiedlicher Einstufungen gilt fiir die betreffende
Schweildverbindung die héherwertige Einstufung.

Geschweildite Komponenten und Bauteile, die nicht namentlich aufgefiihrt sind, sind
Tabelle 2 - 5 oder 9 zuzuordnen. Die Zuordnung und Abweichungen sind mit der
DB AG abzustimmen.

Tabelle 2: Komponenten und Bauteile mit hoher Sicherheitsbedeutung und der
Zertifizierungsstufe CL 1 nach DIN EN 15085-2 mit dem Nachweis der
STBP Teil 1 und Teil 2

Beispielhafte Bauteilbenennung

o Vollstandige Schienenfahrzeuge;

o Drehgestellrahmen, -wiege, -traverse und Bauteile der Radsatzflihrung
(z.B. Radsatzhalterung, Federbock, Federausgleichshebel) und Schlingerdampfer;

o Untergestell (z.B. Vorbau, Lang- und Quertrager, Zusammenbau), einschl. Bauteile der
Radsatzflihrung (z.B. Radsatzhalterung, Federbock) und Schlingerdampfer;

Fahrzeugaufbau (Stirnwande, Seitenwande, Dach, Flihrerhaus, Zusammenbau);

Giterwagenaufbauten (z.B. Zwischenbdden fiir Autotransportwagen, Aufsetzrahmen,
Mulden, Rungenschlitten, Rungenful?, Festlegearm fiir Mulden,
Stiitzbock fiir Sattelauflieger);

o Zug- und StoReinrichtungen
(Zughaken, Schraubenkupplung, automatische Kupplung, Puffer);
Radsatzbefestigungen, Radsatzlager, Vollrader mit geschweildten Dampfungsringen;

o Tragrahmen fiir Bremszylinder und Bremsausriistung
(z.B. Magnetschienenbremse, Spurhalter, Zugstangen, Bremsdreiecke, Bremstraversen,
Bremsgestangesteller);

o Aufhangungen fir Trafo, Motor, Fahrmotor, Getriebe, Powerpack unter dem Fahrzeug;

o Tragrahmen, Halterungen und Spannbander fiir Gerdtekasten unter [ auf dem Fahrzeug
(z.B. fur Antriebsaggregate, Klimagerate, Batteriekasten, Frischwasser- und Abwasser-
behalter, Kompressor, Bahnraumer, Schneepflug) sowie selbsttragende Unterflurbehalter,
Geratekasten, Unterfahrschutz, Bahnraumer und Schneepflug;

o Bauteile fiir die Zugkraftiibertragung vom Drehgestell zum Fahrzeug
(z.B. Konsolen, Zug-/ Druckstangen, Drehzapfen;

o Schwingungsdampfer (StoRdampfer) und deren Anbindung (Konsolen) zwischen
Drehgestell und Wagenkasten bzw. zwischen den Wagenkasten;

Kraftiibertragungsbauteile (z.B. Triebkupplung, Kardanantrieb, Gelenkwellen);
Stromabnehmer fiir Oberleitungen und Stromschienen, einschl. deren Tragrahmen;
AuRere Kraftstofftanks;

Transformatoren - Briickenkessel und ahnliche Baugruppen, die freitragend mit
Tragschnabelwagen transportiert werden (die DIN EN 15085 - Zuordnung gilt nur fiir die
selbsttragende Konstruktion).

0O O O ©

ohne STBP Teil 1 und Teil 2:
o Fertigungsschweilien von Gussteilen an den vorgenannten Komponenten und Bauteilen.
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Tabelle 3: Komponenten und Bauteile mit hoher Sicherheitsbedeutung und der
Zertifizierungsstufe CL 1 nach DIN EN 15085-2 mit dem Nachweis
der STBP Teil 1 und ohne STBP Teil 2

Beispielhafte Bauteilbenennung

(e}

0O O O ©

o)

O O O O

(e}

Einstiegstiiren, Stirnwandtlren, Seitenwandtiiren (z.B. Drehtiiren, Schiebewandtiiren, ein-
schlieRlich deren Laufschienen), ausfahrbare Einstiegstritte, tragende Struktur DOSTO -
Innenausbau (z. B. Zwischen-boden, Treppensegmente);

Fahrzeugaufbauten die nicht die tragende Struktur beeinflussen
(z.B. Beblechung, Dachaufbau, Verkleidung);

Sonstige Untergestell - Schweibauteile (z.B. Zughakenfiihrung, Querpuffer,
Queranschlage);

Nicht selbsttragende Bahnraumer, Unterfahrschutz und Schneepflug;

Drehgestellseitige Schutz und Abdeckbleche, Deflektoren, Verkleidungen im
UG- und Dachbereich, einschl. Befestigungsrahmen und Halter, Bug- und Seitenschiirzen;

Angebaute, selbsttragende Kabelkdsten und Kabelkupplungsgehduse fiir automatische
Kupplungen;

Endscheibe an Schraubenkupplungen;

Drehgestellanbauten, (z.B. Besandungsanlagen, Spurkranzschmierung, Fettbehalter);
Halter fir Antennen, Radar- oder Ortungsanlagen, Halter fiir Indusimagnet, Halter fiir LZB;

Maschinenraumausstattung (z.B. Trafokessel, Trafoaufhdngung, Ol- und Wasserkiihler,
Motoraufhangung, Getriebeaufhangung, Fahrmotor /| Fahrmotoraufhdngung und dessen
Anbauteile, Ladeluftkiihler);

Schalldampfer, einschl. Partikelfilter und weitere Bauteile im Abgasstrom
(z.B. Axial - Kompensatoren);

StolRdampfer, Schwingungsdampfer im Antriebsbereich;
Federbund, Parabelfedern, Luftfedersysteme;

Sonstige Bremsausriistung (z.B. Bremszylinder, Bremshebel, Bremsbriicke, Rohre fiir die
Druckluftleitung, Bremsschuhe, Spulenkorper fiir MG-Bremse);

Spannbander fir Luftbehalter (z.B. HYDAC-Schellen);
Druckfiihrende Metallschlauche und Kompensatoren, Motor- und Getriebeverrohrungen;
fiir Autotransporter: Fahrbiihnen, Uberfahreinrichtungen, Uberfahrbriicken;

sonstige Giiterwagenbauteile, z.B. Dreh- und Kippeinrichtung, Radlenker, Rungen,
Zurrdsen;

Rangiertritte und -griffe;

o Sonstige Kraftstoff- und Heizéltanks.

(e}

ohne STBP Teil 1 und Teil 2:

FertigungsschweilRen von Gussteilen an den vorgenannten Komponenten und Bauteilen.
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Tabelle 4: Komponenten und Bauteile mit mittlerer Sicherheitsbedeutung und der
Zertifizierungsstufe CL 2 nach DIN EN 15085-2 ohne Nachweis der STBP

Beispielhafte Bauteilbenennung

@)

0O 0O O 0O O O O O

Innenausbau bei Reisezugwagen und Fiihrerraum (z.B. Raumteiler, Wande, Tiiren, Ver-
kleidung, Fiihrerpult, Lokfiihrersitz, Fahrradhalter) und Schiebewande in Giiterwagen,
einschlieRlich deren Laufschienen;

Tragrahmen, Gerategeriiste und Halter fiir innere Ausriistungsteile (z.B. fiir Stromrichter-,
Elektro-, Klima- und Druckluftanlage, Klappsitze, Abfallbehalter) und Liifterrader

Eingebaute, nicht selbsttragende Kabelkasten und Kabelkupplungsgehause fiir
automatische Kupplungen;

sonstige Stromabnehmerbauteile (z.B. Wippe, Schleifleiste);
sonstige Metallschlauche (Drucklos);

sonstige Gelenkwellen auBer CL 1-Bauteile;

sonstige Stofddampfer, Schwingungsdampfer auBer CL 1-Bauteile;
WC-Bauteile und Wasserbehalter mit Anlagen;

Halter fiir Bremsleitungen;

Nicht selbsttragende Geratekasten unter [ auf dem Fahrzeug;

Einfache Giiterwagenanbauteile, z.B. Laufschiene fiir dulRere Schiebewande, Getriebekas-
ten und Konsolen fiir Handbremsbetrieb, Geratekasten fiir Ortungsanlagen;

An- [ aufgebaute Einstiegstritte und sonstige Tritte, Aufstiegstritte, Griffe (einschl. Handgriffe
im Einstiegshereich) sowie Gelander im duReren Schienenfahrzeugbereich (auRer Rangier-
tritte und -griffe).

Tabelle 5: Komponenten und Bauteile mit niedriger Sicherheitsbedeutung und
der Zertifizierungsstufe CL 3 nach DIN EN 15085-2 ohne Nachweis der STBP

Beispielhafte Bauteilbenennung

0O 0O 0O 0O O 0O 0o O O

Kurbel und Hebel fiir diverse Betatigungen;

Anschlagplatten;

Abfallbehalter, Geratekdsten und Schaltschranke in Schienenfahrzeugen;
Halter fiir Schilder;

Radvorleger;

Tritte, Griffe, Gelander in Schienenfahrzeugen;

Sitzgestelle, Klappsitze, Gepackablage;

Fensterrahmen; Rahmen fiir Spitzenlicht, Scheibenwischeranlage;
Liftungsgitter;
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(€)

Tabelle 6: LingsnahtgeschweiBten Hohlprofile als Halbzeug ohne Nachweis der
STBP

Bauteilbenennung

@)

LangsnahtgeschweilRte Hohlprofile mit kreisférmigem, quadratischem oder rechteckigem
Querschnitt, die als Halbzeug mit den Schweildverfahren 27 oder 52 hergestellt werden.

Die

Tabelle 7 bis Tabelle 9 enthalten eine verbindliche Bauteilzuordnung der

geschweil3ten Komponenten und Bauteile von Eisenbahnfahrzeugen die nicht in den
Geltungsbereich der DIN EN 15085 fallen.

Tabelle 7: Druckluftbehalter fiir Schienenfahrzeuge ohne Nachweis der STBP

Bauteilbenennung

o

Druckluftbehdlter nach DIN EN 286-3 oder -4;

Tabelle 8: Tanks fiir den Transport von gefdahrlichen Giitern nach RID ohne
Nachweis der STBP

Bauteilbenennung

O O O ©

Tanks von Kesselwagen,

abnehmbare Tanks,

Tankcontainer,

Tankwechselaufbauten,

nach DIN EN 14025, fiir den Transport von gefahrlichen Gltern nach RID, Kapitel 6.8;

Tabelle 9: sonstige geschweillte Bauteile ohne Nachweis der STBP

Beispielhafte Bauteilbenennung

0O O O ©

Ladegutbehalter fiir ungefahrliche Stoffe,
Sonstige Transportbehalter (z. B. Container),
Evakuierungsleiter und Evakuierungssteg

handelsiibliche Bauteile (z.B. Kiicheneinrichtungen, Motoren fiir Hilfsbetriebe, Ventilatoren),
nach DIN EN ISO 3834-4;
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4  Abkiirzungen und Begriffe

Abkiirzungen, |Erlduterung

Begriffe

CL certification level (Zertifizierungsstufe nach DIN EN 15085-2)

Eisenbahnfahr- | Eisenbahnfahrzeuge sind Schienenfahrzeuge im Sinne des AEG

zeuge

RID RID -Réglement concernant le transport international ferroviaire des

beforderung gefahrlicher Giiter)

marchandises dangereuses (Ordnung fiir die internationale Eisenbahn-
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Mbl. Anforderungen Ril 951.0010_Anlage 2

DB

Richtlinienzusatz

Maschinen-, Energie- und Schweien und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen

SchweiRen: Technische Anforderungen der DB AG fiir den 951.0010Z02
Konformitatsnachweis der Auftragnehmer zum Schweien Seite |
im Schienenfahrzeugneubau, einschlieBlich Ersatzteile

Das vorliegende Regelwerk ist urheberrechtlich geschuitzt. Der DB Fernverkehr AG,
DB Regio AG, DB Schenker Rail AG und DB Netz AG steht an diesem Regelwerk
das ausschlief3liche und unbeschrankte Nutzungsrecht zu.

Der Richtlinienzusatz darf an Dritte abgegeben werden, wenn Liefervertrage mit der
DB AG vorliegen.

Geschéftsfiihrer: TSP; Silvia Hujer; Tel.: 03381 /812 - 232 Giitig ab: 01.12.2015
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Zielgruppen, fir welche dieser Richtlinienzusatz erarbeitet wurde:

Mitarbeiter der DB AG", die als Schweilaufsichtspersonen oder im Rahmen der
Qualitatssicherung mit Leitungs-, Abnahme- und Uberwachungsfunktionen fiir den
Neu- oder Umbau geschweildter Schienenfahrzeuge oder deren Komponenten tatig
sind.

Mitarbeiter der DB AG, die geschweilRte Schienenfahrzeuge oder deren Komponen-
ten fiir die Beschaffung spezifizieren.

SchweiRaufsichtspersonen oder Personen mit Leitungs- und Uberwachungsfunktio-
nen beim Auftragnehmer der DB AG", welche geschweil3te Schienenfahrzeuge oder
deren Komponenten fiir die DB AG" entwickeln und herstellen.

" Die Bezeichnung der DB AG steht in dieser Richtlinie sowohl fiir das Unternehmen
Deutsche Bahn AG als auch fiir deren Konzernunternehmen.

Impressum

Geschiftsfiihrer Deutsche Bahn AG

VR Infrastruktur, Dienstleistungen und Technik,
Projektmanagement (TSP)

Silvia Hujer

Bahntechnikerring 74

14774 Brandenburg/ Kirchmoser

Tel. Intern 92452 232 [ Extern 03381 812-232
E-Mail: Silvia.Hujer@deutschebahn.com
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Richtlinienzusatz DB

Konformitatsnachweis der Auftragnehmer zum Schweiflen
im Schienenfahrzeugneubau, einschlieBlich Ersatzteile

Maschinen-, Energie- und Schweiflen und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Schweil3en: 951.0010Z02
Technische Anforderungen der DB AG fiir den Seite 1 von 4

1 Einleitung
Diese Technische Anforderung beinhaltet die Anforderungen der DB AG fiir die
Konformitatsnachweise der Auftragnehmer flr die Konstruktion und Fertigung beim
Neubau geschweildter Schienenfahrzeuge, deren Komponenten und Bauteile, ein-
schlieRlich der Ersatzteile.
Anmerkung: Der Begriff ,DB AG® steht fiir die vertragsabschliellende Stelle der DB AG.
2 Mitgeltende Normen und sonstige Regelwerke
(1) Anerkannte Regeln der Technik
- DIN EN 15085-1 bis DIN EN 15085-5 ,Bahnanwendungen - Schweil’en von
Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen®.
- DVS Merkblatt 1623 ,Schweifen von Schienenfahrzeugen; Hinweise und Emp-
fehlungen zur Umsetzung der DIN EN 15085 im Vergleich zur DIN 6700¢
- DIN EN 286-3 ,Einfache unbefeuerte Druckbehalter fiir Luft oder Stickstoff —
Teil 3: Druckbehalter aus Stahl fir Druckluftboremsanlagen und pneumatische
Hilfseinrichtungen in Schienenfahrzeugen®.
- DIN EN 286-4 ,Einfache unbefeuerte Druckbehalter fir Luft oder Stickstoff —
Teil 4: Druckbehalter aus Aluminiumlegierungen fiir Druckluftbremsanlagen und
pneumatische Hilfseinrichtungen in Schienenfahrzeugen®.
- DIN EN 14025 ,Tanks fir die Beférderung gefahrlicher Guter — Drucktanks aus
Metall — Auslegung und Bau®.
- RID ,Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbeférderung gefahrlicher Giiter
(RID)“ in der jeweils gliltigen Fassung.
- DIN EN ISO 3834-2 Qualitatsanforderungen fiir das Schmelzschweien von
metallischen Werkstoffen - Teil 2: Umfassende Qualitatsanforderungen.
- DIN EN ISO 3834-4 Qualitatsanforderungen fiir das Schmelzschweien von
metallischen Werkstoffen - Teil 4: Elementare Qualitdtsanforderungen.
(2) Sonstige mitgeltende Regelwerke
Richtlinie des Koordinierungsausschusses (KoA) Schienenfahrzeuge ,Zertifizierungs-
system ,Online-Register Schienenfahrzeuge® fiir die Zertifizierung von Schweil3-
betrieben zum Schweilen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen nach
DIN EN 15085-2 (Bezugsquelle: www.en15085.net)".
Fachautor: T.TVI 53(3); Horst Biittemeier; Tel.: 0571/393-5272 Giiltig ab: 01.12.2015
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3 Anforderungen an den Auftragnehmer

(1) Fir die schweiRtechnische Konstruktion und Fertigung muss der Auftragnehmer fiir die
zu beschaffenden Komponenten und Bauteile nach Ril 951.0010Z01 die Anforderungen
an die Konformitatsnachweise nach Tabelle 1 einhalten.

Fur die Umsetzung der sich aus dem Lastenheft bzw. der Leistungsbeschreibung erge-
benden Anforderungen ist der direkte Auftragnehmer der DB AG verantwortlich, dies gilt

auch fir die Untervergabe von SchweilRarbeiten nach Abschnitt 4.

Tabelle 1: Konformitdtsnachweis als SchweiBbetrieb fiir geschweiflite Komponenten

und Bauteile fiir Eisenbahnfahrzeuge

Bauteile
nach Ril
951.0010Z01

Konformitidtsnachweis

Konformitats-
bewertungsstelle

Nachweis der
Qualifizierung

Tabelle 2 und

CL 1 - Zertifizierung

Zertifikat im
1)2)
Tabelle 3 nach DIN EN 15085-2 HZS nach Y Online-Register
j e DIN EN 15085-2 Schienenfahrzeuge
Tabelle 4 E;‘Cﬁ D%ﬁrtéfﬁlleg%g%_z 12) (www.en15085.net)
Bestatigung der
, - 3) 7) Einhaltung der
Tabelle 5 CL 3 - Herstellerselbsterklarung Hersteller DIN EN 12085-2 - CL 3
durch den Hersteller
Herstellerqualifizierung nach akkreditierte p.
Tabelle 6 DIN EN ISO 3834-2 Zertifizierungsstelle | Zertifikat
Zulassung zum SchweiRen von sugelassene Zulassungs-
Tabelle 7 einfachen Druckbehdltern nach Pri%fstelle 5) bescheinigung durch
DIN EN 286-3 bzw. DIN EN 286-4 % die Priifstelle
Anerkennung als Schweil3betrieb Anerkennungsschrei-
durch die zustandige Behorde auf ben im OnIing;-Re ister
Tabelle 8 Grundlage eines Befahigungsnach- NSA Schienenfahrzeu ge
weises durch die Benannte Stelle fiir (www.en15085 nit) 6)
Tanks nach RID und DIN EN 14085 * *
Bestatigung der
Tabelle 9 Herstellerselbsterklarung 7 Hersteller ” Einhaltung der

DIN EN ISO 3834-4
durch den Hersteller

U Das Zertifikat nach DIN EN 15085-2 muss neben der erforderlichen Zertifizierungsstufe und die Schweiauf-
sichtspersonen beinhalten, fiir:

- Fertigungsschweilen von Gussteile: im Anwendungsbereich das FertigungsschweilRen
- Instandsetzung an Eisenbahnfahrzeugen: im Anwendungsbereich die Instandsetzung nach DIN 27201-6

- die zu fertigenden Komponenten und Bauteile: den erforderlichen Geltungsbereich
(SchweiRprozess, Werkstoffgruppe und Abmessungen).

2 Konformitatserklarung durch eine ,dritte Seite” (third party) nach DIN EN ISO 17000, Abs. 2.4.
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3 Konformitatserklarung durch eine ,erste Seite” (first party) nach DIN EN ISO 17000, Abs. 2.2.

“von einer NSA anerkannte oder nach DIN EN ISO 17065 akkreditierte HZS, die die Zertifizierung nach dem
Zertifizierungssystem ,,Online-Register Schienenfahrzeuge® (www.en15085.net) durchfihrt.

2 zugelassene Priifstelle fiir einfache Druckbehdlter nach 2009/105/EG.

% liegt kein Nachweis im Online-Register Schienenfahrzeuge vor, kann das Anerkennungsschreiben der NSA
auch in Papierform nachgewiesen werden.

' Hersteller entsprechend DIN EN 15085-1 bzw. DIN EN ISO 3834-1

Fortsetzung zu Tabelle 1

(2) Auftragnehmer, die keine eigene schweilRtechnische Fertigung unterhalten, aber
geschweildte Komponenten und Bauteile nach Ril 951.0010Z01, Tabelle 2 bis Tabelle 4
konstruieren, einkaufen und weiter vertreiben oder einkaufen und montieren, miissen
einen Konformitatsnachweis nach Tabelle 2 gegeniiber der DB AG nachweisen.

Bei Untervergabe gelten die Anforderungen nach Abschnitt 4.

Tabelle 2: Konformitatsnachweis fiir Auftragnehmer die Schienenfahrzeugbauteile
nach Ril 951.0010Z01, Tabelle 2 bis Tabelle 4 konstruieren, einkaufen
und vertreiben oder einkaufen und montieren

Tatigkeits- - . Konformitats- Nachweis der Qua-
profil Konformitatsnachweis bewertungsstelle lifizierung
CL 4 - Zertifizierung nach
Konstruktion DINEN 15085-2
Anwendungsgebiet
~Konstruktion®
CL 4 - Zertifizierung nach Zertifikat im
Einkauf und DIN EN 15085-2 HZS nach Online-Register
Vertrieb Anwendungsgebiet DIN EN 15085-2 V Schienenfahrzeuge
»Einkauf und Vertrieb* (www.en15085.net)
CL 4 - Zertifizierung nach
Einkauf und DIN EN 15085-2
Montage Anwendungsgebiet
sEinkauf und Montage®
Yvon einer NSA anerkannte oder nach DIN EN ISO 17065 akkreditierte HZS, die die Zertifizie-
rung nach dem Zertifizierungssystem ,,Online-Register Schienenfahrzeuge®
(www.en15085.net) durchfiihrt.

(3) Abweichungen von den nach Tabellen 1 oder 2 geforderten Konformitatsnachweisen
bedurfen der Zustimmung der DB AG.

(4) Im Rahmen der Gewahrleistung darf ein Schweillbetrieb an den selbst hergestellten

Komponenten oder Bauteilen in einem anderen Betrieb unter den gleichen personellen
und technischen Voraussetzungen schweifl3en wie im eigenen zertifizierten Schweillbe-
trieb. Die Anforderungen der Tabelle 1 sind dabei einzuhalten.

Gultig ab: 01.12.2015
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Konformitatsnachweis der Auftragnehmer zum SchweifRen
im Schienenfahrzeugneubau, einschlieBlich Ersatzteile

4 Untervergabe von SchweilRarbeiten

(1) Bei der Vergabe von SchweiRarbeiten an Unterlieferanten ist der Auftragnehmer der
DB AG verantwortlich fiir die Untervergabe und die uneingeschrankte Erfiilllung dieser
Technischen Anforderungen beim ausfiihrenden SchweilRbetrieb. Der Auftragnehmer
der DB AG muss die entsprechenden Konformitatsnachweise seiner Unterlieferanten
vorlegen.

(2) Fiir Komponenten und Bauteile nach Ril 951.0010Z01, Tabelle 2 bis Tabelle 4 ist vor
Fertigungsbeginn der DB AG die Untervergabe mit dem Vordruck 951.0010Z02V01
mitzuteilen.

Mit der Mitteilung sind folgende Nachweise vorzulegen:
- ausreichende Zertifizierung nach DIN EN 15085-2,

- Hersteller- Auditierung nach DVS 1617 fiir die untervergebenen Komponenten
und Bauteile.

(3) Fir die Untervergabe von Komponenten und Bauteile nach Ril 951.0010Z01, Tabelle 2
und Tabelle 3 ist die Zustimmung der DB AG erforderlich.

5 Abkiirzungen und Begriffe

Abkiirzungen, Begriffe Erlauterung
CL certification level
(Zertifizierungsstufe nach DIN EN 15085-2)
DVS Deutscher Verband fiir SchweilRen und verwandte
Verfahren e.V.
Eisenbahnfahrzeuge Eisenbahnfahrzeuge sind Schienenfahrzeuge im Sinne des AEG
HZS Hersteller-Zertifizierungsstelle
KoA Koordinierungsausschuss
NSA Nationale Sicherheitshehdrde nach Richtlinie 2004/49/EG
RID RID -Reglement concernant le transport international

ferroviaire des marchandises dangereuses
(Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbeférderung
gefahrlicher Giiter)

a
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Liste der Fertigungsstandorte fiir geschweilte Komponenten und Bauteile von Schienenfahrzeugen fiir DB-Auftrige

Projekt:
Auftragnehmer:
Auflistung der Fertigungsstandorte:

Komponente / Bauteil 1 CL nach Unterlieferant Zertifizierung Nachweis der Hersteller- Schweiltechnische
DIN EN 15085-2 nach DIN EN 15085-2 | Auditierung n. DVS 1617% Bauweisenpriifung
2 durch / giiltig bis STBP Teil 1 | STBP Teil 2

V" Die Zeichnungs-Nr. ist mit anzugeben.

2 Die Einteilung der Komponenten und Bauteile nach der Ril 951.0010Z01 ist zu beachten.
3 Nachweis der Auditierung durch den Auftragnehmer der DB AG (u. a. Zertifizierung nach DIN EN 15085-2; Auditierung nach Merkblatt DVS 1617);
Der Auditierungsbericht ist durch den Auftragnehmer beizufiigen. Das Datum der erfolgten Auditierung bzw. das Datum der vorgesehenen Auditierung ist jeweils

anzugeben.

951.0010Z02V01 (Muster) Liste der Fertigungsstandorte fiir geschweiRte Komponenten und Bauteile von Schienenfahrzeugen fiir DB-Auftrage Seite 1
Entwurf: 01.12.2015

Fachautor: T.TVI 53(3); Horst Biittemeier; Tel.: 0571/393-5272 Version 6.0






Mbl. Anforderungen Ril 951.0010_Anlage 3

DB

Richtlinienzusatz

Maschinen-, Energie- und Schweien und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen

Schwei3en: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0010Z03
Konstruktion geschweiflter Schienenfahrzeuge, deren Seite |

Komponenten und Bauteile, sowie Ersatzteile

Das vorliegende Regelwerk ist urheberrechtlich geschuitzt. Der DB Fernverkehr AG,
DB Regio AG, DB Schenker Rail AG und DB Netz AG steht an diesem Regelwerk
das ausschlief3liche und unbeschrankte Nutzungsrecht zu.

Der Richtlinienzusatz darf an Dritte abgegeben werden, wenn Liefervertrage mit der
DB AG vorliegen.

Geschéftsfiihrer: TSP; Silvia Hujer; Tel.: 03381 /812 - 232 Gliltig ab: 01.12.2015
Version 6.0
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Schweillen: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0010Z03
Konstruktion geschweifSter Schienenfahrzeuge, deren Seite
Komponenten und Bauteile, sowie Ersatzteile

Zielgruppen, fir welche dieser Richtlinienzusatz erarbeitet wurde:

Mitarbeiter der DB AG", die als Schweilaufsichtspersonen oder im Rahmen der
Qualitatssicherung mit Leitungs-, Abnahme- und Uberwachungsfunktionen fiir den
Neu- oder Umbau geschweildter Schienenfahrzeuge oder deren Komponenten tatig
sind.

Mitarbeiter der DB AG, die geschweilRte Schienenfahrzeuge oder deren Komponen-
ten fiir die Beschaffung spezifizieren.

SchweiRaufsichtspersonen oder Personen mit Leitungs- und Uberwachungsfunktio-
nen beim Auftragnehmer der DB AG", welche geschweil3te Schienenfahrzeuge oder
deren Komponenten fiir die DB AG" entwickeln und herstellen.

Y Die Bezeichnung der DB AG steht in dieser Richtlinie sowohl fir das Unternehmen
Deutsche Bahn AG als auch fur deren Konzernunternehmen.

Impressum

Geschiftsfiihrer Deutsche Bahn AG

VR Infrastruktur, Dienstleistungen und Technik,
Projektmanagement (TSP)

Silvia Hujer

Bahntechnikerring 74

14774 Brandenburg/ Kirchmdéser

Tel. Intern 92452 232 [ Extern 03381 812-232
E-Mail: Silvia.Hujer@deutschebahn.com

Giltig ab: 01.12.2015
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Richtlinienzusatz DB

Maschinen-, Energie- und Schweilen und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Schweiflen: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0010Z03
Konstruktion geschweifSter Schienenfahrzeuge, deren Seite 1 von 8
Komponenten und Bauteile, sowie Ersatzteile

1 Einleitung
Diese Technische Anforderung beinhaltet die Anforderungen der DB AG fir die
Konstruktion und Bemessung geschweillter Schienenfahrzeuge, deren Komponenten
und Bauteile, einschliellich der Ersatzteile.
Anmerkung: Der Begriff ,DB AG* steht fiir die vertragsabschlieBende Stelle der DB AG.
2 Mitgeltende Normen und sonstige Regelwerke
(1) Anerkannte Regeln der Technik
- DIN EN 15085-1 bis DIN EN 15085-5 ,Bahnanwendungen - Schweif3en von
Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen®
- DVS Merkblatt 1623 ,Schweifen von Schienenfahrzeugen; Hinweise und Emp-
fehlungen zur Umsetzung der DIN EN 15085 im Vergleich zur DIN 6700
(2) Sonstige mitgeltende Regelwerke
- FSF - Zeichnungsrichtlinie.
- DVS Richtlinie 1608 ,Gestaltung und Dauerfestigkeitshewertung von Schweil3-
verbindungen mit Al und Al-Legierungen im Schienenfahrzeugbau®.
- DVS Merkblatt 1610 ,Allgemeine Richtlinien fiir die Planung der schweil3-
technischen Fertigung im Schienenfahrzeugbau®.
- DVS Richtlinie 1612 ,Gestaltung und Dauerfestigkeitshewertung von Schweil3-
verbindungen mit Stahlen im Schienenfahrzeugbau®.
- DVS Merkblatt 1620 ,Schweildtechnische Prifung im Schienenfahrzeugbau®.
3 Anforderungen an den Auftragnehmer
Fir den Konformitatsnachweis der Auftragnehmer ist Ril 951.0010Z02 anzuwenden.
4 Konstruktionsanforderungen
(1) Grundsatzliche Konstruktionsanforderungen:
Es sind die Konstruktionsvorgaben der DIN EN 15085-3, DVS 1623 und dieser
Technischen Anforderung einzuhalten.
Bei Verwendung von Zeichnungen nach nicht mehr gliltigen Regelwerken ist erganzend
der Abschnitt 6 zu beachten.
Fachautor: T.TVI 53(3); Horst Biittemeier; Tel.: 0571/393-5272 Giiltig ab: 01.12.2015
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)

3)

(4)

(5)

SchweilRkonstruktionen sind so zu projektieren, dass die SchweiRnahte fiir die Ersatz-
teilfertigung bzw. die schweildtechnische Instandsetzung mit manuellen Schweil3-
prozessen herstellbar sind. Die Angaben fiir die manuelle SchweiBung sind im
Zeichnungssatz anzugeben.

Auswabhlkriterien fir die Zertifizierungsstufe:

Fur die Festlegung der Zertifizierungsstufe gilt grundsatzlich DIN EN 15085-2,
Abschnitt 4, dabei ist die Bauteilzuordnung nach Ril 951.0010Z01, Tabelle 2 bis
Tabelle 5 zu beachten.

Auswabhlkriterien fiir die SchweilRnahtgiiteklassen:

Fur die Bestimmung des Sicherheitsbedurfnisses der Schweilverbindungen ist
DIN EN 15085-3, Anhang G anzuwenden.

Fir die Auswahl der SchweiRnahtgiiteklassen gilt grundsatzlich DIN EN 15085-3,
Abschnitt 4.6.

Die Schweilinahtgiiteklasse CP A ist nicht zugelassen.
Die Schweildnahtglteklasse CP B ist nur zugelassen fiir:
- Stumpfnahte mit vollem Querschnittsanschluss,
- durchgeschweifl3te T-StoRRverbindungen,
- nicht durchgeschweilte T-StoRverbindungen mit Sicherheitsbeduirfnis ,mittel“.

Fir die Anwendung der Schwingfestigkeitsklasse nach DIN EN ISO 5817, Anhang C, ist
die Zustimmung der DB AG im Rahmen der STBP Teil 1 erforderlich.

Auswabhlkriterien zur Schweilinahtglteklasse fiir die Schweiliprozesse 24 und 42:

Fir die SchweiBprozesse 24 (RA - Abbrennstumpfschweilten) und 42 (FR - Reib-
schweiflen) an den Bauteilen Zughaken, Zugstangen, Bremszugstangen,
Bremsdreiecke, Bremstraversen, Federspannschrauben fiir Laufwerke gilt hinsichtlich
der Zuordnung SchweiRnahtgiiteklasse - SchweiRnahtpriifklasse:

- Sicherheitsbediirfnis hoch - Beanspruchung mittel:
CP B-CT 1 mit100% UT + MT + SP.

- Sicherheitsbediirfnis hoch - Beanspruchung niedrig oder
Sicherheitsbedirfnis mittel:
CP C1-CT 1 mit auf 10% reduzierter UT + 100% MT + SP.

Fir sonstige Komponenten oder Bauteile ist die Schweildnahtglteklasse - Schweil3-
nahtpriifklasse mit der DB AG, im Rahmen der STBP Teil 1, zu vereinbaren.

SchweiRnahtqualitat fiir sonstige Schweillprozesse

Fir Schweil3prozesse fiir die in der DIN EN 15085-3 keine Schweilinahtqualitat vorge-
geben ist, ist die Qualitat der einzelnen Schweilinahte mit der DB AG im Rahmen der
STBP Teil 1 zu vereinbaren.

Giltig ab: 01.12.2015
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(6)

@)

(8)

)

Konstruktive Anordnung der Schweiflinahte mit ZfP - Priifung

In Bereichen mit Schweillverbindungen der SchweiRnahtprifklasse CT 1 und CT 2
nach DIN EN 15085-3 sind die Schweilinahte konstruktiv so anzuordnen, dass folgende
zerstorungsfreie Prifungen moglich sind:

- Stumpfnaht: RT oder UT;
- T- Stol3: PT oder MT und Arbeitsprobe, ggf. UT;

- HV - Nahte am T- StofR: 100 % Kontrolle der Wurzelerfassung (VT mit
Endoskop).

Auswahl der metallischen Werkstoffe
Bei der Auswahl der metallischen Werkstoffe sind zu beachten:

- Die metallischen Werkstoffe missen den einschlagigen DIN [ DIN EN-
Werkstoffnormen entsprechen.

- Es sind nur beruhigt vergossene Stahle fiir die schweilRtechnische Anwendung
zulassig.

- Fir Komponenten und Bauteile nach Ril 951.0010Z01, Tabelle 2 und Tabelle 3
(Zertifizierungsstufe CL 1 nach DIN EN 15085-2) ist fiir die Verwendung von
Stahlen mit den Lieferzustanden +M (thermomechanisch gewalzt), Q (vergiitete
Feinkornbaustdhlen) und +AR (wie gewalzt) die Zustimmung der DB AG im
Rahmen der STBP Teil 1 erforderlich.

Auswahl der SchweilRzusatze

Die Schweillzusatze sind entsprechend dem Merkblatt DVS 1623, Anhang 2
auszuwabhlen.

Festigkeitsnachweis

Fur den Festigkeitsnachweis gelten die anerkannten Regeln der Technik sowie die
Vorgaben im Lastenheft. Der Nachweis ist mindestens fiir die in den Normen
DIN EN 12663 (Wagenkasten und deren Anbauteile) und DIN EN 13749 (Drehgestelle
und deren Anbauteile) aufgefiihrten Lastannahmen zu fiihren.

Bei der Bewertung sind die Richtlinien DVS 1608 (fir Al-Legierungen) und DVS 1612
(fir Stahle) anzuwenden. Abweichungen hiervon sind nur zuldssig, wenn die genannten
Normen und Merkblatter nicht anwendbar sind.

Fur Schweilstechnologien, fir die die MKJ-Diagramme der Richtlinie DVS 1608 bzw.
DVS 1612 nicht gelten, sind diese zu ermitteln und den entsprechenden Kerbfallkurven
gegenlber zu stellen.

Gultig ab: 01.12.2015
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(10) Konstruktionsregeln

Zur DIN EN 15085-3 gelten folgenden Prazisierungen:

Randabstand bei T-StoRen:

Bei T-Stof3schweildverbindungen ist der Randabstand so zu wahlen, dass die
Gurtkanten nicht angeschmolzen werden.

Nahtdicke aufgesetzter Kehlnahte:

Bei HV- und HY-Nahten am T-StoR ist die aufgesetzte Kehlnaht nicht
Bestandteil der Bemessung und nur so groR zu wahlen, wie bei der Ausfiihrung
technologisch erforderlich.

(11) Zeichnungsangaben fiir Schweillkonstruktionen nach DIN EN 15085

Zur DIN EN 15085-3 gelten fir die Angaben in den Zeichnungen folgende
Prazisierungen:

Zertifizierungsstufe:
Die Zertifizierungsstufe ist auf den Zeichnungen anzugeben.
Schweilnahtgiiteklasse:

Die Schweifnahtguteklasse ist in den schweilRtechnischen Konstruktions-
unterlagen (Zeichnung oder Stiickliste) anzugeben.

Erganzende Qualitatsanforderungen und die Anwendung der Schwingfestig-
keitsklassen nach DIN EN ISO 5817 sind an der jeweiligen SchweiRnaht auf der
Zeichnung anzugeben (z.B. durch Angabe der Schwingfestigkeitsklasse in der
Gabel des Grundschweil3symbols).

Schweilnahtpriifklasse:

Die Schweilinahtpriifklasse ist in den schweilitechnischen Konstruktions-
unterlagen (Zeichnung oder Stiickliste) nur dann anzugeben, wenn sie von der
Normzuordnung abweicht.

SchweilRzusatze:

Je nach zu verschweillenden Werkstoffen sind die folgenden Angaben
erforderlich:

- Unlegierte und hochfeste Stahle:

Es sind die Mindestanforderungen an das Schweiligut, entsprechend
der Festigkeit der zu verschweiRenden Werkstoffe, anzugeben. Die
Angabe erfolgt Gber die Kennzahl fiir die Streckgrenze und die Kerb-
schlagarbeit nach den Normen far SchweilRzusatze.
Beispiel fiir den Werkstoff S355J2: DIN EN ISO 14341-A - 35 2.

Giltig ab: 01.12.2015
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- Nichtrostende Stahle:

Es ist der Legierungstyp, entsprechend den zu verschweilenden
Werkstoffen anzugeben. Die Angabe erfolgt tiber die Nennzusammen-
setzung nach den Normen fiir Schweilizusatze.

Beispiel fiir Werkstoffkombination 1.4301 /| S355J2:
DIN EN ISO 14343-A - 18 8 Mn (1.4370).

- Aluminium und Aluminiumlegierungen:

Es ist der Legierungstyp, entsprechend den zu verschweil3enden
Werkstoff, anzugeben. Die Angabe erfolgt (iber die Legierungskurz-
bezeichnung nach den Normen fur Schweil3zusatze.

Beispiel fiir AW-AISiMg(A) (AW-6005A):
DIN EN ISO 18273 - S Al 5183 (AlMg4,5Mn0,7).

- Sonstige Werkstoffe:

Die Schweildzusatze sind entsprechend den metallurgischen Eigen-
schaften der zu verschweilienden Werkstoffe auszuwahlen.
Die Angabe erfolgt nach den Normen fiir Schweil3zusatze.

Beispiel fiir Kupfer: DIN EN ISO 24373 - S 1898 (CuSn1).
- Grundwerkstoffe:

Die Grundwerkstoffe sind in den schweiftechnischen Konstruktionsunterlagen
(Zeichnung oder Stiickliste) mit ihrer aktuell giltigen DIN- bzw. DIN EN - Norm-
bezeichnung anzugeben. Falls die Werkstoffe nicht in den schweilRtechnischen
Konstruktionsunterlagen enthalten sind, sondern nur ein Verweis auf Einzelteil-
zeichnungen oder Sachnummer, sind die Werkstoffe in einem Zeichnungs-
verzeichnis aufzunehmen.

- Positionsnummer fiir SchweilRnahte:

In den Zeichnungen sind die Schweil3nahte zur eindeutigen Kennzeichnung mit
einer Positionsnummer zu versehen (siehe auch DIN EN 15085-3, Abschnitt 7).
Gleichartige SchweiBnahte (gleiche Nahtart, Nahtdicke, Werkstoff, Schweil3-
zusatz, Schweillnahtglteklasse und Schweilinahtpriifung) kénnen zu einer
Positionsnummer zusammengefasst werden, in diesem Fall braucht die
Positionsnummer nur an einer Schweif3naht angegeben werden.

Die SchweiRnahte sind unter der Positionsnummer in die Stiickliste zu {iber-
nehmen, mit Angabe der Nahtart und -dicke, Schweif3nahtgiiteklasse und
SchweilRzusatze.

Gultig ab: 01.12.2015
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(1)

()

3)

SchweiRtechnische Konstruktionspriifung — Schweiltechnische
Bauweisenpriifung Teil 1
Schweiltechnische Priifung (STP)

Durch den Auftragnehmer der DB AG ist die Durchfiihrung der STP nach dem Merkblatt
DVS 1620 sicherzustellen. Folgende Prifschritte sind unter fachlicher Verantwortung
der jeweiligen vSAP durchzufiihren und zu dokumentieren:

- SchweilRtechnische Konstruktionsprifung nach DVS 1620, Abschn. 3.5.1
Beziiglich der Giiltigkeit der STP gilt das Merkblatt DVS 1620, Abschn. 5.
SchweiBtechnische Bauweisenpriifung Teil 1 durch die DB AG

Fir Komponenten und Bauteile nach Ril 951.0010Z01, Tabelle 2 und Tabelle 3
(Zertifizierungsstufe CL 1 nach DIN EN 15085-2) ist eine STBP Teil 1 erforderlich.

Die STBP Teil 1 entbindet den Auftragnehmer nicht von seiner Produktverantwortung
oder vertraglichen Verpflichtungen.

Die STBP Teil 1 beinhaltet eine schweilRtechnische Konstruktionspriifung nach DVS
1620, Abschn. 3.5.1 sowie dieser Technischen Anforderung. Sie wird nach
Konstruktionsabschluss und vor Fertigungsbeginn durchgefiihrt.

Durch die DB AG wird nach Abschluss der STBP Teil 1 das Ergebnis protokolliert. Das
Protokoll enthdlt u. a. die gepriften Zeichnungen mit Zeichnungsstand und Fest-
legungen zur Notwendigkeit der STBP Teil 2 sowie ggf. Hinweise zur Instandhaltung.

Durch den konstruktionsverantwortlichen Auftragnehmer wird nach Abschluss der
STBP Teil 1 diese auf der Zeichnung oder dem Zeichnungsverzeichnis dokumentiert.

Die STBP Teil 1 ist grundsatzlich unbegrenzt giiltig. Sie wird erneut erforderlich bei An-
derungen der schweilRtechnischen Konstruktion. Darunter fallen folgende Anderungen:

- Veranderung der Lage der SchweiRnahte bzw. neue oder zusatzliche
SchweilRnahte,

- Anderung der Nahtart,
- Anderung der Schweinahtgiiteklasse oder Schweilnahtpriifklasse,
- Anderung der Werkstoffe (z. B. anderer Lieferzustand oder Festigkeitsklasse),

- Anderung der SchweiRzusitze (z. B. abweichen von den Normvorgaben bei der
Auswahl der Schweildzusatze, Verwendung eines nicht zugelassenen
SchweilRzusatztyps).

Ablauf der Schweif3technischen Bauweisenpriifung durch die DB AG

Die firr die Durchfiihrung der STBP erforderlichen Unterlagen (u.a. Merkblatt ,Durch-
fihrung der STBP®, Antrage) sind im Lieferantenportal der DB AG unter folgenden Link
zu beziehen:

http://www.deutschebahn.com/de/geschaefte/lieferantenportal/informationsservice/dokumente.html

Giltig ab: 01.12.2015
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Behandlung von Altkonstruktionen — Anpassung an
DIN EN 15085

Muss nach vorhandenen SchweiRzeichnungen gefertigt werden, die nicht dem aktuel-
len Stand der Regelwerke entsprechen, gelten die Vorgaben dieses Abschnitts. Die
Konstruktionsvorgaben der DIN EN 15085-3 sind einzuhalten.

Zeichnungen der ehemaligen Deutschen Bundesbahn und der ehemaligen Deutschen
Reichsbahn sowie Zeichnungen der Deutschen Bahn AG, die vor dem 01. Juli 2001
erstellt worden sind, wurden im Rahmen der Zeichnungspriifung durch die Bahnen
einer schweilltechnischen Prifung unterzogen. Eine erneute STBP Teil 1 ist nur bei
wesentlichen Konstruktionsanderungen (siehe Abschnitt 5 (2)) erforderlich.

Fir die Anpassung bestehender Schweillkonstruktionen an die Normenreihe
DIN EN 15085 gelten die Vorgaben des Merkblatts DVS 1623. Hinsichtlich der
konstruktiven Gestaltung gilt ein Bestandsschutz, es sind keine Zeichnungsanderungen
entsprechend der konstruktiven Vorgaben der DIN EN 15085-3 erforderlich.

Fir die Anpassung der Zeichnungen kann ein Deckblatt nach dem Vordruck (Muster)
951.0010Z03V01  verwendet werden. Anzupassen sind die schweilltechnischen
Angaben:

- Zertifizierungsstufe nach DIN EN 15085-2, unter Beachtung der
Ril 951.0010Z01, Tabelle 1 und Tabelle 2,

- SchweilRnahtgiiteklasse nach DIN EN 15085-3,

- Werkstoffe und Schweildzusatze nach dem giiltigen Stand der Normung.

Gultig ab: 01.12.2015
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7 Abkiirzungen und Begriffe

Abkiirzungen, Begriffe |Erlauterung

DVS Deutscher Verband fiir SchweilRen und verwandte Verfahren e.V.
FSF Fachnormenausschuss Schienenfahrzeuge
CL certification level = Zertifizierungsstufe nach DIN EN 15085-2
CP weld performance class = SchweilRnahtgiiteklasse nach
DIN EN 15085-3
CT weld inspection class = SchweiRnahtpriifklasse nach

DIN EN 15085-3

Eisenbahnfahrzeuge

Eisenbahnfahrzeuge sind Schienenfahrzeuge im Sinne des AEG

MT

Magnetpulverpriifung durch qualifiziertes ZfP-Personal nach
DIN EN ISO 9712

PT Eindringpriifung durch qualifiziertes ZfP-Personal nach
DIN EN ISO 9712
RT Durchstrahlungspriifung durch qualifiziertes ZfP-Personal nach

DIN EN ISO 9712

Sicherheitsbedeutung

Hoch: Bauteilversagen fiihrt zur akuten Betriebsgefahr mit
Personenschaden.

Mittel: Bauteilversagen fiihrt zum Bauteilausfall und kann zu
Personenschaden flihren.

Niedrig: Bauteilversagen fiihrt zur Nutzungseinschrankung ohne
Personenschaden.

Sicherheitsbediirfnis

siehe DIN EN 15085-3

SP Sichtprifung durch vom SchweiRbetrieb qualifizierten Sichtprifer
STP Schweildtechnische Priifung nach DVS 1620
STBP Schweildtechnische Bauweisenpriifung
vSAP verantwortliche SchweilRaufsichtsperson
ZfP Zerstorungsfreie Priifung
uT Ultraschallpriifung durch qualifiziertes ZfP-Personal nach
DIN EN ISO 9712
VT Sichtprifung durch qualifiziertes ZfP-Personal nach
DIN EN ISO 9712
a
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D B Networks Aktualisierung der schweiBtechnischen erstellt:
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genehmigt:
gliltig ab:

1. Zweck

Dieses Dokument beschreibt die notwendigen schweiRtechnischen Angaben nach der
Normenreihe DIN EN 15085 fiir die oben genannte Zeichnung | den oben genannten
Zeichnungssatz.

2. Mitgeltende Unterlagen
- Normenreihe DIN EN 15085
- Merkblatt DVS 1623
- Ril951.0010

3. Zertifizierungsstufe nach DIN EN 15085-2
cLi/cL2/cL3?

1)  nicht zutreffendes streichen

4. SchweiRnahtgiiteklasse nach DIN EN 15085-3
Siehe Stiicklisten und folgende Ubersetzungstabelle

Giitegruppe Schweinahtgiiteklasse nach Schweinahtgiiteklasse nach
nach DS 952 01 DIN 6700-3 DIN EN 15085-3
[ 1 CPA
lic 2.1 cPC1-CT1”
lIb 2.2 CPC1
lla 2.3 CPC2
11 3 CPD
) Von der DIN EN 15085-3 abweichende Zuordnung der SchweiRnahtpriifklasse
Hinweis: bei dlteren Giiteanforderungen (z. B. DIN 8563, TGL 11776/01) ist das Merkblatt
DVS 1623, Anhang 1 zu beachten.

5. Arbeitsproben / SchweiBnahtpriifungen

6. Werkstoffe
Siehe Stiicklisten und geltende Werkstoffnormen.

7. Schweizusitze
Siehe Stiicklisten und Merkblatt DVS 1623, Anhang 2.

8. Giiltigkeit der STBP Teil 1 (nur erforderlich bei Zertifizierungsstufe CL 1)

Falls fiir die schweiRtechnische Fertigung Anderungen erforderlich werden, die die schwei3-
technische Konstruktion betreffen, ist eine Revision der STBP Teil 1 erforderlich. Die
Revision ist zu beantragen bei: DB Systemtechnik GmbH, Werkstoff- und Fligetechnik,
Pionierstr. 10, 32423 Minden | Westf.

951.0010Z03V01 (Muster) Aktualisierung der schweildtechnischen Angaben auf DIN EN 15085 Seite 1
Gultig ab: 01.12.2015
Fachautor: T.TVI 53(3); Horst Biittemeier; Tel.: 0571/393-5272 Version 6.0






Mbl. Anforderungen Ril 951.0010_Anlage 4

Richtlinienzusatz DB

Maschinen-, Energie- und Schweien und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen

Schwei3en: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0010Z04
Fertigung geschweiBter Schienenfahrzeuge, deren Seite |

Komponenten und Bauteile, sowie Ersatzteile

Das vorliegende Regelwerk ist urheberrechtlich geschuitzt. Der DB Fernverkehr AG,
DB Regio AG, DB Schenker Rail AG und DB Netz AG steht an diesem Regelwerk
das ausschlief3liche und unbeschrankte Nutzungsrecht zu.

Der Richtlinienzusatz darf an Dritte abgegeben werden, wenn Liefervertrage mit der
DB AG vorliegen.

Geschéftsfiihrer: TSP; Silvia Hujer; Tel.: 03381 /812 - 232 Gliltig ab: 01.12.2015
Version 6.0
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Zielgruppen, fir welche dieser Richtlinienzusatz erarbeitet wurde:

Mitarbeiter der DB AG", die als Schweilaufsichtspersonen oder im Rahmen der
Qualitatssicherung mit Leitungs-, Abnahme- und Uberwachungsfunktionen fiir den
Neu- oder Umbau geschweildter Schienenfahrzeuge oder deren Komponenten tatig
sind.

Mitarbeiter der DB AG, die geschweilRte Schienenfahrzeuge oder deren Komponen-
ten flr die Beschaffung spezifizieren.

SchweiRaufsichtspersonen oder Personen mit Leitungs- und Uberwachungsfunktio-
nen beim Auftragnehmer der DB AG", welche geschweil3te Schienenfahrzeuge oder
deren Komponenten fiir die DB AG" entwickeln und herstellen.

" Die Bezeichnung der DB AG steht in dieser Richtlinie sowohl fiir das Unternehmen
Deutsche Bahn AG als auch fiir deren Konzernunternehmen.

Impressum

Geschiftsfiihrer Deutsche Bahn AG

VR Infrastruktur, Dienstleistungen und Technik,
Projektmanagement (TSP)

Silvia Hujer

Bahntechnikerring 74

14774 Brandenburg/ Kirchmdéser

Tel. Intern 92452 232 [ Extern 03381 812-232
E-Mail: Silvia.Hujer@deutschebahn.com

Giltig ab: 01.12.2015
Version 6.0
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Richtlinienzusatz DB

Maschinen-, Energie- und Schweiflen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen

und Bauteile, sowie Ersatzteile

Schweilen: Technische Anforderungen (TA) der DB AG fiir die 951.0010Z04
Fertigung geschweillter Schienenfahrzeuge, deren Komponenten Seite 1 von 8

(1)

)

(1)

Einleitung

Diese Technische Anforderung beinhaltet die Anforderungen der DB AG fir die
Fertigung geschweilRter Schienenfahrzeuge, deren Komponenten und Bauteile,
einschlieflich der Ersatzteile.

Anmerkung: Der Begriff ,DB AG* steht fiir die vertragsabschlieRende Stelle der DB AG.

Mitgeltende Normen und sonstige Regelwerke
Anerkannte Regeln der Technik

- DIN EN 15085-1 bis DIN EN 15085-5 ,Bahnanwendungen - Schweil3en von
Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen®

- DVS Merkblatt 1623 ,Schweifen von Schienenfahrzeugen; Hinweise und Emp-
fehlungen zur Umsetzung der DIN EN 15085 im Vergleich zur DIN 6700

Sonstige mitgeltende Regelwerke

-  DVS Merkblatt 1610 ,Allgemeine Richtlinien fiir die Planung der schweil3-
technischen Fertigung im Schienenfahrzeugbau®

- DVS Merkblatt 1614 ,Richten geschweildter Bauteile im Schienenfahrzeugbau®

- DVS Merkblatt 1617 ,Qualitatsanforderungen an SchweilRbetriebe flr das
SchweilRen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen®

- DVS Merkblatt 1620 ,SchweilRtechnische Prifung im Schienenfahrzeugbhau®
- DVS Merkblatt 1621 , Arbeitsproben im Schienenfahrzeugbau®

- VA 918 490 ,Verfahrensanweisung - ,Zertifizierung von Schweildzusatzen und
SchweilZhilfsstoffe fiir das Verbindungs- und Auftragschweif3en an metallischen
Werkstoffen durch DB Systemtechnik®;

Bezugsquelle: Online-Register Schienenfahrzeuge, Link: www.en15085.net.

Anforderungen an den Auftragnehmer

Fir den Konformitatsnachweis der Auftragnehmer ist die Ril 951.0010Z02 anzuwenden.

Fertigungsanforderungen

Fur die schweildtechnische Fertigung sind die Fertigungsvorgaben der DIN EN 15085-4
einzuhalten.

Fachautor: T.TVI 53(3); Horst Biittemeier; Tel.: 0571/393-5272 Giiltig ab: 01.12.2015
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SchweilRtechnische Planungsunterlagen:

Die schweiltechnischen Planungsunterlagen missen den Anforderungen der
DIN EN 15085-3, Abschnitt 7.4 sowie den Merkblattern DVS 1610 und DVS 1621
entsprechen.

Zu Fertigungsbeginn miissen dem SchweilRbetrieb vorliegen:
- Zeichnungen, Stiickliste und der SchweilRplan.

- Prufplan, nur erforderlich fiir SchweiRnahte mit den Schweilnahtprifklassen
CT1 und CT 2 nach DIN EN 15085-3 und fir Schweilndahte mit vom
Konstrukteur, dem Auftraggeber oder der Schweiaufsicht vorgegebener ZfP-
Prufung.

- Arbeitsproben, nur erforderlich wenn Arbeitsproben nach DIN EN 15085-4
gefordert bzw. vom Auftraggeber oder der SchweiRaufsicht vorgegeben sind.

Arbeitsproben:

Fir die Durchfiihrung, Bewertung, Dokumentation und Gliltigkeit von Arbeitsproben gilt
das Merkblatt DVS 1621.

Zulassige Hartewerte:

Fiur unlegierte Stahle gelten grundsatzlich die zulassigen Hartewerte nach
DIN EN ISO 15614-1.

Fir Stahle der Werkstoffgruppe 11 nach ISO/TR 15608 ist max. 150 % der Harte des
Grundwerkstoffes zuldssig. Stahle der Werkstoffgruppe 7 nach ISO/TR 15608 werden
wie Werkstoffe der Gruppe 8 nach ISO/TR 15608 behandelt.

Antihaftmittel:

Die Anwendung von Antihaftmitteln im Bereich der SchweiBnahtvorbereitung ist nicht
zuldssig.

Grundwerkstoffe und Schweillzusitze
Anforderungen an Grundwerkstoffe:

Fur die verwendeten Werkstoffe missen entsprechend DIN EN 15085-4 folgende
Nachweise vorliegen:

- Komponenten und Bauteile nach Ril 951.0010Z01, Tabelle 2 bis Tabelle 4
(Zertifizierungsstufe CL 1 und CL 2 nach DIN EN 15085-2), Tabelle 6 (langs-
nahtgeschweilite Rohre), Tabelle 7 (Druckluftbehalter) und Tabelle 8 (Tanks der
Kesselwagen): Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204.

Das Abnahmepriifzeugnis muss alle nach der jeweiligen Werkstoffnorm
erforderlichen spezifischen Prifungen beinhalten. Fiir die Kennzeichnung gilt
DIN EN 10025-2, Option 10.

- Bauteile nach Ril 951.0010Z01, Tabelle 5 (Zertifizierungsstufe CL 3 nach
DIN EN 15085-2) und Tabelle 9: Abnahmepriifzeugnis 2.2 nach DIN EN 10204.

Giltig ab: 01.12.2015
Version 6.0
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Der Einsatz hoherwertiger Werkstoffe mit der gleichen Streckgrenze ist fiir
Komponenten und Bauteile nach Ril 951.0010Z01, Tabelle 2 und Tabelle 3, in
Abstimmung mit der DB AG zulassig. Fir Bauteile nach Ril 951.0010Z01, Tabelle 4,
Tabelle 5 und Tabelle 9 liegt der Einsatz hoherwertiger Werkstoffe in der Verantwortung
des Auftragnehmers.

Die Verwendung metallischer Werkstoffe, die nicht in den einschlagigen Werkstoff-
normen enthalten sind, bedarf der Zustimmung der DB AG.

Anforderungen an Schweildzusatze:
Fir die Auswahl der SchweiRzusatze gelten folgende Kriterien:

- der Schweil3zusatz ist entsprechend den fur den Auftrag geltenden Zeichnungen
(Angaben zum SchweiRzusatz und den zu schweilRenden Werkstoff)
auszuwahlen

- fiir den Schweilzusatz muss eine Produktzertifizierung nach VA 918 490 durch
DB Systemtechnik vorliegen, welche den zu schweiRenden Werkstoff im
Geltungsbereich der Zertifizierung beinhaltet.

Zum Nachweis der Konformitat mit der VA 918 490 miussen flr die eingesetzten
Schweildzusatze folgende Nachweise vorliegen:

- DB - Zulassungszertifikat im Online-Register Schienenfahrzeuge der SLV Halle;
Link: www.en15085.net

- Kennzeichnung auf dem Schweildzusatz - Etikett mit der DB-Zulassungsnummer
und der CE-Kennzeichnung nach DIN EN 13479.

Fur die SchweilRzusatze ist kein Abnahmepriifzeugnis nach DIN EN 10204 erforderlich.

Schweilnahtqualitat

Es gelten die Anforderungen, entsprechend der in der fiir den Auftrag geltenden
Zeichnung angegebenen Schweilnahtgiiteklasse (CP) nach DIN EN 15085-3 bzw. die
erganzenden Qualitatsanforderungen.

Prifverfahren | Prifumfang:

Fur die anzuwendenden Priifverfahren und den Prifumfang gilt DIN EN 15085-5,
Tabelle 1. Fir die SchweilRprozesse 24 (RA) und 42 (FR) gilt Ril 951.0010Z03,
Abschnitt 4(4).

Sichtpriifung:

Alle SchweiRnahte sind einer dufleren Beurteilung (Sichtpriifung) auf Einhaltung der
Anforderungen der DIN EN 15085-3 zu unterziehen. In Abhangigkeit von der
Schweilinahtprifklasse muss der Sichtpriifer folgende Anforderungen erfillen:

- DIN EN 15085-3 - CT 1 und CT 2: Sichtpriifung durch ZfP-Personal nach
DIN EN ISO 9712 mit Einweisung durch die vSAP hinsichtlich der erforderlichen
Qualitatskriterien nach DIN EN 15085-3.

Gultig ab: 01.12.2015
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- DIN EN 15085-3 - CT 3: Sichtpriifung durch einen Sichtpriifer, der
DIN EN ISO 9712, Abschnitt 7.4 (Sehfahigkeit) erfillt und von der vSAP hin-
sichtlich der erforderlichen Qualitatskriterien nach DIN EN 15085-3 eingewiesen
wurde

- DIN EN 15085-3 - CT 4: Sichtprifung durch einen Sichtpriifer, der
DIN EN ISO 9712, Abschnitt 7.4 (Sehfahigkeit) erfiillt und durch den SchweilR-
betrieb eingewiesen wurde

Oberflachenrisspriifung:

Fir die Oberflachenrisspriifung sind folgende ZfP-Prifverfahren nach DIN EN ISO 9712
verbindlich anzuwenden:

- MT - Prufung: fir magnetisierbare Werkstoffe.

- PT - Prifung: nicht magnetisierbare Werkstoffe.
Abweichungen sind mit der DB AG zu vereinbaren.
Volumetrische Priifung:

Fir die volumetrische Prifung sind die Prifverfahren RT oder UT nach
DIN EN ISO 9712 verbindlich anzuwenden. Fir die UT - Prifung an Komponenten und
Bauteilen nach Ril 951.0010Z01, Tabelle 2 und Tabelle 3 (Zertifizierungsstufe CL 1
nach DIN EN 15085-2) ist die Zustimmung der DB AG erforderlich.

ZfP - Prufanweisung:

Fur die ZfP-Prifung von SchweiBnahten der Schweilinahtpriifklassen CT 1 und CT 2
nach DIN EN 15085-3 ist je Prifverfahren und Prifaufgabe eine Prifanweisung
erforderlich. Die Prifanweisung ist in dem angewandten Prifverfahren mindestens
durch Stufe 2 - ZfP - Personal nach DIN EN ISO 9712 im Produktsektor ,geschweil3te
Produkte® aufzustellen und durch Stufe 3 - ZfP - Personal zu verifizieren.

Fir die UT - Prifung ist die Verifizierung der Prifanweisung durch die fir ZfP bei der
DB AG zustandigen Stelle durchzuftihren.

SchweilRspritzer und Anlauffarben:

Zur DIN EN 15085-4 gelten fiir die Zulassigkeit von SchweilRspritzern und Anlauffarben
folgende Prazisierungen:

Unzulassig sind SchweilRspritzer und Anlauffarben an

- Bauteilen mit Anstrichaufbau, Funktionsflachen (z. B. Anschraubflachen) und
wenn sie fiir die Funktion des Bauteils schadlich sind (z. B. rissempfindlichen
Werkstoffen, in Trafos).

- Bauteilen aus nichtrostenden Stahlen, die mit korrosiven Medien beaufschlagt
werden (z. B. WC - Bereich), wenn keine Passivierung der Oberflache erfolgt.

Giltig ab: 01.12.2015
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Schweitechnische Priifung - SchweiRtechnische Bauweisen-
priifung Teil 2
Schweilltechnische Priifung (STP)

Durch den Auftragnehmer ist die Durchfihrung der STP nach dem Merkblatt DVS 1620
sicherzustellen.

Folgende Priifschritte sind unter fachlicher Verantwortung der jeweiligen vSAP
durchzuflihren und zu dokumentieren:

- Schweilltechnische Priifung vor Fertigungsbeginn nach DVS 1620,
Abschn. 3.5.2

- Schweil3technische Priifung wahrend der Fertigung nach DVS 1620,
Abschn. 3.5.3

- Schweilltechnische Priifung nach der Fertigung nach DVS 1620, Abschn. 3.5.4.
Beziglich der Gultigkeit der STP gilt das Merkblatt DVS 1620, Abschn. 5.
SchweiBtechnische Bauweisenpriifung Teil 2 durch die DB AG

Eine STBP Teil 2 ist fur die Komponenten und Bauteile nach Ril 951.0010Z01,
Tabelle 2 erforderlich.

Die STBP Teil 2 entbindet den Auftragnehmer nicht von seiner Produktverantwortung
oder vertraglichen Verpflichtungen.

Die STBP Teil 2 beinhaltet eine Uberpriifung der schweiRtechnischen Fertigung und
wird zum Fertigungsbeginn durchgefiihrt. Es wird die Umsetzung der schweilR-
technischen Konstruktion, aller weiteren schweilRtechnischen Planungsunterlagen des
SchweilRbetriebs sowie die Einhaltung der Normenreihe DIN EN 15085 und dieser
Technischen Anforderungen in der Fertigung tiberpriift. Im Rahmen der STBP Teil 2 ist
vom Schweillbetrieb die Umsetzung der schweilStechnischen Prifungen nach
DVS 1620, Abs. 3.5.2 bis 3.5.4 nachzuweisen.

Nach Abschluss der STBP Teil 2 wird das Ergebnis mit einem Auditbericht
dokumentiert. Der Auditbericht enthalt u. a. den Geltungsbereich, d.h. Auflistung der
Schienenfahrzeuge, Komponenten oder Bauteile fir die die STBP Teil 2 gilt.

Die Gliltigkeit der STBP Teil 2 ist anzugeben und richtet sich grundsatzlich nach dem
Merkblatt DVS 1620, Abs. 5, und gilt fir max. drei Jahre. Die STBP Teil 2 ist erneut
erforderlich, bei

- einem Wechsel des Fertigungsstandortes,

- einem Wechsel der vSAP,

- einem Eigentimerwechsel | Namenswechsel,

- umfassender technologischer Anderungen in der schweiRtechnischen Fertigung,
- einer Fertigungsunterbrechung gréf3er als ein Jahr,

- wiederholt auftretender schweilRtechnischer Qualitatsabweichungen.

Gultig ab: 01.12.2015
Version 6.0




Maschinen-, Energie- und Schweifen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstattenwesen Schienenfahrzeugen
Schwei3en: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0010Z04
Fertigung geschweilter Schienenfahrzeuge, deren Komponenten Seite 6 von 8
und Bauteile, sowie Ersatzteile

€)

(1)

Ablauf der Schweitechnischen Bauweisenpriifung durch die DB AG

Die fir die Durchfiihrung der STBP erforderlichen Unterlagen
(u.a. Merkblatt ,,Durchfiihrung der STBP®, Antrage) sind im Lieferantenportal der DB AG

unter folgenden Link zu beziehen:
http://www.deutschebahn.com/de/geschaefte/lieferantenportal/informationsservice/dokumente.html

Behandlungen von Abweichungen

Abweichungen von den Vorgaben dieser Technischen Anforderung bediirfen der
Zustimmung der DB AG.

Konformitatspriifung und Dokumentation
Konformitatspriifung durch den Auftragnehmer

Die Konformitdt der geschweilRten Komponenten und Bauteile mit diesen Technischen
Anforderungen ist vom Auftragnehmer bzw. dem ausfiihrenden SchweilRbetriebes mit
einer Konformitatsbescheinigung nach Tabelle 3 zu bescheinigen. Die Art der Konformi-
tatshbescheinigung ist der Tabelle 3 zu entnehmen.

Tabelle 3: erforderliche Konformitatsbescheinigung

Benennung Art der
Konformitatsbescheinigung

Komponenten und Bauteile nach Ril 951.0010Z01

. TabeII.e 2 und Tabelle 3 (Komponentt_ep ynd Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach
Bauteile nach DIN EN 15085-2 - Zertifizie- DIN EN 10204 V
rungsstufe CL 1)
e Tabelle 6 (LangsnahtgeschweilRte Rohre als oder
Halbzeug) Konformitatsbescheinigung nach
e Tabelle 7 (Druckluftbehdlter) DIN EN ISO/IEC 17050-1 ¥

e Tabelle 8 (Tanks der Kesselwagen)

Komponenten und Bauteile nach Ril 951.0010Z01

e Tabelle 4 (Bauteile nach DIN EN 15085-2 -
Zertifizierungsstufe CL 2) Werkszeugnis 2.2 nach

e Tabelle 5 (Bauteile nach DIN EN 15085-2 - DIN EN 10204
Zertifizierungsstufe CL 3)

e Tabelle 9 (sonstige geschweilRte Bauteile)

U unter fachlicher Mitwirkung der verantwortlichen Schweil3aufsicht

ZfP -Prifungen und Arbeitsproben sind vom ausfiihrenden SchweilRbetrieb (Auftrag-
nehmer oder dem Unterlieferanten) zu dokumentieren. Ist eine STBP Teil 2 oder
eine Erstmusterpriifung vorgesehen, sind die Arbeitsproben bis zur STBP Teil 2 bzw.
der Erstmusterprifung vollstandig aufzubewahren.

Fir alle schweiRtechnischen Dokumentationen gelten die Aufbewahrungsfristen nach
DVS 1620, Absatz 7.

Giltig ab: 01.12.2015
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Konformitatspriifung durch die DB AG

Die Prufung der Konformitat durch die DB AG beinhaltet den Nachweis der SchweilR-
technischen Priifung nach DVS 1620, Abs. 3.5.4.

Im Rahmen der Qualitatssicherung im Beschaffungsprozess durch die DB AG sind
folgende Nachweise zu erbringen:

Nachweis der STBP Teil 1 fiir Komponenten und Bauteile nach
Ril 951.0010Z01, Tabelle 2 und Tabelle 3.

Nachweis der STBP Teil 2 fiir Komponenten und Bauteile nach
Ril 951.0010Z01, Tabelle 2.

Nachweis der Werkstoffe durch ein Abnahmeprufzeugnis 3.1 nach
DIN EN 10204 bzw. Werkszeugnis 2.2 nach DIN EN 10204, entsprechend
Abschnitt 5 dieser TA.

Nachweis der SchweiRzusatze, durch
o ein DB-Zulassungszertifikat (im Online-Register Schienenfahrzeuge),

o die DB-Zulassungsnummer und CE-Kennzeichnung auf dem Etikett der
kleinstmoéglichen Verpackung.

Nachweis der SchweilRverfahren, u.a. iiber den Nachweis der Qualifizierung als
Schweil’betrieb (z.B. Zertifikat zum Schweil3en nach DIN EN 15085-2).

Nachweis der schweildtechnischen Planungsunterlagen (Zeichnungen,
SchweilRplan, Prifplan).

Nachweis der SchweilRer- und Bedienerliste, ggf. mit Nachweis der Arbeits-
proben.

Bei Unterlieferanten: Nachweis der erforderlichen Qualifikation als SchweilRbe-
trieb und der Auditierung durch den Auftraggeber nach dem Merkblatt

DVS 1617. Ggf. Nachweis der ,Herstellerbezogenen Produktqualifizierung® fiir
Gussteile fiir die DB AG (fiir Komponenten und Bauteile der Zertifizierungsstufe
CL 1 nach DIN EN 15085-2 erforderlich).

Nachweis der bedingungsgemaRen Priifung der Schweildverbindungen, ein-
schlielich evtl. erforderlicher Arbeitsproben. Art und Umfang der Prifungen
sowie die Anforderungen richten sich nach den in den Zeichnungen
angegebenen SchweiRnahtgiiteklassen und dem Priifplan.

Nachweis der Fertigungssicherheit durch zerstérende Priifungen von Bauteilen |
Baugruppen, entsprechend den Festlegungen bei der STBP Teil 1.

Fur die Prifung missen alle Schweilinahte gut zuganglich sein. Nicht zugangliche
SchweiRnahte sind vor dem Zusammenbau zur Prifung vorzustellen.

In begriindeten Fallen kdnnen vom Auftraggeber weitere Prifungen (z. B. ZfP, Ar-
beitsproben, zerstérende Priifungen) festgelegt werden.

Gultig ab: 01.12.2015
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Abkiirzungen und Begriffe

Abkiirzungen, Begriffe

Erlauterung

DVS Deutscher Verband fiir Schweiflien und verwandte Verfahren e.V.
CL certification level = Zertifizierungsstufe nach DIN EN 15085-2
CP weld performance class = SchweilRnahtgliteklasse nach
DIN EN 15085-3
CT weld inspection class = Schweinahtpriifklasse nach

DIN EN 15085-3

Eisenbahnfahrzeuge

Eisenbahnfahrzeuge sind Schienenfahrzeuge im Sinne des AEG

MT

Magnetpulverpriifung durch qualifiziertes ZfP-Personal nach
DIN EN ISO 9712

PT Eindringpriifung durch qualifiziertes ZfP-Personal nach
DIN EN ISO 9712
RT Durchstrahlungspriifung durch qualifiziertes ZfP-Personal nach

DIN EN ISO 9712

Sicherheitsbedeutung

Hoch: Bauteilversagen fiihrt zur akuten Betriebsgefahr mit
Personenschaden.

Mittel: Bauteilversagen fiihrt zum Bauteilausfall und kann zu
Personenschaden flihren.

Niedrig: Bauteilversagen fiihrt zur Nutzungseinschrankung ohne
Personenschaden.

Sicherheitsbedtirfnis

siehe DIN EN 15085-3

SP Sichtprifung durch vom SchweiRbetrieb qualifizierten Sichtprifer
STP Schweildtechnische Priifung nach DVS 1620
STBP Schweilitechnische Bauweisenpriifung
vSAP verantwortliche SchweilRaufsichtsperson
ZfP Zerstorungsfreie Priifung
uT Ultraschallpriifung durch qualifiziertes ZfP-Personal nach
DIN EN ISO 9712
VT Sichtprifung durch qualifiziertes ZfP-Personal nach
DIN EN ISO 9712
a
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SchweiRen: Technische Anforderungen der DB AG fiir das 951.0010Z05
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Schienenfahrzeuge, deren Komponenten und Bauteile

Das vorliegende Regelwerk ist urheberrechtlich geschuitzt. Der DB Fernverkehr AG,
DB Regio AG, DB Schenker Rail AG und DB Netz AG steht an diesem Regelwerk
das ausschlief3liche und unbeschrankte Nutzungsrecht zu.

Der Richtlinienzusatz darf an Dritte abgegeben werden, wenn Liefervertrage mit der
DB AG vorliegen.

Giiltig ab: 01.12.2015
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Zielgruppen, fir welche dieser Richtlinienzusatz erarbeitet wurde:

Mitarbeiter der DB AG", die als Schweilaufsichtspersonen oder im Rahmen der
Qualitatssicherung mit Leitungs-, Abnahme- und Uberwachungsfunktionen fiir den
Neu- oder Umbau geschweildter Schienenfahrzeuge oder deren Komponenten tatig
sind.

Mitarbeiter der DB AG, die geschweilRte Schienenfahrzeuge oder deren Komponen-
ten fiir die Beschaffung spezifizieren.

SchweiRaufsichtspersonen oder Personen mit Leitungs- und Uberwachungsfunktio-
nen beim Auftragnehmer der DB AG", welche geschweil3te Schienenfahrzeuge oder
deren Komponenten fiir die DB AG" entwickeln und herstellen.

" Die Bezeichnung der DB AG steht in dieser Richtlinie sowohl fiir das Unternehmen
Deutsche Bahn AG als auch fiir deren Konzernunternehmen.

Impressum

Geschiftsfiihrer Deutsche Bahn AG

VR Infrastruktur, Dienstleistungen und Technik,
Projektmanagement (TSP)

Silvia Hujer

Bahntechnikerring 74

14774 Brandenburg/ Kirchmdéser

Tel. Intern 92452 232 [ Extern 03381 812-232
E-Mail: Silvia.Hujer@deutschebahn.com

Giltig ab: 01.12.2015
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deren Komponenten und Bauteile

SchweifRen: Technische Anforderungen der DB AG fiir das 951.0010Z05
FertigungsschweiRen von Gussbauteilen fiir Schienenfahrzeuge, Seite 1 von 5

1 Einleitung
Diese Technische Anforderung beinhaltet die Anforderungen der DB AG fiir das
Fertigungsschweifen von Gussbauteilen fiir Schienenfahrzeuge, deren Komponenten
und Bauteile.
Anmerkung: Der Begriff ,DB AG® steht fiir die vertragsabschliellende Stelle der DB AG.
2 Mitgeltende Normen und sonstige Regelwerke
(1) Anerkannte Regeln der Technik
- DIN EN 15085-1 bis DIN EN 15085-5 ,Bahnanwendungen - SchweilRen von
Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen®
- DVS Merkblatt 1623 ,SchweilRen von Schienenfahrzeugen; Hinweise und Emp-
fehlungen zur Umsetzung der DIN EN 15085 im Vergleich zur DIN 6700
(2) Sonstige mitgeltende Regelwerke
- DVS Merkblatt 1610 ,Allgemeine Richtlinien fir die Planung der schweil3-
technischen Fertigung im Schienenfahrzeugbau®
- DVS Merkblatt 1614 ,,Richten geschweilRter Bauteile im Schienenfahrzeugbau®
- DVS Merkblatt 1617 ,Qualitatsanforderungen an SchweilRbetriebe fir das
SchweilRen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen®
- DVS Merkblatt 1620 ,,SchweiRtechnische Priifung im Schienenfahrzeugbhau®
- DVS Merkblatt 1621 , Arbeitsproben im Schienenfahrzeugbau®
- VA 918 490 ,Verfahrensanweisung - ,Zertifizierung von Schweilizusatzen und
Schweil3hilfsstoffe fir das Verbindungs- und Auftragschweif3en an metallischen
Werkstoffen durch DB Systemtechnik®;
Bezugsquelle: Online-Register Schienenfahrzeuge, Link: www.en15085.net.
3 Zustimmung des Auftraggebers
Sind an Gussbauteilen nach Ril 951.0010Z01, Tabelle 2 und Tabelle 3, zur Herstellung
der Gussstlickeigenschaften FertigungsschweiBungen vom Gusshersteller erforderlich,
ist die Zustimmung der DB AG erforderlich.
Die FertigungsschweiBungen werden in die Zertifizierungsstufe CL 1 nach
DIN EN 15085-2 eingestuft.
Fachautor: T.TVI 53(3); Horst Biittemeier; Tel.: 0571/393-5272 Giiltig ab: 01.12.2015
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Anforderungen an den Auftragnehmer

Fur das Fertigungsschweilen von Gussbauteilen nach Ril 951.0010Z01, Tabelle 2 und
Tabelle 3 ist ein Konformitatsnachweis entsprechend Ril 951.0010Z02 fiir die
Zertifizierungsstufe DIN EN 15085-2 - CL 1 im Anwendungsgebiet ,Fertigungs-
schweilRen von Gussteilen® erforderlich.

Der Konformitatsnachweis muss zum Zeitpunkt der schweif3technischen Fertigung vor-
liegen.

Fir das Fertigungsschweillen von Gussbauteilen nach Ril 951.0010Z01,
Tabelle 4, 5 und 8 ist kein Konformitatsnachweis fir das Fertigungsschweien nach
DIN EN 15085-2 erforderlich.

Fertigungsanforderungen

Fir die schweildtechnische Fertigung sind die Fertigungsvorgaben der DIN EN 15085-4
einzuhalten.

Schweildtechnische Planungsunterlagen:

Die schweilRtechnischen Planungsunterlagen miissen den Anforderungen der
DIN EN 15085-3, Abschnitt 7.4 sowie den Merkblattern DVS 1610 und DVS 1621
entsprechen.

Zu Fertigungsbeginn mussen vorliegen:
- SchweilRplan mit Angaben zur Schweiligiiteklasse und der SchweiRnahtprifung.

- Arbeitsproben; fiir die Durchfiihrung, Bewertung, Dokumentation und Giiltigkeit
von Arbeitsproben gilt das Merkblatt DVS 1621.

Zulassige Hartewerte:

Fur unlegierte Stahle gelten grundsatzlich die zuldssigen Hartewerte nach
DIN EN ISO 15614-1.

Fir Stahle der Werkstoffgruppe 11 nach ISO/TR 15608 ist max. 150 % der Harte des
Grundwerkstoffes zulassig.

Schweildzusatze:
Fur die Auswahl der SchweilRzusatze gelten folgende Kriterien:

- der SchweilRzusatz ist entsprechend dem zu schweiRenden Gusswerkstoff aus-
zuwahlen

- fir den SchweiRzusatz muss eine Produktzertifizierung nach VA 918 490 durch
DB Systemtechnik vorliegen, welche den zu schweifenden Gusswerkstoff im
Geltungsbereich der Zertifizierung beinhaltet.

Giltig ab: 01.12.2015
Version 6.0




Maschinen-, Energie- und SchweiRen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstattenwesen Schienenfahrzeugen
Schweilen: Technische Anforderungen der DB AG fiir das 951.0010Z05
FertigungsschweiRen von Gussbauteilen fiir Schienenfahrzeuge, Seite 3 von 5
deren Komponenten und Bauteile

(1)

)

€)

Zum Nachweis der Konformitdat mit der VA 918 490 missen fiir die eingesetzten
Schweildzusatze folgende Nachweise vorliegen:

- DB - Zulassungszertifikat im Online-Register Schienenfahrzeuge der SLV Halle;
Link: www.en15085.net

- Kennzeichnung auf dem Schweif3zusatz - Etikett mit der DB-Zulassungsnummer
und der CE-Kennzeichnung nach DIN EN 13479.

Fur die Lieferung der Schweilzusatze ist kein Abnahmeprifzeugnis nach
DIN EN 10204 erforderlich.

Schweinahtqualitat

Es gelten die Anforderungen fiir das vertraglich vereinbarte Gussbauteil.
Die FertigungsschweiRung muss nach der mechanischen Bearbeitung frei von auReren
UnregelmaRigkeiten nach DIN EN 15085-3 sein.

Prufverfahren | Prifumfang:

Das Priafverfahren ist in Abhangigkeit von dem Gusswerkstoff und der vertraglich
vereinbarten Qualitat auszuwahlen.

Nach der mechanischen Bearbeitung ist mindestens eine VT - Sichtpriifung und eine
Oberflachenrisspriifung (PT oder MT) durchzufiihren. Priifumfang: 100%.

Fir die Priafung auf innere UnregelmaRigkeiten ist eine volumetrische Prifung
(RT oder UT) durchzufiihren. Prifumfang: 100%.

ZfP - Prufanweisung:

Fur die ZfP-Prifung ist je Prifverfahren und Prifaufgabe eine Prufanweisung
erforderlich. Die Prifanweisung ist in dem angewandten Prifverfahren mindestens
durch Stufe 2 - ZfP - Personal nach DIN EN ISO 9712 im Produktsektor
~geschweilite Produkte® aufzustellen und durch Stufe 3 - ZfP - Personal zu verifizieren.

Fur die UT - Prifung ist die Verifizierung der Prifanweisung durch die fur ZfP bei der
DB AG zustandigen Stelle durchzufiihren.

Behandlungen von Abweichungen

Abweichungen von den Vorgaben der jeweiligen Gussnorm und dieser Technischen
Anforderung bedurfen der Zustimmung der DB AG.

Gultig ab: 01.12.2015
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8 Konformitatspriifung und Dokumentationen

(1) Konformitatspriifung durch den Auftragnehmer

Die Konformitdt der geschweifRten Komponenten und Bauteile mit diesen Technischen
Anforderungen ist vom Auftragnehmer oder dem Unterlieferanten, als ausfiihrenden
Schweillbetrieb, unter Mitwirkung der verantwortlichen Schweil3aufsicht mit einem
Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 zu bescheinigen.

(2) Konformitatspriifung durch die DB AG

Die Prifung der Konformitat durch die DB AG beinhaltet den Nachweis der Schweil3-
technischen Prifung nach DVS 1620, Abs. 3.5.4.

Im Rahmen der Qualitatssicherung im Beschaffungsprozess durch die DB AG sind
folgende Nachweise zu erbringen:

Nachweis des Gusswerkstoffs durch ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 10204.

Nachweis der SchweiRzusatze durch
- ein DB-Zulassungszertifikat (im Online-Register Schienenfahrzeuge).

- die DB-Zulassungsnummer und CE-Kennzeichnung auf dem Etikett der
kleinstmoglichen Verpackung.

Nachweis der SchweilRverfahren, u.a. tiber den Nachweis der Qualifizierung als
SchweilRbetrieb (z.B. Zertifikat zum Schweilen nach DIN EN 15085-2).

Nachweis der schweildtechnischen Planungsunterlagen (SchweiRplan, Zeich-
nungen, Prifplan).

Nachweis der SchweiRerpriifung, ggf. mit Nachweis der Arbeitsproben.

Bei Unterlieferanten: Nachweis der erforderlichen Qualifikation als SchweiRR-

betrieb und der Auditierung durch den Auftraggeber nach dem Merkblatt
DVS 1617.

Nachweis der bedingungsgemalien Prifung der FertigungsschweilRungen,
einschliel3lich evtl. erforderlicher Arbeitsproben.

In begriindeten Fallen konnen vom Auftraggeber weitere Prifungen (z. B. ZfP,
Arbeitsproben, zerstérende Priifungen) festgelegt werden.

Giltig ab: 01.12.2015
Version 6.0




Maschinen-, Energie- und SchweiRen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstattenwesen Schienenfahrzeugen
Schweilen: Technische Anforderungen der DB AG fiir das 951.0010Z05
FertigungsschweiRen von Gussbauteilen fiir Schienenfahrzeuge, Seite 5 von 5
deren Komponenten und Bauteile

9 Abkiirzungen und Begriffe

»‘B\:;ii;fz:ngen, Erlduterung

DVS Deutscher Verband fiir SchweilRen und verwandte Verfahren e.V.

CL certification level = Zertifizierungsstufe nach DIN EN 15085-2

MT Magnetpulverpriifung durch qualifiziertes ZfP-Personal nach DIN EN ISO 9712
PT Eindringprifung durch qualifiziertes ZfP-Personal nach DIN EN ISO 9712

RT Durchstrahlungsprifung durch qualifiziertes ZfP-Personal nach DIN EN ISO 9712
ZfP Zerstorungsfreie Prifung

uT Ultraschallpriifung durch qualifiziertes ZfP-Personal nach DIN EN ISO 9712

VT Sichtpriifung durch qualifiziertes ZfP-Personal nach DIN EN ISO 9712
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