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Klebtechnische Instandsetzung von DB - Schienenfahrzeugen auf3erhalb der DB AG

1. Vorbemerkungen

Inhalt dieses Dieses Merkblatt enthalt auszugsweise die wichtigsten Anforderungen des

Merkblatts: Bestellers DB AG fiir die klebtechnische Instandsetzung von Schienenfahr-
zeugen, deren Komponenten und Bauteile nach den DB-Richtlinien 951.0040 und
951.0050 (im weiteren Ril 951.0040 bzw. Ril 951.0050 genannt).

Die Richtlinien wurden neu erarbeitet, sind z.Z. im Inkraftsetzungsprozess bei den
DB - Konzernunternehmen und werden als Version 1.0 veroffentlicht.

Die Richtlinienreihe 951.xxxx wurde neu strukturiert und gilt zukinftig fir das
»Schweiflen und Kleben von Schienenfahrzeugen®. Die Module 951.0010 bis
951.0030 beinhalten die Anforderungen fir den Herstellungs- und
Instandsetzungsprozess ,Schweifen® und die Module 951.0040 bis 951.0060 fur
den Herstellungs- und Instandsetzungsprozess ,Kleben®.

Die Richtlinien bestehen jeweils aus einem DB-internen Hauptheft und sechs
Anhangen (bei der Ril 951.0040) bzw. drei Anhdangen (bei der Ril 951.0050). Die
Anhdange beinhalten die technischen Anforderungen.

Fur die klebtechnische Instandsetzung sind folgende Anhange relevant:

- Ril 951.0040Z01: Technische Anforderungen der DB AG fiir die Einstufung
der geklebten Komponenten und Bauteile von Schienenfahrzeugen

- Ril 951.0040205: Technische Anforderungen fir Dickschichtverklebungen

- Ril 951.0040Z06: Technische Anforderungen der DB AG fir die Erstellung
von klebtechnischen Zeichnungen

- Ril 951.0050Z01: Technische Anforderungen der DB AG an den
Konformitatsnachweis  der  Auftragnehmer zum  Kleben in der
Schienenfahrzeuginstandsetzung

- Ril 951.0050202: Technische Anforderungen der DB AG fiir die Konstruktion
in der klebtechnischen Schienenfahrzeuginstandsetzung

- Ril 951.0050Z203: Technische Anforderungen der DB AG fiir die Fertigung in
der klebtechnischen Instandsetzung von Schienenfahrzeugen, deren
Komponenten und Bauteile

Ansprech- DB Systemtechnik GmbH,
partner fiir die  Werkstoff- und Fligetechnik
klebtechnische Bahntechnikerring 74
Instandsetzung: 14774 Brandenburg-Kirchméser

Herr Jorg Ludwig

Telefon: +49 3381 812 457

Mobil: +49 160 97485929

E-Mail: joerg.ludwig@deutschebahn.com

2. Richtlinie (Ril) 951.0050

Titel und Richtlinie 951.0050 "SchweiRen und Kleben von Schienenfahrzeugen;
Ausgabe: Kleben: Regelungen fiir die klebtechnische
Instandhaltung"

Inhalt und Die Ril 951.0050, mit den Anhangen Z01 bis Z03, beschreibt die Anforderungen

Anwendung: der DB AG fir die Instandhaltung geklebter Komponenten und Bauteile von
Eisenbahnfahrzeugen, deren Ersatzteile sowie deren klebtechnische
Instandsetzung.
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Klebtechnische Instandsetzung von DB - Schienenfahrzeugen auf3erhalb der DB AG

Bezugsquelle
der Richtlinie:

Das Hauptheft Ril 951.0050 beinhaltet die grundsatzlichen Regelungen fir die
Umsetzung der anerkannten Regeln der Technik im Bereich der DB AG und
deren Konzernunternehmen.

Die Anhange Ril 951.0040Z01, Ril 951.0040Z05 und Z06, Ril 951.0050Z01 bis
Z03 beinhalten, auf der Basis der anerkannten Regeln der Technik, die
technischen Anforderungen der DB AG fir die Instandhaltung geklebter
Komponenten und Bauteile von Eisenbahnfahrzeugen, deren Ersatzteile sowie
deren klebtechnische Instandsetzung. Diese Anhdnge sind anzuwenden, fir
bestehende Vertrage gelten die vertraglichen Regelungen.

Die Haupthefte Ril 951.0040 und Ril 951.0050 sind Dritten nicht zuganglich.

Die Anhange Ril 951.0040Z01, Ril 951.0040Z05 und Z06 sowie Ril 951.0050Z01
bis Z03 koénnen nach Inkraftsetzung der vollstandigen Richtlinie bei
DB Kommunikationstechnik bezogen werden (Kommunikationsdaten siehe
unten). Die Anlagen 1 - 6 zeigen die Anhange, Vers. 1.0.

DB Kommunikationstechnik GmbH

Medien- und Kommunikationsdienste Logistikcenter
KriegsstralRe 136,

76133 Karlsruhe

Telefon: 0721/938-5965
Fax: 0721/938-5509
e-mail: dzd-bestellservice@deutschebahn.com

Online Bestellsystem: www.dbportal.db.de

3. Grundsatzliche Anforderungen nach Ril 951.0050

Bestellan-
forderungen der
DB AG:

Regelwerke:

Einteilung der
geklebten
Komponenten
und Bauteile:

Fir die Konstruktion und Fertigung von klebtechnischen Instandsetzungs-
mafllnahmen an DB - Schienenfahrzeuge, deren Komponenten und Bauteile
gelten die technischen Anforderungen Ril 951.0040Z01, Ril 951.0040Z05 und
Z06 sowie Ril 951.0050Z01 bis Z03.

Fir die Konstruktion und Fertigung von klebtechnischen Instandsetzungs-
malnahmen sind folgende anerkannte Regeln der Technik zu beachten:

o DIN 6701-1 bis -4 ,Kleben von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen®

0 A-Z-Sammlung des Arbeitskreises ,Kleben DIN 6701
Bezugsquelle: www.din6701.de

o DIN 2304-1 bis E DIN 2304-2 ,Qualitatsanforderungen an Klebprozesse*
o DVS 1618 ,Elastisches Dickschichtkleben im Schienenfahrzeugbau®
o DVS 3310 ,Qualitatsanforderungen in der Klebtechnik®

Erganzend gelten folgende Regelwerke und Unterlagen:
o FSF - Zeichnungsrichtlinie

Fir den Bereich der DB AG sind die geklebten Komponenten und Bauteile fiir
Eisenbahnfahrzeuge entsprechend den fiir sie geltenden Regelwerken
zugeordnet.

Ril 951.0040Z01, Tabelle 1 enthalt Klebverbindungen von Schienenfahrzeugen
und Schienenfahrzeugteilen mit hoher Sicherheitsanforderung und der Klasse Al
nach DIN 6701.

Ril 951.0040Z01, Tabelle 2 enthalt Klebverbindungen von Schienenfahrzeugen
und Schienenfahrzeugteilen mit mittlerer Sicherheitsanforderung und der Klasse
A2 nach DIN 6701.
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Konformitats-
nachweis der
Auftrag-
nehmer:

Konstruktion-
anforderungen:

Fertigungs-
forderungen:

Ril 951.0040Z01, Tabelle 3 enthalt Klebverbindungen von Schienenfahrzeugen
und Schienenfahrzeugteilen mit geringer Sicherheitsanforderung und der Klasse
A3 nach DIN 6701.

Ril 951.0040Z01, Tabelle 4 enthalt Klebverbindungen von Schienenfahrzeugen
und Schienenfahrzeugteilen ohne Sicherheitsanforderung und der Klasse Z nach
DIN 6701.

Ril 951.0040Z01, Tabelle 5 enthdlt Bauteile, die zum Zeitpunkt der Bestellung
keine Klebverbindung enthalten, aber beim Einbau in ein Schienenfahrzeug nach
DIN 6701 Klasse Al und A2 sicherheitsrelevant verklebt werden. Der Hersteller
muss klebtechnische Vorgaben erfiillen, die eine Abstimmung mit der DB AG
erforderlich machen. Kurzbezeichnung der DB AG: A+.

Auftragnehmer, die klebtechnische Instandsetzungsmalinahmen far
Schienenfahrzeuge, deren Komponenten und Bauteile konstruieren, fertigen oder
untervergeben, mussen einen giiltigen Konformitatsnachweis entsprechend
Ril 951.0050Z01, Tabelle 1 und Tabelle 2 nachweisen.

Die Anforderungen fiir die Konstruktion von klebtechnischen Instandsetzungs-
maflinahmen fiir Schienenfahrzeuge, deren Komponenten und Bauteile sind in
der Ril 951.0050Z02 zusammengefasst.

Die Anforderungen fiir die zeichnerische Darstellung sind in der Ril 951.0040Z06
enthalten. Dieser Anhang ist fur Instandsetzungsauftrage verbindlich
anzuwenden.

Die Anforderungen fir die Fertigung von klebtechnischen Instandsetzungs-
malRnahmen an Schienenfahrzeugen, deren Komponenten und Bauteile sind in
der Ril 951.0050Z03 zusammengefasst.

4. Klebtechnische Bauweisenpriifung (KTBP)

KTBP:

KKP:

KFP:

Antrag:

Die KTBP ist ein Element der Qualitatssicherung durch die DB AG bei der
klebtechnischen Instandsetzung fiir die DB AG. Die KTBP besteht aus zwei
Modulen:

- Klebtechnische Konstruktionspriifung (KKP)
- Klebtechnische Fertigungspriifung (KFP)

Fur Klebverbindungen der Klasse DIN 6701 - Al ist bei einer von der
Originalzeichnung | den Originalfertigungsunterlagen abweichenden kleb-
technischen Instandsetzung eine KKP durch die DB AG zusatzlich erforderlich
und durch den AN zu beantragen. Eine KKP kann auch bei den Klassen A2 und
A3 nach DIN 6701 vereinbart werden.

Fur Klebverbindungen ist vor Fertigungsbeginn eine KFP erforderlich, wenn diese
in der KKP festgelegt ist. Die Zusammenfassung vergleichbarer Komponenten |/
Bauteile und Instandsetzungsmalinahmen kann vereinbart werden.

Die KTBP ist durch den AN formlos, per e-mail zu beauftragen, dabei sind die
Unterlagen im pdf-Format durch die vKAP oder den Vertreter an folgende e-mail-
Adresse zu senden:

FBS.Klebtechnik@deutschebahn.com

Bei Zusendung durch den Konstrukteur ist die vKAP in Kopie zu nehmen.

Ablauf, Inhalt /| Umfang sowie vom AN beizustellende Nachweise | Unterlagen fiir
die KKP sind in der Ril 951.0050Z02 zusammengefasst und fiir die KFP in der
Ril 951.0050Z03.
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Giiltigkeit: Die KTBP gilt nur fir die beauftragte Instandsetzung.

Kosten: Die Kosten der KTBP tragt der Auftragnehmer der DB AG.

5. Anlagen

Anlage 1: Ril 951.0040Z01, Version 1.0: Technische Anforderungen der DB AG fir die
Einstufung der geklebten Komponenten und Bauteile von Schienenfahrzeugen

Anlage 2: Ril 951.0040Z05, Version 1.0: Technische Anforderungen fiir Dickschicht-
verklebungen

Anlage 3: Ril 951.0040Z06, Version 1.0, Version 1.0 - Technische Anforderungen der
DB AG fiir die Erstellung von klebtechnischen Zeichnungen

Anlage 4: Ril 951.0050Z01, Version 1.0: Technische Anforderungen der DB AG an den
Konformitatsnachweis der Auftragnehmer zum Kleben in der Schienenfahrzeug-
instandsetzung

Anlage 5: Ril 951.0050Z02, Version 1.0: Technische Anforderungen der DB AG fir die
Konstruktion in der klebtechnischen Schienenfahrzeuginstandsetzung

Anlage 6: Ril 951.0050Z03, Version 1.0: Technische Anforderungen der DB AG fur die

Fertigung in der klebtechnischen Schienenfahrzeuginstandsetzung
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Mbl. Anf. klebtechnische IH_Rev.02_07.2016_Anlage 1

Richtlinienzusatz DB

Maschinen-, Energie- und Schweien und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen

Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0040Z01
Einteilung der geklebten Komponenten und Bauteile von Seite |

Schienenfahrzeugen

Das vorliegende Regelwerk ist urheberrechtlich geschutzt. Der DB Fernverkehr AG,
DB Regio AG, DB Cargo AG und DB Netz AG stehen an diesem Regelwerk das
ausschlielSliche und unbeschrankte Nutzungsrecht zu.

Der Richtlinienzusatz darf an Dritte abgegeben werden, wenn Liefervertrage mit der
DB AG vorliegen.

Geschéftsfiihrer: IKP; Sylvia Wiese; Tel.: 03381 / 812 - 209 Giiltig ab: 01.05.2016
Version 1.0



Maschinen-, Energie- und

SchweiRen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0040Z01
Einteilung der geklebten Komponenten und Bauteile von Seite
Schienenfahrzeugen

Zielgruppen, fir welche dieser Richtlinienzusatz erarbeitet wurde:

Mitarbeiter im Geltungsbereich, die als Klebaufsichtspersonen oder im Rahmen der
Qualitatssicherung mit Leitungs-, Abnahme- und Uberwachungsfunktionen fiir den
Neu- oder Umbau geklebter Schienenfahrzeuge oder deren Komponenten tatig sind.

Mitarbeiter im Geltungsbereich, die geklebte Schienenfahrzeuge oder deren Kompo-
nenten fir die Beschaffung spezifizieren.

Klebaufsichtspersonen oder Personen mit Leitungs- und Uberwachungsfunktionen
beim Auftragnehmer der DB AG, welche geklebte Schienenfahrzeuge oder deren
Komponenten fiir die DB AG entwickeln und herstellen.

Impressum

Geschiftsfiihrer

Deutsche Bahn AG

Vorstandsressort Infrastruktur,
Dienstleistungen und Technik

IKP

Sylvia Wiese

Bahntechnikerring 74

14774 Brandenburg/ Kirchmoser

Tel. Intern 92452 209 [ Extern 03381 812-209

Gultig ab: 01.05.2016
Version 1.0




Maschinen-, Energie- und
Elektrotechnik, Werkstattenwesen

Schweiflen und Kleben von
Schienenfahrzeugen

Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir die

951.0040Z01

Einteilung der geklebten Komponenten und Bauteile von Seite lll
Schienenfahrzeugen
Inhaltsverzeichnis
Einleitung S.1
Mitgeltende Normen und Regelwerke S.1

3 Einteilung fiir Klebverbindungen an Schienenfahrzeugen, Komponen-  S.1

ten und Bauteilen

4 Abkurzungen und Begriffe S.5
Mitgeltende Richtlinienbestandteile
Regelwerksnummer Titel Giltig ab
951.0040 Kleben: 01.05.2016
Regelungen flr den Schienenfahrzeugneubau
und die Ersatzteile
951.0040Z03 Kleben: 01.05.2016
Technische Anforderungen der DB AG fiir die
Konstruktion geklebter Schienenfahrzeuge,
deren Komponenten und Bauteile, sowie Er-
satzteile
951.0040Z04 Kleben: 01.05.2016
Technische Anforderungen der DB AG fiir die
Fertigung geklebter Schienenfahrzeuge, deren
Komponenten und Bauteile, sowie Ersatzteile
951.0050202 Kleben: 01.05.2016
Technische Anforderungen der DB AG fiir die
Konstruktion in der klebtechnischen Schienen-
fahrzeuginstandsetzung
951.0050Z03 Kleben: 01.05.2016

Technische Anforderungen der DB AG fiir die
Fertigung in der klebtechnischen Schienen-
fahrzeuginstandsetzung

Gliltig ab: 01.05.2016

Version 1.0




Maschinen-, Energie- und
Elektrotechnik, Werkstattenwesen

SchweiRen und Kleben von

Schienenfahrzeugen

Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir die
Einteilung der geklebten Komponenten und Bauteile von

Schienenfahrzeugen

951.0040Z01
Seite IV

Nachweis der Aktualisierungen

Lfd. Nr. | Kurzer Inhalt /| Bemerkungen

Gultig ab

Eingearbeitet

Gultig ab: 01.05.2016
Version 1.0




Richtlinienzusatz DB

Maschinen-, Energie- und Schweiflen und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0040Z01
Einteilung der geklebten Komponenten und Bauteile von Seite 1 von 5
Schienenfahrzeugen

1 Einleitung

Diese  Technische Anforderung beinhaltet die Einteilung der geklebten
Komponenten und Bauteile von Schienenfahrzeugen und ihre Zuordnung zu den
anerkannten Regeln der Technik.

Die Einteilung ist abhangig von der Sicherheitsbedeutung und den fiir die Komponenten
oder das Bauteil geltenden Regelwerken und ist anzuwenden bei:

- Entwicklung und Konstruktion entsprechend des Richtlinienzusatzes
951.0040Z03,

- Fertigung von Neubau- und Umbauprojekten, Ersatzteile entsprechend des
Richtlinienzusatzes Ril 951.0040Z04,

- Instandsetzung  (Konstruktion  bzw. Fertigung)  entsprechend  der
Richtlinienzusatze 951.0050Z02 bzw. 951.0050Z03.

2 Mitgeltende Normen und Regelwerke

In Abhangigkeit von den zu klebenden Komponenten und Bauteilen gelten folgende
anerkannte Regeln der Technik in der jeweils aktuellen Fassung:

- Normenreihe DIN 6701 und Entwirfe ,Kleben von Schienenfahrzeugen und
-fahrzeugteilen®,

- A-Z-Sammlung des Arbeitskreises ,Kleben DIN 6701°
Bezugsquelle: www.din6701.de,

- Richtlinie DVS 3310 ,Qualitatsanforderungen in der Klebtechnik®.

3 Einteilung fiir Klebverbindungen an Schienenfahrzeugen,
Komponenten und Bauteilen

In diesem Abschnitt sind die Klebverbindungen an Komponenten und Bauteilen fir
Schienenfahrzeuge nach DIN 6701 und anderen Regelwerken in Klassen eingeteilt.

Die Tabellen 1 bis 5 enthalten eine fiir den Bereich der DB AG bewahrte Zuordnung der
geklebten Komponenten und Bauteile zu den Klassen.

Bei Bauteilen mit Klebverbindungen unterschiedlicher Klassen gilt fiir das gesamte Bau-
teil die hoherwertigere Klasse.

Geklebte oder zu verklebende Komponenten und Bauteile die nicht namentlich
aufgefiihrt sind, sind den Tabellen 1 - 5 zuzuordnen.

Die Zuordnung und Abweichungen bei Klebverbindungen der Klassen Al und A2 sind
mit der DB AG abzustimmen.

Fachautor: I.IVI 3(3); Dietmar Jakobs; Tel.: 0571/393-5695 Giltig ab: 01.05.2016
Version 1.0



Maschinen-, Energie- und

Elektrotechnik, Werkstattenwesen

SchweiRen und Kleben von
Schienenfahrzeugen

Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0040201
Einteilung der geklebten Komponenten und Bauteile von Seite 2 von 5

Schienenfahrzeugen

Tabelle 1: Klebverbindungen von Schienenfahrzeugen und Schienenfahrzeug-
teilen mit hoher Sicherheitsanforderung und der Klasse Al nach DIN 6701

Klebverbindung

Bemerkung

Kunststoffbauteile mit Fahrzeugaufbau (z.B. Vor-
bau, Seitenwand, Stirnwand, Dach)

Frontscheibe mit Fahrzeugaufbau

Spitzenlicht, Scheibe komplett aulsen, z. B. Ab-
deckscheibe fiir Signalbeleuchtung mit Fahrzeug-
aufbau oder Rahmen

Scheinwerfer, Scheibe komplett aulRen,
z. B. Abdeckscheibe fiir Signalbeleuchtung mit
Fahrzeugaufbau oder Rahmen

Makrofongitter mit Fahrzeugaufbau

Fenster, Scheibe komplett auléen, z. B. Seiten-
scheiben mit Fahrzeugaufbau oder Rahmen

Seitenscheiben von auf3en in Rahmen

Einstiegstiir, Scheibe komplett aul3en, z.B. Tr-
scheibe von auRen auf das Tirblatt (AuRentiir)

Einstiegstiir, Turblatt verklebt

wenn keine Sicherung durch Form-
schluss oder Schraubverbindung

Fensterrahmen von auRen mit Fahrzeugaufbau

Fahrgastinfo, Scheibe komplett auRen, z.B. Glas-
abdeckungen Fahrgastinformation, auf3en

AuRere Ausriistungsteile mit Fahrzeugaufbau

Geratekasten mit Fahrzeugaufbau oder Rahmen
einschlieflich deren Beblechung

Dachaufbauten an Dachsandwich

Schleifleisten

wenn keine Sicherung durch
Formschluss

Regenrinne mit Fahrzeugaufbau

Isolierglasscheibe

Radsatze schrumpfgeklebt

Giltig ab: 01.05.2016
Version 1.0




Maschinen-, Energie- und

Elektrotechnik, Werkstattenwesen

Schweifen und Kleben von
Schienenfahrzeugen

Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0040201
Einteilung der geklebten Komponenten und Bauteile von Seite 3 von 5

Schienenfahrzeugen

Tabelle 2: Klebverbindungen von Schienenfahrzeugen und Schienenfahrzeugtei-
len mit mittlerer Sicherheitsanforderung und der Klasse A2 nach DIN 6701

Klebverbindung

Bemerkung

Innere Ausrlstungsteile, z. B. Hangeschranke,
Deckenelemente mit geklebten Befestigungsele-
menten

Trennwande, Verkleidungen

Fenster, Scheibe komplett innen, z.B. Seitenschei-
be von innen in Rahmen

Einstiegstiir, Scheibe komplett innen

bei kleinen Turscheiben

Scheibenrahmen von innen mit Fahrzeugaufbau

FuBbodenkonstruktion an Untergestell

FuBbodenbelage im Treppenbereich

wenn keine verschraubten Stufen-
kanten oder Formschluss durch
Kantenprofile

Spiegel, innen

abhangig von Einbausituation und
GroRe (Einstufung auch in A3
moglich)

Gltig ab: 01.05.2016
Version 1.0




Maschinen-, Energie- und

Elektrotechnik, Werkstattenwesen

SchweiRen und Kleben von
Schienenfahrzeugen

Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0040201
Einteilung der geklebten Komponenten und Bauteile von Seite 4 von 5

Schienenfahrzeugen

Tabelle 3: Klebverbindungen von Schienenfahrzeugen und Schienenfahrzeug-
teilen mit geringer Sicherheitsanforderung und der Klasse A3 nach DIN 6701

Klebverbindung

Bemerkung

Schilder, innen mit Bauteiloberflachen

Spiegel, innen mit Bauteiloberflachen

abhangig von Einbausituation und
Grolie
(Einstufung auch in A2 maglich)

Fulbodenbelag mit FuRbodenaufbau

im Treppenbereich unter Verwendung
von verschraubten Stufenkanten oder
Formschluss durch Kantenprofile

Griffmuschel mit Turblatt

Laftungsgitter, innen mit Fahrzeugaufbau

Abdichtung von Komponenten, wie z. B. Klima-
kompaktgerat, Windleitblech, Antennen

Dichtnahte

Zierleisten, innen mit Bauteiloberflache

FulRboden mit geklebtem Antirutschbelag (z. B.
Safety Walk) mit Treppenkonstruktion

Trittstufen, Hilfstritte mit geklebtem Antirutschbelag
(z. B. Einstiegshilfe Tf)

abhangig von Einbausituation

Spitzenlicht, Scheibe komplett gedichtet, z. B. Ab-
deckscheibe fiir Signalbeleuchtung mit Fahrzeug-
aufbau oder Rahmen

Scheinwerfer, Scheibe komplett gedichtet, z. B.
Abdeckscheibe fiir Signalbeleuchtung mit Fahr-
zeugaufbau oder Rahmen

Fenster, Scheibe komplett gedichtet

Scheibe durch Rahmen gesichert

Giltig ab: 01.05.2016
Version 1.0




Maschinen-, Energie- und
Elektrotechnik, Werkstattenwesen

Schweifen und Kleben von
Schienenfahrzeugen

Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir die
Einteilung der geklebten Komponenten und Bauteile von

Schienenfahrzeugen

951.0040Z01
Seite 5 von 5

Tabelle 4: Klebverbindungen von Schienenfahrzeugen und Schienenfahrzeug-
teilen ohne Sicherheitsanforderung und der Klasse Z nach DIN 6701

Klebverbindung

Bemerkung

Filzstreifen (zur Entdréhnung) mit Bauteilen

Piktogramme, Beschriftungsfolien, Splitterschutzfolien, Anti-
kratzfolien, Warmeschutzfolien mit Glas-/Bauteiloberflichen

Holz-/Schreinerarbeiten, soweit nicht in den oben genannten
Gruppen eingestuft (z. B. Holzverleimungen)

Klebverbindungen, die die Montage erleichtern

wenn keine Flgefunktion im
montierten Zustand

Hybridfligen (Schrauben/ Nieten in Kombination mit Kleben)

ohne tragende Funktion des
Klebstoffs;

gilt nicht fir Schrauben-
sicherungen

Tabelle 5: Kurzbezeichnung der DB AG: A+

Das Bauteil enthalt zum Zeitpunkt der Bestellung keine Klebverbindung, wird aber beim
Einbau in ein Schienenfahrzeug nach DIN 6701 Klasse Al und A2 sicherheitsrelevant
verklebt. Der Hersteller muss klebtechnische Vorgaben erfiillen, die eine Abstimmung mit der

DB AG erforderlich machen.

Klebflache

Bemerkung

Glasscheiben

Siebdruckqualitat definieren

klebtechnisch relevante Oberflachen bei Bauteilen, z.B.
Zierleisten, GFK-Bauteile, Antennenhalter, Makrofongitter,
Regenrinnen, Fensterrahmen, Liftungsgitter, Spiegel, etc.

Spezifikation der klebtech-
nischen Oberflache mit
Angaben:

z. B. zu Rautiefen,
Konversionsschichten,
Beschichtungen

4 Abkiirzungen und Begriffe

Abkiirzungen, Erlauterung

Begriffe

Safety Walk Antirutschbeldage

GFK Glasfaserverstarkter Kunststoff

DVS Deutscher Verband fiir Schweilsen und verwandte Verfahren e.V.

Q

Gltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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Richtlinienzusatz

Maschinen-, Energie- und Schweien und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir 951.0040Z05
Dickschichtverklebungen an Schienenfahrzeugen, Seite |
deren Komponenten und Bauteilen, sowie Ersatzteile

Das vorliegende Regelwerk ist urheberrechtlich geschutzt. Der DB Fernverkehr AG,
DB Regio AG, DB Cargo AG und DB Netz AG stehen an diesem Regelwerk das
ausschlielSliche und unbeschrankte Nutzungsrecht zu.

Der Richtlinienzusatz darf an Dritte abgegeben werden, wenn Liefervertrage mit der
DB AG vorliegen.

Geschaftsfiihrer: IKP; Sylvia Wiese; Tel.: 03381 /812 - 209 Giiltig ab: 01.05.2016
Version 1.0



Maschinen-, Energie- und

SchweiRen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir 951.0040Z05
Dickschichtverklebungen an Schienenfahrzeugen, Seite I
deren Komponenten und Bauteilen, sowie Ersatzteile

Zielgruppen, fir welche dieser Richtlinienzusatz erarbeitet wurde:

Mitarbeiter im Geltungsbereich, die als Klebaufsichtspersonen oder im Rahmen der
Qualitatssicherung mit Leitungs-, Abnahme- und Uberwachungsfunktionen fiir den
Neu- oder Umbau geklebter Schienenfahrzeuge oder deren Komponenten tatig sind.

Mitarbeiter im Geltungsbereich, die geklebte Schienenfahrzeuge oder deren Kompo-
nenten fir die Beschaffung spezifizieren.

Klebaufsichtspersonen oder Personen mit Leitungs- und Uberwachungsfunktionen
beim Auftragnehmer der DB AG, welche geklebte Schienenfahrzeuge oder deren
Komponenten fiir die DB AG entwickeln und herstellen.

Impressum

Geschiftsfiihrer

Deutsche Bahn AG

Vorstandsressort Infrastruktur,
Dienstleistungen und Technik

IKP

Sylvia Wiese

Bahntechnikerring 74

14774 Brandenburg/ Kirchmdoser

Tel. Intern 92452 209 [ Extern 03381 812-209

Gultig ab: 01.05.2016
Version 1.0




Maschinen-, Energie- und Schweiflen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen

Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir 951.0040Z05

Dickschichtverklebungen an Schienenfahrzeugen, Seite lll

deren Komponenten und Bauteilen, sowie Ersatzteile

Inhaltsverzeichnis

1  Einleitung S.1

2 Mitgeltende Normen und sonstige Regelwerke S.1

3  Technische Anforderungen S.1

4 Abkiirzungen und Begriffe S.2

Anhange

Regelwerks- Titel Gultig ab

nummer

951.0040Z05A01 | Erstellung von Arbeitsproben bei Dickschicht- 01.05.2016
klebungen

951.0040Z05A02 | Musterarbeitsanweisung zum Erstellen einer 01.05.2016
Arbeitsprobe zum Nachweis vorgegebener
Klebstoffraupengeometrie

951.0040Z05A03 | Prozesszeiten fir Dickschichtklebungen 01.05.2016

951.0040Z05A04 | Musterarbeitsanweisung zur klebtechnischen 01.05.2016
Instandsetzung von Dickschichtklebung

Mitgeltende Richtlinienbestandteile

Regelwerks- Titel Gultig ab

nummer

951.0040 Regelungen fiir den Schienenfahrzeugneubau 01.05.2016
und die Ersatzteile

951.0040Z04 Technische Anforderungen der DB AG fir die 01.05.2016
Fertigung geklebter Schienenfahrzeuge, deren
Komponenten und Bauteile, sowie Ersatzteile

Giiltig ab: 01.05.2016
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Richtlinienzusatz DB

Maschinen-, Energie- und Schweiflen und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir 951.0040Z05
Dickschichtverklebungen an Schienenfahrzeugen, Seite 1 von 2
deren Komponenten und Bauteilen, sowie Ersatzteile

(1)

)

3)

(4)

Einleitung

Diese Technische Anforderung beinhaltet die Anforderungen der DB AG fir Dick-
schichtverklebungen an Schienenfahrzeugen, deren Komponenten und Bauteilen, ein-
schlieRlich der Ersatzteile. Die Anforderungen der DB AG entbindet den Auftragnehmer
nicht von seiner Produktverantwortung oder vertraglichen Verpflichtungen.

Anmerkung: Der Begriff ,DB AG® steht fiir die vertragsabschlieRende Stelle der DB AG.

Mitgeltende Normen und sonstige Regelwerke

In Abhdngigkeit von den zu klebenden Komponenten und Bauteilen gelten folgende
anerkannte Regeln der Technik in der jeweils aktuellen Fassung:

- Normenreihe DIN 6701 und Entwirfe ,Kleben von Schienenfahrzeugen und
-fahrzeugteilen®,

- DIN 54457 ,Strukturklebstoffe - Priifung von Klebverbindungen - Raupen-
schalprifung®,

- A-Z-Sammlung des Arbeitskreises ,Kleben DIN 6701
Bezugsquelle: www.din6701.de,

- Richtlinie DVS 3310 ,Qualitatsanforderungen in der Klebtechnik®,
- Richtlinie DVS 3311 “Klebaufsicht - Aufgaben und Verantwortlichkeiten®,
- Merkblatt DVS 1618 ,Elastisches Dickschichtkleben im Schienenfahrzeugbau®.

Technische Anforderungen

Sind fur Dickschichtverklebungen Arbeitsproben entsprechend DIN 6701 und Richtli-
nienzusatz 951.0040Z04 erforderlich, sind diese entsprechend Anhang 01 des Richtli-
nienzusatzes 951.0040Z05A01 ,Erstellung von Arbeitsproben bei Dickschichtklebun-
gen® durchzufihren.

Wenn bei Dickschichtverklebungen die vorgegebene Klebraupengeometrie nicht durch
einfaches Beschneiden der Kartuschendiise erreichbar ist, ist eine Arbeitsanweisung
mit den Mindestinhalten gemall Anhang 02 des Richtlinienzusatzes 951.0040Z05A02
sArbeitsprobe zum Nachweis vorgegebener Klebstoffraupengeometrie® zu erstellen und
vor Verklebung eine Arbeitsprobe herzustellen.

Werden bei Dickschichtverklebungen Klebsysteme verwendet, die im Anhang 03 des
Richtlinienzusatzes 951.0040Z05A03 ,Prozesszeiten fiir Dickschichtklebungen® aufge-
fihrt sind, sind die dort aufgefiihrten Prozesszeiten einzuhalten.

Fir Verklebungen ist als klebtechnische Fertigungsunterlage eine Arbeitsanweisung zu
erstellen. Anhang 04 des Richtlinienzusatzes 951.0040Z05A04 ,Musterarbeitsanwei-

Fachautor: I.IVI 3(3); Dietmar Jakobs; Tel.: 0571/393-5695 Giltig ab: 01.05.2016
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sung zur klebtechnischen Instandsetzung von Dickschichtklebungen® enthalt eine Zu-
sammenstellung der Mindestinhalte fiir Dickschichtverklebungen.

4 Abkiirzungen und Begriffe

Abkiirzungen, Begriffe |Erlauterung

AN hier Auftragnehmer fiir die Fertigung der DB AG

DB AG Deutsche Bahn AG

DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

DVS Deutscher Verband fiir Schweilien und verwandte Verfahren e.V.
KAP Klebaufsichtsperson

Ril Richtlinie

vKAP Verantwortliche Klebaufsichtsperson

Giltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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Maschinen-, Energie- und

Elektrotechnik, Werkstattenwesen

SchweiRen und Kleben von
Schienenfahrzeugen

Kleben:

Erstellung von Arbeitsproben bei Dickschichtklebungen

951.0040Z05A01
Seite 1 von 4

Priifplanung

Die Erstellung von Arbeitsproben erfolgt fertigungsbegleitend nach Vorgabe
der vKAP in Abhangigkeit vom Umfang der Klebfertigung.

Dafiir ist eine Prifplanung von der vKAP zu erstellen, die Anzahl und Zeit-
punkt der Proben eindeutig festlegt. Ist bei verschiedenen Verklebungen ein
Fligeteil auch im Hinblick auf Klebstoff, Oberflachenvorbereitung und auf die
Oberflachenbeschaffenheit gleich und werden die Verklebungen von dem
gleichen Mitarbeiter durchgefiihrt, so muss fir diese Verklebungen nur eine
Probe angefertigt werden. Insbesondere ist die Erstellung neuer Arbeitspro-
ben bei Prozessanderung (z.B. Anderung der Klebstoff-/Primer-/Aktivator-
charge, Anderungen des Fertigungsorts, der klebtechnischen Einrichtungen,
der Oberflaichen, des Komponentenlieferanten sowie Personalwechsel oder
langerfristiger Unterbrechung) notwendig.

Die vKAP setzt die Prifplanung mit ihrer Unterschrift in Kraft und verteilt diese
im Klebbetrieb.

Prifplanung
(freie Felder sind von der vKAP auszufiillen bzw. anzukreuzen):

Bezeichnung
der Klebverbin- |
dung
(z.B. Front-
scheibe ICE3)
Arbeitsanwei-
sung Nr.
Haufigkeit der
Arbeitsproben Jede Verklebung
jede __ -te Verklebung
bei Chargenwechsel (Klebstoff, Primer, Akti-
vator, etc.)
bei Personalwechsel
bei Unterbrechung der Arbeit um
_______ Tage/Wochen
______________________ vVkKAP | VKAP Q
Name (Druckbuchstaben) Unterschrift Stempel
Fachautor: 1.IVI 3(3); Dietmar Jakobs; Tel.: 0571/393-5695 Giiltig ab: 01.05.2016
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2 Gerite
Zur Herstellung und Bewertung der Arbeitsprobe werden z.B. folgende Gerate
bendtigt:

Kunststoffspatel aus PE (Polyethylen),

Abstandshalter aus PE (Polyethylen) zum Verpressen der Raupe auf
5 mm,

abgerundete Spitzzange,
scharfes spitzes Messer, z. B. Cuttermesser,
schnittfeste Handschuhe.

3 Werkstoffe, Oberflaichenbehandlung

Die Vorbereitung der Substratoberflachen ist nach den jeweils fiir das zu ver-
klebende Bauteil gliltigen Arbeitsanweisungen durchzufiihren.

Arbeitsproben sind auf den in der Klebverbindung vorkommenden Substrat-
oberflachen zu erstellen, z. B. auf:

Glas,
Lackierung (Neubau),
Altklebstoff (Instandsetzung),
neu aufgebrachter Lackierung (Instandsetzung),
Metalloberfliche (unbehandelt und behandelt),
GFK-Gelcoat.

Anmerkungen zur Instandsetzung:

Fir die Erstellung von Arbeitsproben fiir Scheibenverklebungen sind bevor-
zugt ausgebaute Originalscheiben ,Altscheiben® zu benutzen (mit ausrei-
chend intakter Flache).

Auch die fest anhaftenden Klebstoffreste, die auf der ausgebauten ,Altschei-
be“ verbleiben, dienen als Priifuntergrund.

Ist die ,Altscheibe® nicht mehr verwendbar, sind sogenannte Musterscheiben
zu beschaffen. Diese Scheiben dienen auch als Untergrund, um Klebstoffrau-
pen zur Simulation von ,Altklebstoff vorzubereiten, wenn keine ,Altscheiben®
mit Restklebstoff mehr zur Verfliigung stehen. Derartige Scheiben miissen
nach Vorgaben der vKAP vorbereitend erstellt und gelagert werden.

Weitere erforderliche Substratoberflaichen (z.B. beschichtete Musterbleche,
GFK-/Gelcoatoberfachen, etc.) sind nach Vorgaben der vKAP herzustellen
und zu lagern.

Giiltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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4 Klebstoffauftrag (Applikation in Anlehnung an
DIN 54457)

Fir jede Oberflache gemald Abschnitt 3 ist pro Klebstoff eine Dreiecksraupe
von 10 x 10 mm zu applizieren. Bei der Applikation muss sichergestellt sein,
dass der Klebstoff den Untergrund ordnungsgemalR benetzt. Die Raupen
werden mit dem Kunststoffspatel auf 5 mm Hohe verpresst (Abstandshalter
verwenden)

Es muss sichergestellt sein, dass der Klebpraktiker der die Bauteilverklebung
durchfiihrt auch die Arbeitsprobe herstellt.

5 Ausharten des Klebstoffs und Auswertungszeitpunkt der
Arbeitsprobe

Die Arbeitsproben harten unter Fertigungsbedingungen am Fertigungsort o-
der unter vergleichbaren Bedingungen aus. Die Arbeitsproben missen nach
7 Kalendertagen ausgewertet werden. In Ausnahmefallen (z. B. Verklebung
am Wochenende) dirfen die Arbeitsproben am nachsten, darauf folgenden
Werktag ausgewertet werden.

6 Priifung (in Anlehnung an DIN 54457)

Zur Prufung der Klebstoffhaftung ist die Raupe mit einem scharfen Messer
schrag unter etwa 45° in Schalrichtung bis auf die Haftflache durchzuschnei-
den und gleichzeitig mit einer abgerundeten Spitzzange abzuziehen
(Abschalwinkel 130° bis 160°) oder aufrollend abzuschélen. Die Schalkraft ist
so lange zu steigern, bis ein Rissfortschritt einsetzt. Bei beschichteten Proben
(Primer, Lack usw.) muss bis auf die Substratoberflache eingeschnitten wer-
den. Wenn der Bruch im Klebstoff verlauft, ist die Raupe wahrend des Schal-
vorgangs kontinuierlich neu einzuschneiden. Diese Schnitte miissen weiterhin
im spitzen Winkel zwischen Raupe und Fiigeteiloberflache bis zur Haftflache
erfolgen. Zwischen jedem Anschnitt sollten etwa 3 s liegen, wahrend denen
das Material weiter belastet wird.

7 Bewertung der Bruchbilder

Fir die Auswertung miissen die Bruchbilder der abgeschalten Raupen begut-
achtet werden.

Gefordertes Bruchbild:

Mehr als 95 % Kohasionsbruch-Anteil und weniger als 5 % adhasives
Ablosen des Klebstoffs (Note 1).

Bruchbilder der Note 2 - 4 (< 95% Kohasionsbruchanteil) sind unzuldssig und
als n. i. O. zu bewerten.”

Giltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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8 Dokumentation der Bewertung und weitere MaBnahmen

Die Ergebnisse der Auswertungen der Arbeitsproben, sind im Klebprotokoll zu
dokumentieren. Es muss kein separates Protokoll fiir die Arbeitsprobe erstellt
werden.

Anforderungen inhaltlich:
Klebstoff inkl. Chargennummer und MHD,
Fugeteilmaterialien,
Oberflachenvorbehandlung (Vorbehandlungsmittel, Auftragszeiten),
Klebstoffauftrag (Applikation),
Temperatur und rel. Luftfeuchtigkeit,
Ergebnisse der Auswertung.

Bei negativem Ergebnis der Auswertung (n. i. O.) ist umgehend die vKAP zu
informieren.

Die Klebverbindung ist neu herzustellen. Die vKAP leitet entsprechend weite-
re MaRBnahmen ein. Fiir die Instandhaltung/ Instandsetzung ist zudem der
Richtlinienzusatz 951.0050Z03, Abschnitt 6 zu beachten.

Q

Giiltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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Maschinen-, Energie- und

Elektrotechnik, Werkstattenwesen

SchweiRen und Kleben von

Schienenfahrzeugen

Kleben:

Prozesszeiten fiir Dickschichtklebungen

951.0040Z05A03
Seite 1 von 1

Ausharte- .
zeithis | AuSharte:
.. . Betriebs- . .
Klebstoffsystem Aush;il:ezelt Klebstoffsystem einsatz/ Be?;g:?zs; “::i:iflerlt
Kleben zum Dichten Dichten E:&Lzexf- Fahrzeug- AuBen-
in [h] nach%e n% bewegung wasche
. . Gesamt in
Dichten in [h1”
[h]
1 2 3 4 5 6
SIKA
Sikaflex 265 16 Sikaflex 265 16 32 7 Tage
Sikaflex 265 + 0? Sikaflex 265 16 16 (18) 7 Tage
Booster
SikaTack + 0? Sikaflex 265 16 16 (18) 7 Tage
Booster
Sikaflex 265 + 0? Sikaflex 265 + 6 6 (8) 1Tag
Booster Booster
DOW
Betamate 2700 0? Betamate 7120 16 16 (18) 7 Tage
Betamate 2700 0? Betamate 2700 6 6 (8) 1Tag
DINOL
Dinitrol 515 A/B 1,52 Dinitrol PUR 501 16 17,5 (18) 7 Tage
Dinitrol 512 2K 152 Dinitrol 512 2K 6 7,5 (8) 1Tag

Y Aushartezeit bis Betriebseinsatz/ Fahrzeugbewegung Gesamt = Spalte 2 + Spalte 4

22h, wenn eingesetzte Fixier-/ Montagehilfen vor dem Dichten entfernt werden miissen

Hinweise:

—  Die Aushartzeiten sind ohne Riistzeiten, wie Akklimatisierung, Ausbau des alten Bauteils,

etc.

— Die Prozesszeiten gelten bei fachgerechter Verarbeitung. Sie wurden aufgrund von Erfah-
rungen und Untersuchungsergebnissen als harmonisierte Zusammenstellung festgelegt
und sollen eine reproduzierbare Qualitat sicherstellen.

—  Fur Klebstoffsysteme, die hier nicht aufgefiihrt sind, gelten die Vorgaben des Klebstoffher-

stellers.

Q

Fachautor: .IVI 3(3); Dietmar Jakobs; Tel.: 0571/393-5695 Gliltig ab: 01.05.2016

Version 1.0
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DB

Richtlinienzusatz

Maschinen-, Energie- und Schweien und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0040Z06
Erstellung von klebtechnischen Zeichnungen Seite |

Das vorliegende Regelwerk ist urheberrechtlich geschiitzt. Der DB Fernverkehr AG,
DB Regio AG, DB Cargo AG und DB Netz AG stehen an diesem Regelwerk das
ausschliel3liche und unbeschrankte Nutzungsrecht zu.

Der Richtlinienzusatz darf an Dritte abgegeben werden, wenn Liefervertrage mit der
DB AG vorliegen.

Geschaftsfiihrer: IKP; Sylvia Wiese; Tel.: 03381 / 812 - 209 Giiltig ab: 01.05.2016
Version 1.0




Maschinen-, Energie- und

SchweiRen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir die 951.0040Z06
Erstellung von klebtechnischen Zeichnungen Seite

Zielgruppen, fir welche dieser Richtlinienzusatz erarbeitet wurde:

Mitarbeiter im Geltungsbereich, die als Klebaufsichtspersonen oder im Rahmen der
Qualitatssicherung mit Leitungs-, Abnahme- und Uberwachungsfunktionen fir den
Neu- oder Umbau geklebter Schienenfahrzeuge oder deren Komponenten tatig sind.

Mitarbeiter im Geltungsbereich, die geklebte Schienenfahrzeuge oder deren Kompo-
nenten fir die Beschaffung spezifizieren.

Klebaufsichtspersonen oder Personen mit Leitungs- und Uberwachungsfunktionen
beim Auftragnehmer der DB AG, welche geklebte Schienenfahrzeuge oder deren
Komponenten fiir die DB AG entwickeln und herstellen.

Impressum

Geschiftsfiihrer

Deutsche Bahn AG

Vorstandsressort Infrastruktur,
Dienstleistungen und Technik

IKP

Sylvia Wiese

Bahntechnikerring 74

14774 Brandenburg/ Kirchmoser

Tel. Intern 92452 209 [ Extern 03381 812-209

Gultig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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und die Ersatzteile

951.0040Z01 Technische Anforderungen der DB AG fiir die |01.05.2016
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Maschinen-, Energie- und Schweiflen und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: Technische Anforderungen der DB AG fiir die Erstellung 951.0040Z06
von klebtechnischen Zeichnungen Seite 1 von 8

1 Einleitung

Diese Technische Anforderung gilt fiir die Erstellung von Klebzeichnungen (Konstrukti-
onszeichnung und Stiickliste) fiir Schienenfahrzeuge der DB AG, einschlielilich deren
Komponenten und Bauteile in Anlehnung an die Normenreihe DIN 6701 und DVS 3310.

2 Klebtechnische Angaben auf Zeichnungen und Stiicklisten

Die Zeichnungen und Stiicklisten miissen folgende Angaben enthalten:

Einstufung der Klebverbindung in die Klassen A1, A2, A3 oder Z.

Bemerkung:

Bei mehreren unterschiedlichen Einstufungen auf einer Zeichnung sind die je-
weiligen Klassen am Klebsymbol selbst und zusatzlich ausschlieRlich die hochs-
te Klasse im Klebstempel (Feld ,Einstufung nach DIN 6701 Klasse:“) einzutra-
gen.

Kleb- und Klebhilfsstoffe mit Pos.-Nr.
Die verwendeten Materialien (Reiniger, Primer, Klebstoff etc.) werden mit Positi-
onsnummern versehen und auf Zeichnung und Stiickliste dargestellit.

Art der Kleb- bzw. Dichtnaht sowie BemaBung (siehe Abschnitte 3 und 4).
In den Konstruktionsunterlagen wird bei Darstellung im Schnitt die fertige Kleb-
naht gezeigt. Hier werden die Abmessungen der Klebfuge mit Toleranzen ver-
sehen angegeben. Alle Malie sind NennmalRe, auch bei Einzelteilzeichnungen,
ohne Berlicksichtigung der moglichen Schrumpfung.

Bemerkung: Darstellung des Klebstoffes als nichtmetallischer Stoff.

Distanzhilfen

Bei Einsatz von Distanzhilfen oder dergleichen, die eine genaue Lage verlangen
oder in der Klebfuge verbleiben, ist die Anordnung in der Zeichnung darzustel-
len.

Material/ Werkstoff der Fiigeteiloberflichen (z.B. Glas, Keramiksiebdruck,
Beschichtung, Alu blank etc.) im optionalen Stempel ,Klebtechnologie®.

Fachautor: 1.1Vl 3(3); Jorg Ludwig; Tel.: 03381-812 457 Giiltig ab: 01.05.2016

Version 1.0
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3 Erlauterung der symbolischen Darstellung der Klebverbindung
in der Zeichnung am Beispiel ,,Flaichennaht*

Positionsnummern aller Kleb-
Symbol Flachennaht und Klebhilfsstoffe (z.B.
Reiniger, Aktivator, Primer,
Klebstoff)

Elnstufung der Klebverbindungin die
Klassen Al, A2, A3 oder Z

Hinweis: Angabe ,A+" ausschlielich im
Klebstempel (Feld Hinweise:")

\ /
\ VAR
CO=L 101219

/ PN

K" als ergénzendes Symbol far Kleb- b ... Klebnahtbreite oder -hshe
und Dichtnihte, (je nach Schnittdarstellung)
um Irritationen zu schweitechnischen
Zeichnungsangaben zu vermeiden

| ... Klebnahtlange
d ... Klebschichtdicke (Klebspalt)

Flachennaht umlaufend Erginzender Hinweis

Che L
/ =L 1-12-19 .

Darstellung Klebstoff i.d.R. als
nichtmetallischer Stoff

rd

Symbol ;umlaufend®

Angabe der Klebnahtbreite oder -hohe, Klebnahtlange oberhalb und Klebschichtdicke
(Klebspalt) stets unterhalb der Bezugslinie (Angaben dienen auch als Grundlage zur
Berechnung des Klebstoffverbrauchs und Angabe in der Stiickliste).

Giltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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Angabe der eingesetzten Positionsnummern am Klebsymbol in der korrekten klebtech-
nologischen Reihenfolge, also z. B. Reiniger, Aktivatoren, Primer, usw.

4 Anzuwendende klebtechnische Symbole
(Einstufungen beispielhaft)
Flachennaht:

ey
L1 _._,.-"'-'.-' .Hxh
.--"“"'d*\:-;‘“x\.L -
AT =
['.:'_' H’h::"‘::\\.\‘_ ___.-'T"
S =1 2~
||
b — ) “‘Mﬁ““"ﬁ *‘|a
= il -~ " =
=—CA1 11-12-19 L7 ~L )
Flachennaht umlaufend:
< | (umlaufend)

b pu— L

A3 11-12-19

(=

Dichtnaht:

Gltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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Dichtnaht, umlaufend:

Kantendichtnaht:

/K—b§l—< B 111219

Kantendichtnaht umlaufend:

/ﬁ—t’%L—w 1-12-19

Schragnaht:

b o L

] Az 11-12-19

[ {umlaufend)

d

b
!
L

.| lumlaufend)

i
b

=

Giltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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Schragnaht umlaufend:

[V/}Y@ A
¢ A

- 1
- 4 } <

b

=)

\ | {umlaufend)

5 Klebstempel

= Hauptstempel
Alle Zeichnungen mit klebtechnischen Inhalten sind mit dem folgenden Klebstempel
zu versehen.

Klebtechnische Freigabe Einstufung nach DIN 6701

nach DIN 6701 Klasse: ___

Datum: Kap |
_______________________________ Datum Konstrukteur

OE / Stelle Klebtechnisch gepriift

gilt fir Anderungen gem. AM-Nt./Ip- |
dex: Datum KAP
| OE Stelle T

Hinweise: z.B
- Nummer der Kleb-Arbeitsanweisung
- Hinweis auf A+

Anmerkung: Al- und A2-Verklebungen werden im Vier-Augen-Prinzip klebtechnisch gepruft
und klebtechnisch freigegeben. Fiir A3- und Z-Verklebungen ist kein Vier-Augen-Prinzip er-
forderlich.

Gltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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Weitere Erldauterungen und Hinweise
. Feld ,Einstufung nach DIN 6701 Klasse:":

Die Einstufung der Klebverbindung wird vom verantwortlichen Konstrukteur in Abstimmung
mit der jeweiligen Klebaufsicht (KAP) vorgenommen. Wenn kein Konstrukteur zur Verfligung
steht, z. B. bei Altteilen, wird die Vorgehensweise durch die vKAP festgelegt. Im Klebstempel
anzugeben ist die héchste Klasse auf der Zeichnung, da diese maRgebend fiir die Voraus-
setzungen zur klebtechnischen Freigabe ist. Niedrigere Klassen werden verbindungsspezi-
fisch in der Zeichnung gekennzeichnet (Klebsymbol).

. Einstufungsklassen

o "Al, A2, A3, Z" (DIN 6701): Angabe am Klebsymbol und im Klebstempel
(Feld ,Einstufung nach DIN 6701 Klasse:®)

o ,A+“(keine DIN 6701-Klasse, DB-intern definiert gemafd Richtlinienzu-
satz 951.0040Z01) wird ausschlieRlich im Klebstempel (Feld ,,Hinweise®)
eingetragen.

Das Bauteil wird in einer sicherheitsrelevanten Klebverbindung eingesetzt.
Der Hersteller benétigt keinen Konformitatsnachweis nach DIN 6701,
muss aber Vorgaben z.B. an Oberflachenbeschaffenheiten, die fiir die
Klebung notwendig sind, erfiillen.

. Felder ,Klebtechnisch gepriift* und ,Klebtechnische Freigabe nach DIN 6701°
werden jeweils von der zustandigen KAP mit dem zugewiesenen schienenfahrzeug-
spezifischen Verantwortungsbereich innerhalb des Klebbetriebs mit Konformitats-
nachweis ausgefiillt.

. Feld ,Hinweise® ist vorgesehen z. B. flr

o Hinweis auf die geltende Kleb-Arbeitsanweisung
sowie

o Hinweis auf ,A+“

. Optionaler Stempel ,,Klebtechnologie*

Pos. Nr. Pos. Nr. (Kleb- und Klebhilfsstoffe) Material/ Werkstoff
(Fiigeteil) entsprechend der klebtechnologischen der Fiigeteiloberfliche
Reihenfolge

Bemerkungen: z. B.

- Hinweise auf mechanische Vorbehandlung (Schleifen etc.)
- Hinweise auf z.B. chemische Oberflachenvorbehandlung

- Hinweise auf Verarbeitungsvorgaben der Klebstoffhersteller

Giltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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. Ist zusatzlich fiir einfache Verklebungen der Klassen A3 (falls z. B. keine Arbeitsan-
weisung zur Verfligung steht) sowie Z anzuwenden und ist vorgesehen z.B. fiir

o Hinweise zur Klebtechnologie, z. B. fiir die Angabe aller fiir den Klebpro-
zess erforderlichen Pos.-Nr. der Kleb- und Klebhilfsstoffe aus der Stiicklis-
te in der korrekten klebtechnologischen Reihenfolge.
Beispiel: Reiniger / Aktivator / Primer / Klebstoff / Abglattmittel

" Darstellung einer Vielzahl von Piktogramm-, Folienverklebungen in einer Zeich-

nung einschlieBlich Klebstempel

Klebtechnische Freigabe nach DIN 6701

JIMM.TT Mame
Datum: KAP
LIVI XX

OE | Stelle

gilt fiir Anderungen gem. AM-Nr.] Indeix:
KR K-JI-XH KKK

Einstufung nach DIN 6701
Klasse: 2

JdMM.TT MName
Datums Konstrukteur

Klebtechnisch gepriift

JILMM.TT Mame
Datum KAP

[ J%1 XX

OE | Stelle

Hinweise:

* gilt fiir alle geklebten Anschriften | Piktogramme;
Werarbeitungsvorschriften des Herstellers beachten;

Gltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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=  Sonstige Angaben in der Zeichnung
(z.B. wenn keine Arbeitsanweisung vorhanden)

o Darstellung der Dimensionierung der Dreiecksraupe
Beispiel: aufzutragende Dreiecksraupe mit Basisbreite 12 mm [ Hohe 8
mm ergibt z. B. verpresst Basisbreite 12 mm [ Hohe 4 mm

A
12

-
<[
12

6 Abkiirzungen und Begriffe
Abkiirzungen, Erlduterung
Begriffe
DB AG Deutsche Bahn AG
DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
KAP Klebaufsichtsperson
Ril Richtlinie
vKAP Verantwortliche Klebaufsichtsperson

Giltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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DB

Richtlinienzusatz

Maschinen-, Energie- und Schweien und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: 951.0050Z01
Technische Anforderungen der DB AG an den Seite |

Konformitatsnachweis der Auftragnehmer zum Kleben in

der Schienenfahrzeuginstandsetzung

Das vorliegende Regelwerk ist urheberrechtlich geschutzt. Der DB Fernverkehr AG,
DB Regio AG, DB Cargo AG und DB Netz AG stehen an diesem Regelwerk das
ausschlielSliche und unbeschrankte Nutzungsrecht zu.

Der Richtlinienzusatz darf an Dritte abgegeben werden, wenn Liefervertrage mit der
DB AG vorliegen.

Geschaftsfiihrer: IKP; Sylvia Wiese; Tel.: 03381 / 812 - 209 Giiltig ab: 01.05.2016
Version 1.0



Maschinen-, Energie- und

SchweiRen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: Technische Anforderungen der DB AG an den 951.0050Z01
Konformitatsnachweis der Auftragnehmer zum Kleben in Seite
der Schienenfahrzeuginstandsetzung

Zielgruppen, fir welche dieser Richtlinienzusatz erarbeitet wurde:

Mitarbeiter im Geltungsbereich, die als Klebaufsichtspersonen oder im Rahmen der
Qualitatssicherung mit Leitungs-, Abnahme- und Uberwachungsfunktionen fiir die
Instandhaltung geklebter Schienenfahrzeuge oder deren Komponenten tatig sind.

Mitarbeiter im Geltungsbereich, die geklebte Schienenfahrzeuge oder deren Kompo-
nenten fir die Beschaffung spezifizieren.

Klebaufsichtspersonen oder Personen mit Leitungs- und Uberwachungsfunktionen
beim Auftragnehmer der DB AG, welche geklebte Schienenfahrzeuge oder deren
Komponenten fiir die DB AG instand halten.

Impressum

Geschiftsfiihrer

Deutsche Bahn AG

Vorstandsressort Infrastruktur,
Dienstleistungen und Technik

IKP

Sylvia Wiese

Bahntechnikerring 74

14774 Brandenburg/ Kirchmdoser

Tel. Intern 92452 209 [ Extern 03381 812-209

Gultig ab: 01.05.2016
Version 1.0




Maschinen-, Energie- und Schweiflen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: 951.0050Z01
Technische Anforderungen der DB AG an den Seite lll

Konformitatsnachweis der Auftragnehmer zum Kleben in
der Schienenfahrzeuginstandsetzung

Inhaltsverzeichnis

1  Einleitung S.1
2 Mitgeltende Normen und sonstige Regelwerke S.1
3 Anforderungen an den Auftragnehmer S.1
4 Untervergabe von Klebarbeiten S.4
5  Abkilrzungen und Begriffe S.5
Vordrucke

Regelwerksnummer Titel Gultig ab

951.0050Z01V01

Liste der Fertigungsstandorte zum Kleben im Rahmen | 01.05.2016
der Schienenfahrzeuginstandsetzung (Muster)

Mitgeltende Richtlinienbestandteile

Regelwerksnummer Titel Gultig ab

951.0050 Kleben: 01.05.2016
Regeln fiir die klebtechnische Instandhaltung

951.0040Z01 Technische Anforderungen der DB AG fiir die 01.05.2016
Einteilung der geklebten Komponenten und
Bauteile von Schienenfahrzeugen

Giiltig ab: 01.05.2016
Version 1.0




Maschinen-, Energie- und
Elektrotechnik, Werkstattenwesen

Schweiflen und Kleben von
Schienenfahrzeugen

der Schienenfahrzeuginstandsetzung

Kleben: Technische Anforderungen der DB AG an den 951.0050Z01
Konformitatsnachweis der Auftragnehmer zum Kleben in Seite IV

Nachweis der Aktualisierungen

Lfd. Nr. | Kurzer Inhalt /| Bemerkungen

Giltig ab Eingearbeitet

Gultig ab: 01.05.2016
Version 1.0




Richtlinienzusatz DB

Konformitatsnachweis der Auftragnehmer zum Kleben in der
Schienenfahrzeuginstandsetzung

Maschinen-, Energie- und Schweiflen und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: 951.0050Z01
Technische Anforderungen der DB AG an den Seite 1 von 5

(1)

)

Einleitung

Diese Technische Anforderung beinhaltet die Anforderungen der DB AG fiir die
Konformitatsbewertung der Auftragnehmer fiir die Konstruktion und Fertigung im Rah-
men der Instandsetzung von geklebten Schienenfahrzeugen, deren Komponenten und
Bauteilen. Die Anforderungen der DB AG enthindet den Auftragnehmer nicht von seiner
Produktverantwortung oder vertraglichen Verpflichtungen.

Anmerkung: Der Begriff ,DB AG" steht fir die vertragsabschlielende Stelle der DB AG.

Mitgeltende Normen und sonstige Regelwerke

In Abhangigkeit von den zu klebenden Komponenten und Bauteilen gelten folgende
anerkannte Regeln der Technik in der jeweils aktuellen Fassung:

- Normenreihe DIN 6701 und Entwirfe ,Kleben von Schienenfahrzeugen und
-fahrzeugteilen®,

- A-Z-Sammlung des Arbeitskreises ,Kleben DIN 6701%. Bezugsquelle:
www.din6701.de (Uberfiihrung in das ,Online-Register Schienenfahrzeuge®
(www.en15085.net) geplant,

- Richtlinie DVS 3310 ,,Qualitatsanforderungen in der Klebtechnik,
- Richtlinie DVS 3311 “Klebaufsicht - Aufgaben und Verantwortlichkeiten.

Anforderungen an den Auftragnehmer
Auftragnehmer sind Hersteller oder Instandhalter, die

- eine klebtechnische Fertigung zur Instandsetzung von Schienenfahrzeugen,
deren Komponenten und Bauteilen haben (Anforderungen siehe Abschnitt 3(2)),

oder

- klebtechnische InstandsetzungsmalRnahmen flr Schienenfahrzeuge, deren Kom-
ponenten und Bauteilen konstruieren, einkaufen oder Dienstleister beauftragen
(Anforderungen siehe Abschnitt 3(3)).

Fur die klebtechnische Instandsetzung von Schienenfahrzeugen, deren Komponenten
und Bauteilen der DB AG muss der Auftragnehmer, in Abhangigkeit von der
Einteilung der Komponenten und Bauteile nach Richtlinienzusatz 951.0040Z01 die An-
forderungen an die Konformitat nach Tabelle 1 fiir die gesamte Vertragslaufzeit einhal-
ten.

Fir die Umsetzung der sich aus dem Lastenheft bzw. der Leistungsbeschreibung erge-
benden Anforderungen ist der direkte Auftragnehmer der DB AG verantwortlich, dies gilt
auch fur die Untervergabe von Klebarbeiten nach Abschnitt 4.

Fachautor: I.IVI 3(3); Dietmar Jakobs; Tel.: 0571/393-5695 Giltig ab: 01.05.2016

Version 1.0
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Tabelle 1: Konformitdtsnachweise fiir klebtechnische
Instandsetzung von Schienenfahrzeugen

etverbindun,
zusatz Konformititsnachweis bewertungs- Nachweis
951.0040Z01 stelle
Al - Bes%heinigung nach
DIN 67017 - im Anwendungsge- o )
Tabelle 1 biet ,,kIeb)technische Instand- Bescheinigung im
setzung” Anerkannte Stelle | Online-Register
3) | DIN 6701
A2 - Bescneinigung nach nach DIN 6701 (www.din6701.de)”
DIN 6701 * im Anwendungsge-
Tabelle 2 biet ,klebtechnische Instand-
setzung*®
Bestatigung auf
Tabelle 3 A3 - Herstellerselbsterklirung % Hersteller Einhaltung der
DIN 6701-A3"
Tabelle 4 entfallt
all Bestatigung der
entfa Einhaltung Bestell-
Tabelle 5 vorgabe durch Her-
steller

- Hersteller (Name und Anschrift)
- Geltungsbereich (Hauptfunktionen) gemaf DIN 6701

- Name und Qualifikation des ausfiihrenden Personals, einschl. Weiterbildung

- Name und Qualifikation des Aufsichtspersonals und Priifpersonals, einschl. Weiterbildung

2 Konformitatserklarung durch eine ,dritte Seite” (third party) nach DIN EN ISO 17000
2 Konformitatserklarung durch eine ,erste Seite® (first party) nach DIN EN ISO 17000.

3 von einer NSA anerkannte oder nach ISO 17065 akkreditierte anerkannte Stelle nach DIN 6701, die
den Konformitdatsnachweis gemalf? ,,Online-Register DIN 6701 durchfihrt.

# Uberfiihrung in ,Online-Register Schienenfahrzeuge® (www.en15085.net) geplant.
*) Mindestinhalte der Herstellerselbsterklarung:

(3) Auftragnehmer, die keine eigene klebtechnische Fertigung unterhalten, aber klebtech-
nische Instandsetzungsmaflnahmen konstruieren oder einkaufen, miissen vor der Auf-
tragsvergabe die Konformitat nach Tabelle 2 gegentiber der DB AG nachweisen.

Bei Untervergabe gelten die Anforderungen nach Abschnitt 4.

Giltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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Elektrotechnik, Werkstattenwesen Schienenfahrzeugen

951.0050Z01
Seite 3 von 5

Kleben:
Technische Anforderungen der DB AG an den
Konformitatsnachweis der Auftragnehmer zum Kleben in der

Schienenfahrzeuginstandsetzung

Tabelle 2: Konformitdtsnachweis fiir AN, die klebtechnische
InstandsetzungsmafRnahmen konstruieren oder einkaufen

e Konformitits-
Tatigkeits- Konformitdtsnachweis bewertungs- | Nachweis
profil stelle
Konstruktion | Bescheinigung D auf Einhaltung der
von Anforderungen entsprechend der
Al- bis A3- Klasse, mindestens A2 fiir das An-
K'Iebver- wendungsgebiet ~Konstruktion Iﬂr Bescheinigung im
bindungen klebtechnische Instandsetzung Anerkannte Online-Register -

5 Stelle nach DIN 6701
Einkauf von Bescheinigung ~ auf Einhaltung der | pIN 6701 2 /0 )
Anforderungen entsprechend der (www.din6701.de)
Al- und A2- . i
. Klasse fiir das Anwendungsgebiet

Klebverbin- - .
d »Einkauf von klebtechnischen In-

ungen «

standsetzungen

Y Konformitatserklarung durch eine ,dritte Seite“ (third party) nach DIN EN 1SO 17000.
2von einer NSA anerkannte oder nach ISO 17065 akkreditierte anerkannte Stelle nach DIN

6701, die den Konformitatsnachweis gemaf ,,Online-Register DIN 6701 durchfiihrt.
3 Uberfuhrung in ,Online-Register Schienenfahrzeuge® (www.en15085.net) geplant.

(4) Die Bescheinigungen im Online-Register - DIN 6701 nach den Tabellen 1 und 2
mussen mindestens beinhalten:

- Anschrift des Klebbetriebs,
- Klasse der Klebverbindung,
- Anwendungsgebiet,

- Geltungsbereich, u.a. Hauptfunktion der Klebverbindungen, Vorbehandlungsver-
fahren, Fertigungsverfahren, Priifverfahren, Mechanisierungsgrad,

- Klebaufsichtspersonen (Name, Geburtsdatum, Qualifikation),
- Gultigkeitszeitraum.

(5) Abweichungen von den nach Tabellen 1 oder 2 geforderten Nachweisen bedirfen der
Zustimmung der DB AG.

(6) Im Rahmen der Gewahrleistung darf ein Klebbetrieb an den selbst hergestellten Schie-
nenfahrzeugen und -fahrzeugteilen in einem anderen Betrieb unter den gleichen per-
sonellen und technischen Voraussetzungen sowie qualitativen Anforderungen kleben
wie im eigenen zugelassenen Klebbetrieb.

Bei der Durchfiihrung von Klebungen Klasse Al und A2 ist eine Klebaufsicht des aus-
fuhrenden Klebbetriebes mindestens der Stufe 2 vor Ort erforderlich.

Gltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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Elektrotechnik, Werkstattenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: 951.0050Z01
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Konformitatsnachweis der Auftragnehmer zum Kleben in der
Schienenfahrzeuginstandsetzung

4
(1)

()

3)

(4)

Untervergabe von Klebarbeiten

Bei der Vergabe von Klebarbeiten im Rahmen der Instandsetzung von Schienenfahr-
zeugen, deren Komponenten und Bauteile an Unterlieferanten ist der Auftragnehmer
der DB AG verantwortlich fiir die Untervergabe und die uneingeschrankte Erfiillung die-
ser Technischen Anforderungen beim ausfiihrenden Klebbetrieb. Der Auftragnehmer
und die Unterlieferanten missen (iber einen ausreichenden Konformitdtsnachweis ent-
sprechend Abschnitt 3 verfliigen.

Fir die Vergabe von Klebverbindungen nach Richtlinienzusatz 951.0040Z01, Tabelle 1
ist die Zustimmung der DB AG erforderlich.

Fir die Instandsetzung geklebter Schienenfahrzeuge, deren Komponenten und Bautei-
le nach Richtlinienzusatz 951.0040Z01, Tabelle 1 und 2 muss der AN vor Fertigungs-
beginn der DB AG alle Untervergaben mit dem Vordruck 951.0050Z01V01 mitteilen. Mit
der Mitteilung sind folgende Nachweise vorzulegen:

- ausreichende Bescheinigung im Online-Register DIN 6701

- auftragsbezogene Herstellerauditierung fiir die untervergebenen Komponenten
und Bauteile (Priifung auf Basis Tabelle 3 DIN 6701-2 2006, Nutzung im Sinne
einer Checkliste wird empfohlen)

Hinweise fiir die Beauftragung von Dritten (Fremdfirmen in Werkstatten mit Konformi-
tatsnachweis):

- Werkstatten, die selbst keine Klebarbeiten bei der Instandsetzung durchfihren,
koénnen Dritte mit der Durchfiihrung der Klebarbeiten beauftragen. Werkstatten,
die beauftragen, miissen mindestens einen Konformitatsnachweis nach Tabelle 2
haben. In diesem Fall kann die Klebaufsicht mehrere Standorte betreuen.

- Beauftragte Dritte, die Instandsetzungsarbeiten gemald vom Auftraggeber vorge-
gebenen Arbeitsanweisungen durchfiihren, bendétigen eine KAP der Stufe 2 vor
Ort. Die Klebaufsicht ist vom Dritten zu stellen. Die zur fachgerechten Durchfiih-
rung der Instandsetzungsarbeiten erforderlichen Informationen (z.B. Zeichnung
mit Stiickliste, Instandhaltungsanweisung, Arbeitsanweisung) sind dem Beauftrag-
ten Dritten vom Auftraggeber zur Verfligung zu stellen.

- Beauftragte Dritte, die Instandsetzungsarbeiten der Klasse Al gemal eigenen
Arbeitsanweisungen durchfiihren, benétigen eine vKAP der Stufe 1. Fiir die
Durchfiihrung der Instandsetzungsarbeiten von Klebverbindungen ist eine KAP
mindestens der Stufe 2 vor Ort erforderlich Die Klebaufsicht ist vom Dritten zu
stellen.

- Die Werkstatt, in der die Klebarbeiten ausgefiihrt werden sollen, ist zwischen dem
beauftragten Dritten und dem Auftraggeber zu vereinbaren. Fur die Eignung der
Werkstatten ist, soweit vertraglich nicht anders vereinbart, der beauftragte Dritte
verantwortlich.

- Der Klebaufsicht des Dritten sind fir jeden Betrieb die erforderlichen Befugnisse
zur Sicherstellung einer fachgerechten Durchfiihrung zu tibertragen.

Giltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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Technische Anforderungen der DB AG an den Seite 5 von 5

Konformitatsnachweis der Auftragnehmer zum Kleben in der
Schienenfahrzeuginstandsetzung

- Das zur Durchfiihrung der Instandsetzungsarbeiten eingesetzte Personal muss
mindestens eine Qualifizierung der Stufe 3 besitzen.

- Bei der Beauftragung Dritter muss von der beauftragenden Werkstatt ein
Ansprechpartner mit mindestens einer Qualifikation Stufe 3 zu Verfligung stehen.

5 Abkiirzungen und Begriffe

Abkiirzungen, Begriffe |Erlauterung

DVS Deutscher Verband fiir Schweilien und verwandte
Verfahren e.V.

vKAP | KAP Verantwortliche Klebaufsichtsperson | Klebaufsichtsperson

KKP Klebtechnische Konstruktionspriifung

KFP Klebtechnische Fertigungspriifung

NSA Nationale Sicherheitsbehdrde

Ril Richtlinie

Gltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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DB

Maschinen-, Energie- und Schweien und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: 951.0050Z02

Technische Anforderungen der DB AG fiir die Konstruktion in Seite |
der klebtechnischen Schienenfahrzeuginstandsetzung

Richtlinienzusatz

Das vorliegende Regelwerk ist urheberrechtlich geschutzt. Der DB Fernverkehr AG,
DB Regio AG, DB Cargo AG und DB Netz AG steht an diesem Regelwerk das aus-
schlieRliche und unbeschrankte Nutzungsrecht zu.

Der Richtlinienzusatz darf an Dritte abgegeben werden, wenn Liefervertrage mit der
DB AG vorliegen.

Geschéftsfiihrer: IKP; Sylvia Wiese; Tel.: 03381 / 812 - 209 Giiltig ab: 01.05.2016
Version 1.0




Maschinen-, Energie- und

SchweiRen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen

Kleben:

951.0050Z02

Technische Anforderungen der DB AG fiir die Konstruktion in Seite Il

der klebtechnischen Schienenfahrzeuginstandsetzung

Zielgruppen, fir welche dieser Richtlinienzusatz erarbeitet wurde:

Mitarbeiter im Geltungsbereich, die als Klebaufsichtspersonen oder im Rahmen der
Qualitatssicherung mit Leitungs-, Abnahme- und Uberwachungsfunktionen fiir die
Instandhaltung geklebter Schienenfahrzeuge oder deren Komponenten tatig sind.

Mitarbeiter im Geltungsbereich, die geklebte Schienenfahrzeuge oder deren Kompo-
nenten fir die Beschaffung spezifizieren.

Klebaufsichtspersonen oder Personen mit Leitungs- und Uberwachungsfunktionen
beim Auftragnehmer der DB AG, welche geklebte Schienenfahrzeuge oder deren
Komponenten fiir die DB AG instand halten.

Impressum

Geschiftsfiihrer

Deutsche Bahn AG

Vorstandsressort Infrastruktur,
Dienstleistungen und Technik

IKP

Sylvia Wiese

Bahntechnikerring 74

14774 Brandenburg [ Kirchmoser

Tel. Intern 92452 209 | Extern 03381 812-209

Gultig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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Technische Anforderungen der DB AG fiir die Konstruktion in
der klebtechnischen Schienenfahrzeuginstandsetzung

951.0050Z02

Seite lll

Inhaltsverzeichnis

1  Einleitung

2 Mitgeltende Normen und sonstige Regelwerke

3 Konformitatsnachweis der Auftragnehmer

4 Konstruktionsanforderungen

5  Behandlung von Altkonstruktionen - Anpassung an DIN 6701

6  Von der Zeichnung (Originalkonstruktion) abweichende Instandsetzung
7  Klebtechnische Konstruktionspriifung (KKP)

8  Abkiirzungen und Begriffe

Mitgeltende Richtlinienbestandteile

wounnnnononon
AN W NN R R R =

Regelwerksnummer | Titel Gultig ab
951.0050 Kleben: 01.05.2016
Regeln fiir die klebtechnische Instandhaltung
951.0050Z01 Technische Anforderungen der DB AG fiir den 01.05.2016
Konformitdtsnachweis der Auftragnehmer zum

Kleben in der Schienenfahrzeuginstandsetzung

951.0050Z03 Technische Anforderungen der DB AG fiir die Fertigung | 01.05.2016
in der klebtechnischen Schienenfahrzeuginstand-
setzung

951.0040Z01 Technische Anforderungen der DB AG fiir die 01.05.2016
Einteilung der geklebter Komponenten und
Bauteile von Schienenfahrzeugen

951.0040Z06 01.05.2016

Technische Anforderungen der DB AG fiir die Erstel-
lung von klebtechnischen Zeichnungen
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Richtlinienzusatz DB

Maschinen-, Energie- und Schweilen und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: 951.0050Z02
Technische Anforderungen der DB AG fiir die Konstruktion in der Seite 1 von 4
klebtechnischen Schienenfahrzeuginstandsetzung

1 Einleitung
Diese Technische Anforderung beinhaltet die Anforderungen der DB AG fir die
Konstruktion und Bemessung im Rahmen der klebtechnischen Instandsetzung von
Schienenfahrzeugen, deren Komponenten und Bauteile. Die Anforderungen der DB AG
entbindet den Auftragnehmer nicht von seiner Produktverantwortung oder vertraglichen
Verpflichtungen.
Anmerkung: Der Begriff ,DB AG" steht fiir die vertragsabschliefende Stelle der DB AG.
2 Mitgeltende Normen und sonstige Regelwerke
(1) In Abhangigkeit von den zu klebenden Komponenten und Bauteilen gelten folgende
anerkannte Regeln der Technik in der jeweils aktuellen Fassung:
- Normenreihe DIN 6701 und Entwurfe ,Kleben von Schienenfahrzeugen und
-fahrzeugteilen®,
- A-Z-Sammlung des Arbeitskreises ,Kleben DIN 6701
Bezugsquelle: www.din6701.de,
- Richtlinie DVS 3310 ,,Qualitatsanforderungen in der Klebtechnik®,
- Richtlinie DVS 3311 “Klebaufsicht - Aufgaben und Verantwortlichkeiten®,
- Merkblatt DVS 1618 ,Elastisches Dickschichtkleben im Schienenfahrzeugbau®.
(2) Sonstige mitgeltende Regelwerke:
- FSF-Zeichnungsrichtlinie.
3 Konformitatsnachweis der Auftragnehmer
Die Anforderungen an den Konformitatsnachweis der Auftragnehmer nach
Richtlinienzusatz 951.0050Z01 sind einzuhalten.
4 Konstruktionsanforderungen
(1) Grundsatzliche Konstruktionsanforderungen:
Fur die Konstruktion im Rahmen der klebtechnischen Instandhaltung sind die Konstruk-
tionsvorgaben der DIN 6701-3 und DVS 1618 sowie DVS 3310 einzuhalten. Bei Ver-
wendung von Zeichnungen, die nicht dem aktuellen Stand der Regelwerke entspre-
chen, ist erganzend der Abschnitt 5 zu beachten.
Fachautor: I.IVI 3(3); Dietmar Jakobs; Tel.: 0571/393-5695 Giltig ab: 01.05.2016
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Auswabhlkriterien fiir die Klasse:

Fur die Festlegung der Klasse gilt die DIN 6701. Die Einstufung der Klebverbindungen
ist nach Richtlinienzusatz 951.0040Z01 vorzunehmen, Abweichungen sind zu begriin-
den und mit der DB AG abzustimmen.

Klebtechnischer Haftungsnachweis und rechnerische Nachweisfiihrung:

Fir die Nachweise gelten die anerkannten Regeln der Technik (z. B. DIN 54457,
EN 12663, DIN 6701-3) sowie die Vorgaben im Lastenheft. Fiir die Beauftragung von
externen Priflaboren sind die Regelungen der A-Z-Sammlung anzuwenden.

Die Nachweise sind zu fiihren und der DB AG zu tibergeben.
Klebtechnische Konstruktionsunterlagen:

Die Klebverbindung ist in Konstruktionsunterlagen (z.B. Zeichnungen, Stiicklisten,
Werkstoff- und Oberflichenangaben) zu dokumentieren. Die Klasse nach DIN 6701 und
die klebtechnische Freigabe sind auf den Zeichnungen anzugeben. Werkstoffe,
Kleb- und Klebhilfsstoffe der Klebverbindung sowie Angaben zur Oberflache sind
anzugeben sowie der Fertigungszeichnung eindeutig zuzuordnen. Die Konstruktions-
unterlagen sind der DB AG zu libergeben, Abweichungen bedirfen der Zustimmung.
Zur zeichnerischen Darstellung wird die Anwendung des Richtlinienzusatzes
951.0040Z06 empfohlen.

Behandlung von Altkonstruktionen — Anpassung an DIN 6701

Muss nach vorhandenen Klebangaben in Zeichnungen instandgehalten werden, die
nicht dem aktuellen Stand der Regelwerke entsprechen, gelten die Vorgaben dieses
Abschnitts. Die Konstruktionsvorgaben der DIN 6701-3 sind einzuhalten.

Die vorhandenen Herstellervorgaben fir die Instandsetzung sind durch den Auftrag-
nehmer umzusetzen. Bei veralteten oder fehlenden bzw. fiir die Fertigung unzureichen-
den Angaben zum Klebstoff, zu den Klebflachen, zur Dimensionierung usw. von Kleb-
verbindungen der Klasse Al und A2 ist eine Neuauslegung gemaR DIN 6701-3 erfor-
derlich, entsprechend zu dokumentieren und im Falle einer Untervergabe an Dritte der
DB AG zu libergeben.

Von der Zeichnung (Originalkonstruktion) abweichende
Instandsetzung

Bei von der Originalkonstruktion abweichenden klebtechnischen InstandsetzungsmalR-
nahmen (z.B. Unfall- und Serienschaden) an Klebverbindungen der Klasse Al und A2
nach DIN 6701 ist die InstandsetzungsmalRnahme von der ECM 2 festzulegen.

Die klebtechnische Instandsetzung ist unter Beachtung der Richtlinienzusatze
951.0050Z01 bis 951.0050Z03 durchzufiihren.

Bei InstandsetzungsmalRnahmen an Klebverbindungen von Komponenten und
Bauteilen der Klasse Al nach DIN 6701 ist eine KKP und KFP nach den Richtlinien-
zusatzen 951.0050Z02 und 951.0050Z03 durchzufiihren.

Giltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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Klebtechnische Konstruktionspriifung (KKP)

Durch die vKAP des Auftragnehmers ist die KKP nach DIN 6701 durchzufiihren und zu
dokumentieren. Bei Untervergabe wird die KKP durch die vKAP des Unterauftrag-
nehmers durchgefihrt.

Fir Klebverbindungen der Klasse Al ist bei einer von der Originalzeichnung [ den
Originalfertigungsunterlagen abweichenden klebtechnischen Instandsetzung zusatzlich
eine KKP durch die DB AG erforderlich. Die KKP ist durch den Auftragnehmer formlos
zu beantragen. Diese dient zum Nachweis der Konformitat der klebtechnischen
Konstruktion mit der Normenreihe DIN 6701 sowie dieser technischen Anforderungen
und ist erforderlich nach dem Konstruktionsabschluss. Eine KKP kann auch bei den
Klassen A2 und A3 vereinbart werden.

Die KKP ist grundsatzlich unbegrenzt giiltig. Sie ist erneut erforderlich bei Anderungen
der klebtechnischen Konstruktion. Darunter fallen z. B. folgende Anderungen:

- Veranderung der Dimensionen der Klebverbindung,
- Anderungen der Werkstoffe/der Werkstoffoberflichen,
- Anderung des Klebstoffs/ der Klebhilfsstoffe.

Fir die KKP sind die klebtechnischen Konstruktionszeichnungen mit Stiickliste, kleb-
technische Haftungsnachweise und rechnerische Nachweise flir die Verklebung zu-
sammen mit der Antragstellung vorzulegen bzw. nachzuweisen.

- Nachweis der Konformitit
Bescheinigung im Online-Register - DIN 6701.

- Zeichnungen
Die Zeichnungen mussen alle erforderlichen Angaben nach DIN 6701 enthalten,
auch die Werkstoffe, Oberflichen, Kleb- und Klebhilfsstoffe. Falls in den
Klebzeichnungen diese Angaben nicht enthalten sind, sondern nur Verweise auf
Einzelteilzeichnungen oder andere Dokumente, ist eine separate Auflistung mit
eindeutiger Zuordnung zu den Bauteilen vorzulegen.

- Priifplanung
Prifplan mit Kriterien und MalBnahmen bei Nichteinhaltung.

- Nachweise
Rechnerische Nachweise und klebtechnische Haftungsnachweise.

- Ubersicht der geklebten Baugruppen
Diese muss folgendes beinhalten:

- Benennung des Schienenfahrzeugs (z.B. BR xxx) oder Benennung der
Komponente, Baugruppe oder des Bauteils (z.B. BA xxx Frontscheiben-
einbau),

- Benennung der Klebverbindungen,
- Klassifizierung nach DIN 6701,
- Begriindung der Klassifizierung nach DIN 6701 (wenn nicht Al),

Gltig ab: 01.05.2016
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Materialien des Klebverbundes (mindestens Fiigeteile, Fligeteilober-
flachen, wenn vorhanden Beschichtungen, Klebsysteme),

Klebtechnische Planungs- und Fertigungsunterlagen (mindestens Zeich-
nungen, Stlicklisten, Nachweise, Fligeteilzeichnungen),

Reparaturanweisung, Wartungsanweisungen.

- Klebtechnische Priifung des Auftragnehmers
Mit der Antragstellung zur KKP ist der Nachweis der klebtechnischen Prifung
durch die vKAP oder eines gleichberechtigten Vertreters vorzulegen (z. B. durch
Unterschrift auf den Klebzeichnungen, dem Zeichnungsverzeichnis oder einer
separaten Erklarung).

Nach Abschluss der KKP wird das Ergebnis protokolliert. Protokolliert werden u. a. die
gepriften Zeichnungen mit Zeichnungsstand und Festlegungen zur Notwendigkeit der
klebtechnischen Fertigungspriifung (KFP) sowie ggf. Hinweise zur Instandhaltung.

Datum und Durchfiihrender der KKP sind vom Auftragnehmer auf der Zeichnung oder
dem Zeichnungsverzeichnis zu dokumentieren. Alternativ kann die Konformitat mit den
gepriften Zeichnungen bestatigt werden.

8 Abkiirzungen und Begriffe

Abkiirzungen Erlduterung
BR Baureihe
BA Bauart
DVS Deutscher Verband fiir SchweiRen und verwandte Verfahren e.V.
ECM Entity in Charge of Maintenance
nach EU-Ril 2008/110/EG und EU VO 445/2011 EG
(fir die Instandhaltung zustandige Stelle)
Das ECM Managementsystem besteht aus vier Funktionen:
- Managementfunktion (ECM 1),
- Instandhaltungsentwicklungsfunktion (ECM 2),
- Fuhrpark-Instandhaltungsmanagementfunktion (ECM 3),
- Instandhaltungserbringungsfunktion (ECM 4).
FSF Normausschuss Fahrweg und Schienenfahrzeuge
FVK Faser - Verbund-Kunststoffe -
GFK Glasfaserverstarkter Kunststoff
KKP Klebtechnische Konstruktionspriifung
KFP Klebtechnische Fertigungspriifung
Ril Richtlinie
vKAP Verantwortliche Klebaufsichtsperson

a

Giltig ab: 01.05.2016
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Richtlinienzusatz

Maschinen-, Energie- und Schweien und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstdttenwesen Schienenfahrzeugen

Kleben: 951.0050Z03
Technische Anforderungen der DB AG fiir die Fertigung in der Seite |
klebtechnischen Schienenfahrzeuginstandsetzung

Das vorliegende Regelwerk ist urheberrechtlich geschutzt. Der DB Fernverkehr AG,
DB Regio AG, DB Cargo AG und DB Netz AG steht an diesem Regelwerk das aus-
schlieRliche und unbeschrankte Nutzungsrecht zu.

Der Richtlinienzusatz darf an Dritte abgegeben werden, wenn Liefervertrage mit der
DB AG vorliegen.

Geschéftsfiihrer: IKP; Sylvia Wiese; Tel.: 03381 / 812 - 209 Giiltig ab: 01.05.2016
Version 1.0



Maschinen-, Energie- und

SchweiRen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen

Kleben:

951.0050Z03

Technische Anforderungen der DB AG fiir die Fertigung in der Seite ll

klebtechnischen Schienenfahrzeuginstandsetzung

Zielgruppen, fir welche dieser Richtlinienzusatz erarbeitet wurde:

Mitarbeiter im Geltungsbereich, die als Klebaufsichtspersonen oder im Rahmen der
Qualitatssicherung mit Leitungs-, Abnahme- und Uberwachungsfunktionen fiir die
Instandhaltung geklebter Schienenfahrzeuge oder deren Komponenten tatig sind.

Mitarbeiter im Geltungsbereich, die geklebte Schienenfahrzeuge oder deren Kompo-
nenten fir die Beschaffung spezifizieren.

Klebaufsichtspersonen oder Personen mit Leitungs- und Uberwachungsfunktionen
beim Auftragnehmer der DB AG, welche geklebte Schienenfahrzeuge oder deren
Komponenten fiir die DB AG instand halten.

Impressum

Geschiftsfiihrer

Deutsche Bahn AG

Vorstandsressort Infrastruktur,
Dienstleistungen und Technik

IKP

Sylvia Wiese

Bahntechnikerring 74

14774 Brandenburg/ Kirchmoser

Tel. Intern 92452 209 [ Extern 03381 812-209

Gultig ab: 01.05.2016
Version 1.0




Maschinen-, Energie- und Schweiflen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: 951.0050Z03
Technische Anforderungen der DB AG fiir die Fertigung in der Seite lll
klebtechnischen Schienenfahrzeuginstandsetzung

Inhaltsverzeichnis

Einleitung

Mitgeltende Normen und sonstige Regelwerke
Konformitatsnachweis der Auftragnehmer
Fertigungsanforderungen

Klebtechnische Fertigungsprifung (KFP)
Qualitatsanforderungen

Behandlung von Abweichungen

Konformitatsbescheinigung

O 00 N O 1 N W N =

Dokumentation

=Y
o

Abkurzungen und Begriffe

Anhange und Vordrucke

nnonononononononon
A U N N W N R R =

Regelwerksnummer Titel Gultig ab
951.0050Z03A01 Ausfiihrungsregeln fiir die klebtechnische Fertigung 01.05.2016
951.0050Z03V01 Klebprotokoll 01.05.2016
Mitgeltende Richtlinienbestandteile
Regelwerksnummer | Titel Gultig ab
951.0050 Kleben: 01.05.2016
Regeln fiir die klebtechnische Instandhaltung
951.0050Z01 Technische Anforderungen der DB AG an den Konfor- |01.05.2016
mitdtsnachweis der Auftragnehmer zum Kleben in der
Schienenfahrzeuginstandsetzung
951.0050202 Technische Anforderungen der DB AG fiir die Konstruk- | 01.05.2016
tion in der klebtechnischen Schienenfahrzeuginstand-
setzung

Gliltig ab: 01.05.2016

Version 1.0




Maschinen-, Energie- und Schweiflen und Kleben von

Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: 951.0050Z03
Technische Anforderungen der DB AG fiir die Fertigung in der Seite IV
klebtechnischen Schienenfahrzeuginstandsetzung

Regelwerksnummer | Titel Giiltig ab

951.0040Z01 Technische Anforderungen der DB AG fiir die 01.05.2016
Einteilung der geklebter Komponenten und
Bauteile von Schienenfahrzeugen

951.0040Z05 Technische Anforderungen der DB AG fiir Dick- 01.05.2016
schichtverklebungen an Schienenfahrzeugen, deren
Komponenten und Bauteilen, sowie Ersatzteile

Nachweis der Aktualisierungen

Lfd. Nr. | Kurzer Inhalt | Bemerkungen Glltig ab Eingearbeitet

Gultig ab: 01.05.2016
Version 1.0




Richtlinienzusatz DB

Maschinen-, Energie- und Schweilen und Kleben von
Elektrotechnik, Werkstittenwesen Schienenfahrzeugen
Kleben: 951.0050Z03
Technische Anforderungen der DB AG fiir die Fertigung in der Seite 1 von 6
klebtechnischen Schienenfahrzeuginstandsetzung

(1)

)

(1)

Einleitung

Diese Technische Anforderung beinhaltet die Anforderungen der DB AG fir die
Fertigung im Rahmen der klebtechnischen Instandsetzung von Schienenfahrzeugen,
deren Komponenten und Bauteilen.

Die Anforderungen der DB AG entbindet den Auftragnehmer nicht von seiner
Produktverantwortung oder vertraglichen Verpflichtungen.

Anmerkung: Der Begriff ,DB AG" steht fiir die vertragsabschlielende Stelle der DB AG.

Mitgeltende Normen und sonstige Regelwerke

In Abhangigkeit von den zu klebenden Komponenten und Bauteilen gelten folgende
anerkannte Regeln der Technik in der jeweils aktuellen Fassung:

- Normenreihe DIN 6701 und Entwurfe ,Kleben von Schienenfahrzeugen und
-fahrzeugteilen®,

- DIN 54457, ,Strukturklebstoffe -Priifung von Klebverbindungen -
Raupenschalprifung®,

- A-Z-Sammlung des Arbeitskreises ,Kleben DIN 6701“ Bezugsquelle:
www.din6701.de,

- Richtlinie DVS 3310 ,Qualitatsanforderungen in der Klebtechnik®,
- Richtlinie DVS 3311 “Klebaufsicht - Aufgaben und Verantwortlichkeiten®,
- Merkblatt DVS 1618 ,Elastisches Dickschichtkleben im Schienenfahrzeugbau®.

Konformitatsnachweis der Auftragnehmer

Die Anforderungen an den Konformitatsnachweis der Auftragnehmer nach
Richtlinienzusatz 951.0050Z01 sind einzuhalten.

Fertigungsanforderungen

Fur die klebtechnische Fertigung von Schienenfahrzeugen, deren Komponenten und
Bauteilen im Rahmen der Instandsetzung sind die Fertigungsvorgaben der DIN 6701
und der ,A-Z-Sammlung des Arbeitskreises Kleben DIN 6701 einzuhalten.

AuRerdem sind zu berlicksichtigen:

- Anhang 03 des Richtlinienzusatzes 951.0040Z05A03 ,Prozesszeiten fur Dick-
schichtklebungen®, wenn die dort aufgefiihrten Dickschichtsysteme verwendet
werden,

Fachautor: I.IVI 3(3); Dietmar Jakobs; Tel.: 0571/393-5695 Giltig ab: 01.05.2016
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- Anhang 01 des Richtlinienzusatzes 951.0050Z03A01 ,Ausfiihrungsregeln fiir die
klebtechnische Fertigung®.

Klebtechnische Planungs- und Fertigungsunterlagen:

Die klebtechnischen Planungs- und Fertigungsunterlagen miissen den Anforderungen
der DIN 6701-3 oder DVS 1618 entsprechen.

Zu Fertigungsbeginn miissen vorliegen:
- Konstruktionsunterlagen gemalf? Richtlinienzusatz 951.0050Z02,

- Rechnerische Nachweise und klebtechnische Haftungsnachweise bei Abwei-
chungen von Herstellervorgaben,

- Arbeitsanweisungen (siehe auch Anhdnge 02 und 04 der Richtlinienzusatze
951.0040Z05A02 und A04),

- Vordruck V01 gemal? Richtlinienzusatz 951.0050Z03V01 ,Klebprotokoll®,

- Anhang 01 des Richtlinienzusatzes 951.0040Z05A01 ,Erstellung von Arbeits-
proben bei Dickschichtklebungen®.

Arbeitsproben:

Bei Untervergabe der Instandsetzung sind fertigungsbegleitende Arbeitsproben nach
Vorgabe der vKAP des Auftraggebers in Abhdngigkeit von der Klasse der Kleb-
verbindung, bei Chargenwechsel, bei Personalwechsel und bei Arbeitsunterbrechungen
zu beauftragen.

Klebtechnische Fertigungspriifung (KFP)

Fur Klebverbindungen ist vor Fertigungsbeginn eine KFP erforderlich, wenn diese in der
KKP festgelegt ist.

Die KFP ist durch den AN formlos bei der DB AG zu beantragen. Die Zusammenfas-
sung vergleichbarer Komponenten/Bauteile und Instandsetzungsmafinahmen kann
vereinbart werden.

Es wird die Umsetzung der klebtechnischen Konstruktion, aller weiteren klebtechni-
schen Planungsunterlagen des Herstellers, die Einhaltung der Normenreihe DIN 6701
sowie dieser technischen Anforderungen in der Fertigung Gberprdift.

Mit Beantragung der KFP sind vom AN folgende Unterlagen vorzulegen:
a) Ubersicht der geklebten Baugruppen:

Falls die KFP fir eine umfangreiche Konstruktion beantragt wird, ist eine aktuelle
Ubersicht vorzulegen. Diese muss beinhalten:

- Benennung der Komponente, der Baugruppe oder des Bauteils,
- Benennung der Klebverbindungen,
- Klassifizierung nach DIN 6701,

- Materialien des Klebverbundes (mindestens Fiigeteile, Fligeteiloberfla-
chen, wenn vorhanden Beschichtungen, Klebsysteme),

Giltig ab: 01.05.2016
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- Klebtechnische Fertigungsunterlagen (mindestens Zeichnungen, Stiick-
listen, Arbeitsanweisungen, Protokolle, Priifplanung),

- weitere Dokumente, wenn vereinbart , z. B. Reparaturanweisung,
Wartungsanweisungen, etc.,

- KKP-Dokumentation.

b) Liste der Fertigungsstandorte nach Vordruck 01 des Richtlinienzusatzes
951.0050Z01V01 und zusatzlich:

- ausreichende Konformitatsnachweise der Fertigungsstandorte
(Bescheinigungen im Online-Register - DIN 6701).

- bei Untervergabe:

= Konformitatsnachweise der Unterauftragnehmer
(Bescheinigungen im Online-Register - DIN 6701),

= auftragshezogene Herstellerauditierung fiir die unter-
vergebenen Komponenten und Bauteile durch den
Auftragnehmer der DB AG.

c) Auflistung aller fiir den DB AG Auftrag eingesetzten unterwiesenen klebtechni-
schen Personale.

Nach Abschluss der KFP wird das Ergebnis protokoliert, u.a. der Geltungsbereich mit
Auflistung der Komponenten oder Bauteile fiir die die KFP gilt.

Die KFP gilt auftragshezogen entsprechend dem protokollierten Geltungsbereich. Die
KFP ist erneut erforderlich bei:

- einem Wechsel des Fertigungsstandortes,

- einem Wechsel der vKAP,

- umfassenden technologischen Anderungen in der klebtechnischen Fertigung,
- einer Fertigungsunterbrechung groRer als ein Jahr,

- wiederholt auftretenden klebtechnischen Qualitatsabweichungen.

Qualitatsanforderungen

Die Anforderungen der Zeichnungen und die der Bestellung sind zu erfiillen. Es gelten
die Qualitatsanforderungen nach DIN 6701.

Bei Klebverbindungen der Klassen Al und A2 sind Arbeitsproben nach DIN 6701
(inkl. Dokumentation) auf allen relevanten Oberflichen zu erstellen und zu bewerten.
Bei A3 Klebverbindungen sind Arbeitsproben zwischen dem AN und DB AG zu
vereinbaren.

Die Ergebnisse sind zu dokumentieren. Fertigungsbegleitende Arbeitsproben bei
Dickschichtverklebungen sind nach Anhang 01 des Richtlinienzusatzes
951.0040Z05A01 zu erstellen und zu bewerten.

Gltig ab: 01.05.2016
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(6)
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Bei Arbeitsproben mittels Raupenschaltest in Anlehnung an DIN 54457 ist die
Klebverbindung neu herzustellen, wenn die Arbeitsprobe  mit der Note 2-4

2 Auswertungsergebnis ,n. i. 0.) bewertet wurde.

Bei Arbeitsproben mit Auswertungsergebnis ,n. i. O“ erfolgt zur Einleitung der
Neuverklebung eine Meldung an die ECM 2. Nach Meldung einer negativen Arbeitspro-
be ist das betroffene Fahrzeug unverziiglich, spatestens zum Ablauf des folgenden Ta-
ges einem geeigneten Werk zur Instandsetzung zuzufiihren. Wurden die Klebarbeiten
durch einen beauftragten Dritten durchgefiihrt, so sind durch das beauftragende
Instandhaltungswerk zusatzlich gegeniiber dem beauftragten Dritten Gewahrleistungs-
anspriche anzumelden.

Ist eine KFP vorgesehen, sind die Arbeitsproben bis zur KFP vollstandig aufzu-
bewahren.

Bei Untervergabe der Instandsetzung sind durch die ECM 4 oder eine von ihr beauf-
tragte Stelle fertigungsbegleitend Stichprobenpriifungen zur Prozessfahigkeit durchzu-
fihren und auf dem Klebprotokoll (Feld: Bemerkungen) zu dokumentieren.

Wiederholt auftretende Enthaftungen, Ablésungen, Risse und Briiche (keine offensicht-
lichen Gewaltschaden) an gleichen Bauteilen (Serienschaden) sind von der KAP der
klebtechnischen Werkstattfilhrung des KU zu melden. Das weitere Vorgehen wird von
der klebtechnischen Werkstattfiihrung mit der ECM 2 und der FBS Klebtechnik abge-
stimmt.

Behandlungen von Abweichungen

Abweichungen von den Zeichnungsvorgaben, den Vorgaben der Normenreihe
DIN 6701 und den Werkstoffen bediirfen der Zustimmung der DB AG.

Konformitatshbescheinigung

Die Konformitat der geklebten Komponenten und Bauteile mit diesen Technischen
Anforderungen ist vom Auftragnehmer oder dem Unterlieferanten, als ausfiihrender
Klebbetrieb, mit einer Konformitatsbescheinigung nach Tabelle 1 zu bescheinigen.

Der AN bescheinigt mindestens:
- die Einhaltung der Bestellvorgaben,
- die Einhaltung der Vorgaben der DIN 6701,

- einen ausreichenden und giiltigen Konformitatsnachweis
entsprechend Richtlinienzusatz 951.0050Z01,

Die Art der Konformitatsbescheinigung ist der Tabelle 1 zu entnehmen.

Giltig ab: 01.05.2016
Version 1.0
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Tabelle 1: erforderliche Konformitatsbescheinigung

Benennung Konformitatsbescheinigung

Komponenten und Bauteile nach Richtlinienzusatz | Klebprotokoll

951.0040201 (Konformitatserklarung nach

e Tabelle 1 (Komponenten und Bauteile, fiir die DIN EN ISO/IEC 17050-1)
DIN 6701 - Klasse Al gilt)

e Tabelle 2 (Bauteile, fiir die DIN 6701 - Klasse

A2 gilt)
Komponenten und Bauteile nach Richtlinienzusatz | Werkszeugnis 2.2
951.0040z01 nach DIN EN 10204
o /TAEBIb;:It()a 3 (Bauteile, fiir die DIN 6701 - Klasse alternativ: Klebprotokoll

e Tabelle 5 (Bauteile mit klebtechnisch
relevanten Oberflachen)

Dokumentation

Klebtechnische Instandsetzungen der Klassen Al und A2 sind mit einem
Klebprotokoll nach Vordruck 01 des Richtlinienzusatzes 951.0050Z03V01 (einschliel3-
lich der Bewertung der Arbeitsproben) zu dokumentieren.

Fur die Klassen Al und A2 sind die Instandhaltungsnachweise entsprechend
DIN 27201-2 (z. B. Arbeiten im sicherheitsrelevanten Bereich, AuBerplanarbeiten, Priif-
protokolle) aufzubewahren. Die dariiber hinausgehende Dokumentation ist innerhalb
einer zwischen Besteller und Auftragnehmer zu vereinbarenden Frist bei der vKAP auf-
zubewahren. Alle in den Werken und Werkstatten erstellten Klebprotokolle werden
unter Beachtung der ortlichen Festlegungen von der zustandigen vKAP abgelegt.

Gltig ab: 01.05.2016
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Abkiirzungen und Begriffe

Abkiirzungen Erlauterung

AN Auftragnehmer fiir die Fertigung der DB AG

DB AG Deutsche Bahn AG

DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.

DVS Deutscher Verband fur Schweifen und verwandte Verfahren e.V.
ECM Entity in Charge of Maintenance

nach EU-Ril 2008/110/EG und EU VO 4452011 EG

(fur die Instandhaltung zustandige Stelle)

Das ECM Managementsystem besteht aus vier Funktionen:
- Managementfunktion (ECM 1),

- Instandhaltungsentwicklungsfunktion (ECM 2),

- Fuhrpark-Instandhaltungsmanagementfunktion (ECM 3),

- Instandhaltungserbringungsfunktion (ECM 4).

FBS Klebtechnik

Fachberatungsstelle Klebtechnik;

eine von den KU/ ECM beauftragte zentrale Stelle mit
Konformitatsnachweis fiir A1-Verklebungen nach DIN 6701 in den
Anwendungsgebieten Konstruktion und Beschaffung.

KKP Klebtechnische Konstruktionspriifung
KFP Klebtechnische Fertigungspriifung
Ril Richtlinie

vKAP Verantwortliche Klebaufsichtsperson

Giltig ab: 01.05.2016
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Fertigungsanforderungen

Besondere Hinweise zu den klebtechnisch besonders
kritisch einzustufenden silikonhaltigen Mitteln:

Die Anwendung von silikonhaltigen Sprays in Werkstatt-
bereichen, in denen auch geklebt wird, ist nicht zulassig.
Silikonfreie Sprays sind bevorzugt einzusetzen.

Wenn keine Substitutionsprodukte verfligbar sind, miissen
geeignete Malinahmen zur Abgrenzung getroffen werden.
Die Anwendung von anderen silikonhaltigen Materialien ist
auf ein Minimum zu beschranken.

Der Anwendungsumfang und -bereich ist zu definieren. Es
sind entsprechende ortliche Regelungen zu treffen.
Parallel zu diesen MaBnahmen ist das Instandhaltungsre-
gelwerk spatestens bei Neuerstellung und Uberarbeitung
hinsichtlich der Substitution der silikonhaltigen Mittel zu
aktualisieren.

In Bereichen, in denen klassifizierte Klebungen hergestellt
werden, sind nur pastose Silikonschmier-, Kleb- und
Dichtstoffe sowie ausgehartete Silikonmaterialien zulassig,
sofern eine Verschleppungsgefahr ausgeschlossen ist.

Silikonfreie Trennmittel, wie z.B. Teflon-Spray, sind nur
dann erlaubt, wenn eine Verschleppungsgefahr in den
Klebbereich  ausgeschlossen werden kann. Das
Verschleppen silikonhaltiger Stoffe/ silikonfreier Trennmit-
tel im Betrieb kann vermieden werden durch:

Mitarbeiterunterweisungen,

getrennte Lagerung von silikonhaltigen Stoffen/ sili-
konfreien Trennmitteln,

separates gekennzeichnetes Werkzeug flr die
Verarbeitung o. g. Stoffe,

Einweghandschuhe bei Verarbeitung dieser Stoffe,

vKAP/ KAP muss (iber die Verwendung o. g. Stoffe
informiert werden,

Die ortlichen Begebenheiten koénnen weitere
MaRnahmen erfordern, diese legt die vKAP/ KAP
fest.

Bei Dickschichtverklebungen sind die Prozesszeiten
gemald Anhang 03 des Richtlinienzusatzes
951.0040Z05A03 einzuhalten.

Die Umgebungsbedingungen missen eine fachgerechte
Verarbeitung der Klebstoffe zulassen. Die Vorgaben zur

Silikone und
silikonfreie
Trennmittel

Prozesszeiten
bei Dickschicht-
verklebungen

Umgebungsbe-
dingungen

Fachautor: 1.1Vl 3(3); Dietmar Jakobs; Tel.: 0571/393-5695
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Bedingungen
fiir Folien

Einstufung der
Schraubensi-
cherung

Unbekannte

Oberflachen

Anforderungen
an die Werkstatt

(4)

(5)

(6)

Verarbeitung z. B. DVS Merkblatt 1618 sowie Verarbei-
tungshinweise der Klebstoffhersteller sind umzusetzen.

Splitterschutzfolien fiir Verbundsicherheitsglasscheiben,
Folien (auch Antikratzfolien) und Anschrifteniibertra-
gungsbilder (Beschriftungen und Piktogramme) werden
aus klebtechnischer Sicht grundsatzlich nicht als sicher-
heitsrelevant eingestuft. Die Verarbeitung muss entspre-
chend den Vorgaben/Anwenderhinweisen des Herstellers
erfolgen. Regelungen zur Prifung und Vollstandigkeit der
Fahrzeugbeschriftung trifft ECM 2.

Die Schraubensicherung durch Klebstoffe wird hier nicht
betrachtet. Die Ausfihrung von Schraubverbindungen
regeln die Zeichnungen. Schraubenverbindungen bei
Schienenfahrzeugen sind gemald DIN 25201 auszufiihren.
Bei der Verarbeitung der Klebstoffe sind die Vorgaben der
Klebstoffhersteller zu beachten.

Bei unbekannten Oberflachen ist entweder ein definierter
Oberflaichenzustand zu schaffen (z.B. durch Abschleifen
unbekannter Beschichtungen) oder ein sicherheitsrelevan-
tes Versagen des Verbundes durch redundante Fligeme-
thoden, die mit der ECM 2 abzustimmen sind, zu
verhindern.

Werkstattanforderungen

Die folgenden Einrichtungen miissen, soweit notwendig,
verfligbar sein:

definierte Klebarbeitsplatze (siehe Arbeitsanweisun-
gen, Reparaturanweisungen),

Materialien zur Oberflaichenvorbereitung, wie z. B.
Einwegtlicher, Reinigungsmittel, Gerate zum Pas-
sendmachen und Entgraten,

Dosierhilfsmittel, z. B. Waagen,

Anlagen zur  Oberflachenvorbehandlung, wie
z.B. Schleifmaschinen, Strahlanlage,

Gerate zur Oberflachennachbehandlung: z. B. Pri-
mer-Auftragsgerat,

Klebstoffbereitstellung: z. B. geeignete Lager,

Fugeteilbereitstellung: z. B. Positionier-, Klebvorrich-
tung, Kontrollmittel,

Applikationsanlagen,

Fixierungshilfen: z. B. Pressen, Kniehebel-Spanner,
Sauggriffe, Nietanlage, Clinchanlage,

Giiltig ab: 01.05.2016
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Ausharteeinrichtungen: z. B. Umluftofen,
Gerate und Hilfsmittel zur Arbeitsplatzreinigung,
Gerate, Einrichtungen und Hilfsmittel zur Entsorgung,

Gerate zur Temperatur- und Feuchtemessung in der
Fertigung,

personliche Schutzausrustung,
Beltftungseinrichtungen, Absaugvorrichtungen,

Prifgerate: z.B. Priflehren (Schichtdickenmessung),
Prifmaschinen (mechanisch) entsprechend den Vor-
gaben der Arbeitsanweisung.

Arbeitsproben

Arbeitsproben stellen fir den Klebbetrieb die Moglichkeit
dar, die Substratwerkstoffe und Oberflachen, den Kleb-
stoff, die Klebprozesse und die Klebverbindung zu priifen.
Sie sind unabhangig von der Klasse als fertigungsbeglei-
tende Klebungen am Bauteil selbst bzw. an einem bauteil-
nahen Probestiick mit gleicher Oberflache durchzuftihren.
Art und Umfang der Arbeitsproben sind bei der Ferti-
gungsplanung von der vKAP festzulegen und in die Prif-
planung oder andere klebtechnische Unterlagen aufzu-
nehmen. Fir Arbeitsproben, die am Bauteil verbleiben, ist
die Position in der klebtechnischen Dokumentation anzu-
geben.

In der Instandsetzung dienen Arbeitsproben hauptsachlich
dazu, die erforderliche Qualitat und GleichmaRigkeit des
Fertigungsprozesses nachzuweisen. In Abhangigkeit vom
Fertigungsumfang und Klassifizierung der Klebverbindung
wird die Zahl der Arbeitsproben festgelegt. Insbesondere
ist die Erstellung neuer Arbeitsproben bei Fertigungsan-
lauf, Prozessanderung oder langerfristiger Unterbrechung
notwendig.

Arbeitsproben bei Dickschichtverklebungen:

Die Erstellung von Arbeitsproben bei Dickschichtklebun-
gen regelt der Anhang 01 des Richtlinienzusatzes
951.0040Z05A01.

Arbeitsproben

Nachweis der
Qualitat

Arbeitsproben
bei Dickschicht-
verklebungen
951.0040Z05A01
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4 Anforderungen an Beschaffung und

Anlieferung und
Ubernahme

Lagerung

Kennzeichnung
und Haltbarkeit

Verbrauchsma-
terialien

(1)

(2)

3)

(4)

Lagerung

Fiir die Anlieferung von Klebstoffen und fiir die Ubernah-
me durch den Materialbewirtschafter erstellt die vKAP eine
Anweisung, die u. a. die ortlich geltenden Vorgaben zum
zulassigen Zustand der Gebinde und zu dem Mindest-
Haltbarkeitszeitraum der angelieferten Klebstoffe enthalt.
Notwendig sind ebenfalls Vorgaben zum Aufbrauchvor-
gang (z.B. Entnahme aus dem Lager, Behandlung ange-
brochener Gebinde).

Die Lagerung der Kleb-, Dicht- und Klebhilfsstoffe (Tempe-
ratur/ Luftfeuchte) hat nach den Vorgaben der Produkther-
steller (Technische Daten-/ Merkblatter) bzw. den Vorga-
ben der vKAP zu erfolgen.

Kennzeichnung und Haltbarkeit geodffneter Gebinde:

Das Offnungsdatum ist gut sichtbar und dauerhaft auf dem
Gebinde zu vermerken.

Voraussetzung:
Gebinde missen unmittelbar nach Nutzung wieder ver-
schlossen werden.

Haltbarkeit:

Zur Haltbarkeit geéffneter Gebinde sind die Vorgaben der
Hersteller zu beachten. Im Folgenden sind einige Materia-
lien naher beschrieben.

Alle Primer und Aktivatoren:

Dinol-Produkte: Offnungsdatum +3 Tage

SIKA-Produkte: Offnungsdatum +4 Wochen

DOW-Produkte: Datenblatt beachten
Reiniger: Offnungsdatum +6 Monate

Angebrochene PUR-Kartuschen/-Beutel: nach Arbeits-
ende entsorgen

Bei der Beschaffung von Verbrauchsmaterialien (Hand-
schuhe, Putztiicher, usw.) ist darauf zu achten, dass
Materialien beschafft werden, die keinen haftungsmin-
dernden Einfluss auf die Verklebung haben (silikon- und
fusselfreie Putztiicher, silikonfreie, ungepuderte, dem
Prozess angepasste Einmal-Schutzhandschuhe, usw.)

Q
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Klebprotokoll (Konformititserkldrung nach DIN EN ISO/IEC 17050-1)

Dienstleister-Auftrag Nr.: DB-AAR-Nr./ DB Auftragsnummer (AS): Logo
(nichtzutreffendes streichen) . . .
Dienstleister | Klebbetrieb

vom: e
Lieferschein-Nr. Fahrzeug-Nr. Scheiben-Nr. (wenn vorhanden)
Dienstleister-Servicestelle: =~~~ Kleb-/Arbeitsort: _
Was wurde durchgefiihrt? O Klebung O Verfugung O Fugensanierung

ArbeitSanWeISUNG: _

Zu verklebende Komponenten (eindeutige Zuordnung am Fahrzeug durch Kennzeichnung in zusatzlicher Anlage):
[ Frontscheibe [ Seitenscheibe [ Tirscheibe [ Dach [0 GFK/Kopf [ FIS-Scheibe [ Scheinwerferabd.

O Spitzenlicht OO ____ o
Temperatur am Klebort: °C Messung der relativen Luftfeuchte am Klebort: ___ %
Fogeteil 1/Temperatur: ____ | °C Fugeteil 2/Temperatur: ____ [ °C
Anm.: Bei Serienreparaturen iiber den Tagesverlauf Mehrfachmessungen erforderlich.
Material Flgeteil | Menge Bezeichnung Uhrzeit Auftrag | Verfalldatum Chargennummer
Reiniger
Reiniger
Aktivator
Aktivator
Primer
Primer
Klebstoff A:
B:
Klebstoff A:
B:
; X) Nei
Verarbeltung (X) Ja Beme(rkulgenealll?ﬁ'lllen
Wurden ortliche Vorgaben hinsichtlich der Mindestabstande von staubemittierenden
Arbeiten eingehalten? Wenn keine 6rtlichen Vorgaben vereinbart sind: Wurde ein
Mindestabstand von 50 Metern von staubemittierenden Arbeiten (z.B. Schleifen,
SchweiRen, Lackieren, Rauchen) eingehalten?
Die Verklebung wurde gemaR der o. g. Arbeitsanweisung ausgefiihrt?
Die Verfalldaten wurden eingehalten?
[J Arbeitsprobe in Anlehnung an DIN 54457 erstellt gem. Arbeitsanweisung:____
[0 Raupenschaltest:
O Glas [0 alter PU-Rest
Uitz [ Probescheibe Klebstoff: __ [J vorbereitete Raupe |[Klebstoff: _____
o O
Ergebnis Oi.0. On.i.0 |KAP 0i.0. On.i.O S
gepruft. _____ gepraft: ___
Wartezeit bis Betriebseinsatz*): e 20, Uhr .
Kenntnis
Wartezeit bis Auflenreinigung: .20, Uhr genommen
*) keine Fahrzeugbewegung in der Halle, wie z. B. Verfahren, (Usrfen:spcer:rit;tz)w. Q
Heben/Senken, Radsatztausch, Motorstart (VT), Neigebewegung
Bemerkungen:
Name des Verantwortlichen fiir die Verklebung in Druckschrift:
(bei Dienstleistern KAP und ausfiihrender Klebpraktikery EAB __ kap
Datum: Unterschrift (en):

__________________ (oder Stempel) EAB __________ ________ KAP______
vKAP (ausfiihrendes/beauftragendes Datum: ____ Name: ___ _Unterschrift: __
DB-Werk) nach Auswertung Arbeitsprobe
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Vorgaben zum Ausfiillen des Klebprotokolls

Klebprotokoll (Konformititserkldrung nach DIN EN ISO/IEC 17050-1) Logo

Dienstleister-Auftrag Nr.: DB-AAR-Nr./ DB Auftragsnummer (AS): | Dienstleister [ Klebbetrieb
o (nichtzutreffendes streichen)

vom: e |1|

|I| Logo des Dienstleisters oder Bezeichnung des DB-Werkes (bei Ausfiihrung der Arbeiten durch einen
Dienstleister nur Dienstleisterlogo)

Was wurde durchgefiihrt? O Klebung 0 Verfugung [0 Fugensanierung

Zu verklebende Komponenten (eindeutige Zuordnung am Fahrzeug entsprechend Kennzeichnung in der Anlage 1): E

[ Frontscheibe [ Seitenscheibe [ Tiirscheibe [0 Dach [0 GFK/Kopf (] FIS-Scheibe [ Scheinwerferabd.
O Spitzenlicht O O

Temperatur am Klebort: °C Messung der relativen Luftfeuchte am Klebort: %

Fugeteil 1/Temperatur: ___________________ | °C Fugeteil 2/Temperatur:
Anm.: Bei Serienreparaturen tiber den Tagesverlauf Mehrfachmessungen erforderlich.

IZI Nr./Bezeichnung der Arbeitsanweisung nach der verklebt wurde

E Die eindeutige Riickverfolgbarkeit ist bei A1- und A2-Verklebungen sicherzustellen.

— Anlage beifligen, z. B. Skizze mit Darstellung des Triebzuges, in der die Scheibe gekennzeichnet ist.
— Wenn keine Skizze beigefiigt ist, miissen vergleichbare MaRnahmen z. B. durch Beschreibung in einem
eindeutigen Raster genutzt werden)

Verarbeitung (X) Ja (X) Nein

Bemerkungen ausfiillen

Wurden ortliche Vorgaben hinsichtlich der Mindestabstande von staubemittierenden
Arbeiten eingehalten? Wenn keine értlichen Vorgaben vereinbart sind: Wurde ein
Mindestabstand von 50 Metern von staubemittierenden Arbeiten (z.B. Schleifen,
SchweiRen, Lackieren, Rauchen) eingehalten?

Die Verklebung wurde gemaR der o. g. Arbeitsanweisung ausgefiihrt?
Die Verfalldaten wurden eingehalten?

Bei ,Nein“ ist immer eine Bemerkung erforderlich

O Arbeitsprobe in Anlehnung an DIN 54457 erstellt gem. Arbeitsanweisung:_ _ E

|E| Arbeitsanweisung nach der die Arbeitsprobe erstellt wurde

AP 0i.0. On.iO -
geprift: __IE _________ gepuite oo

@ Auswertung der Arbeitsprobe durch KAP der ausfiihrenden [ beauftragenden Werkstatt oder KAP des
Dienstleisters mit Datum und Unterschrift/ Stempel

Ergebnis 0i.0. On.i.O
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Wartezeit bis Betriebseinsatz*): .20, Uhr Kenntnis _ __________

Wartezeit bis Auenreinigung: e 20, Uhr genommen
*) keine Fahrzeughewegung in der Halle, wie z. B. Verfahren, (Stempel bzw.
Heben/Senken, Radsatztausch, Motorstart (VT), Neigebewegung Unterschrift)

Wartezeiten gem. Ril 951.0040Z05A03 , Prozesszeiten fiir Dickschichtklebungen®

Unterschriften

— Unterschriftberechtigten eintragen in Abhangigkeit von den Vorgaben der ECM 4,
z. B.
o Funktionsbezeichnung des Kenntnisnehmenden eintragen.
o Fir DB Regio AG/ DB Fernverkehr AG: ,Erstfreigebender®.

Name des Verantwortlichen fiir die Verklebung in Druckschrift:
(bei Dienstleistern KAP und ausfiihrender Klebpraktiker) EAB __ KAP __@ ______________
Datum: Unterschrift (en):

__________________ (oder Stempel  EAB __________________ Kap_[20]_____________
VKAP (ausfiihrendes/beauftragendes DB-Werk): Datum: __ Name: _Unterschrift: ___IEI _______
nach Auswertung Arbeitsprobe

@ — Bei Ausfiihrung der Klebarbeiten durch beauftragte Dienstleister unterschreibt zwingend sowohl der EAB
als auch die KAP des Teams
— Bei Ausfiihrung der Klebarbeiten durch ein DB Werk, kann (wenn dies organisatorisch mdglich ist)

zusatzlich auch die KAP unterschreiben. Somit erfolgt eine zeitnahe Plausibilitatspriifung der
durchgefiihrten klebtechnischen Instandsetzung vor Fahrzeugausgang.

@ — Die vKAP des ausfiihrenden oder beauftragenden Werkes nimmt das Protokoll zur Kenntnis, priift auf
Plausibilitat und bestatigt die Konformitat. Dies geschieht nachdem die Arbeitsprobe ausgewertet wurde.
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